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DEUTSCH

Einleitung

Nussbaum Produkte sind ein Ergebnis langjchriger Erfah-
rung. Der hohe Qualitatsanspruch und das Uberlegene
Konzept garantieren Ihnen Zuverlassigkeit, eine lange Le-
bensdauer und den wirtschaftlichen Betrieb. Um unnétige
Schaden und Gefahren zu vermeiden, sollten Sie diese
Betriebsanleitung aufmerksam durchlesen und den Inhalt
stets beachten.

¥ Eine andere oder iiber den beschriebenen
Zweck hinaus gehende Benutzung gilt als
nicht bestimmungsgemas.

Die Firma Nussbaum haftet nicht fir daraus
entstehende Schaden. Das Risiko dafir tragt
allein der Anwender.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehért

auch:

® das Beachten aller Hinweise aus dieser Betriebsanlei-
tung und

e die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten
und der vorgeschriebenen Prifungen

* die Betriebsanleitung ist von allen Personen zu beach-
ten, die an der Anlage arbeiten. Dies gilt insbesondere
fir das Kapitel 4 ,Sicherheitsbestimmungen”

® zusatzlich zu den Sicherheitshinweisen der Betriebsan-
leitung sind die fir den Einsatzort geltenden Regeln und
Vorschriften zu beachten

e die ordnungsgeméfle Handhabung der Anlage

Verpflichtung des Betreibers:

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an der Anla-

ge arbeiten zu lassen, die

e mit den grundlegenden Vorschriften Gber die Arbeitssi-
cherheit und der Unfallverhitung vertraut und im Um-
gang mit der Anlage eingewiesen sind.

® das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser
Betriebsanleitung gelesen, verstanden und dies durch
ihre Unterschrift bestatigt haben.

Gefahren im Umgang mit der Anlage:

Die Nussbaum Produkte sind nach dem Stand der Technik

und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln kon-

zipiert und gebaut. Dennoch kénnen bei unsachgeméafer

Verwendung Gefahren fir Leib und Leben des Benutzers

entstehen oder Sachwerte beschadigt werden.

Die Anlage darf nur betrieben werden

e fir die bestimmungsgemafe Verwendung.

® wenn sie sich in sicherheitstechnisch einwandfreien Zu-
stand befindet.

Organisatorische Mafinahmen

e Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort der
Anlage griffbereit aufzubewahren.

Originalbetriebsanleitung

* Ergdnzend zur Betriebsanleitung sind allgemeingiltige
gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen zur
Unfallverhitung und zum Umweltschutz zu beachten
und anzuweisen.

e Das sicherheits- und gefahrenbewusste Arbeiten des
Personals ist zumindest gelegentlich unter Beachtung
der Betriebsanleitung zu kontrollieren!

e Soweit erforderlich oder durch Vorschriften gefordert,
personliche Schutzausristungen benutzen.

e Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Anlage
in lesbarem Zustand halten!

® Ersatzteile missen den vom Hersteller festgelegten tech-
nischen Anforderungen entsprechen. Dies ist nur bei
Originalteilen gewdhrleistet.

* Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung ange-
gebene Fristen fir wiederkehrende Priifungen/Inspekti-
onen einhalten.

Instandhaltungstatigkeiten, Stérungsbeseiti-
gung

In der Betriebsanleitung vorgeschriebene Einstell, War-
tungs- und Inspektionstatigkeiten und —termine einschlieB-
lich Angaben zum Austausch von Teile/Teilausristungen
einhalten! Diese Tatigkeiten dirfen nur durch Sachkundi-
ge, die an einer speziellen Werksschulung teilgenommen
haben, durchgefihrt werden.

Gewdhrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere ,Allgemeinen Verkaufs- und

Lieferbedingungen”.

Gewdhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen-

und Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine

oder mehrere der folgenden Ursachen zuriickzufihren
sind:

e Nicht bestimmungsgemdf3e Verwendung der Anlage.

* Unsachgemafes Montieren, Inbetriebnahme, Bedienen
und Warten der Anlage.

® Betreiben der Anlage bei defekten Sicherheitseinrich-
tungen oder nicht ordnungsgeméaf3 angebrachten oder
nicht funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrich-
tungen.

* Das nicht Beachten der Hinweise in der Betriebsanlei-
tung beziglich Transport, Lagerung, Montage, Inbe-
triebnahme, Betrieb, Wartung und Risten der Anlage.

e Eigenméchtige bauliche Veranderungen an der Anlage.

e Eigenmdchtiges Verdndern der Anlage (z.B. Antriebs-
verhdltnisse: Leistung, Drehzahl efc.)

* Unsachgemaf durchgefihrte Reparaturen.

e Katastrophenfélle durch Fremdeinwirkungen und hé-
here Gewalt.

Demontage, Auierbetriecbnahme und Entsor-
gung
Die Demontage der Hebebihne sollte durch einen Sachkun-

digen erfolgen. Eventuell vorhandene Flissigkeiten (z.B.
Hydraulikdle) sind abzulassen und getrennt zu entsorgen.
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Bei der AuBerbetriebnahme ist das Typenschild zu entfer-
nen und zu vernichten, sowie das Prifbuch zu entsorgen.
Die Entsorgung der Hebebihne hat durch eine autorisier-
tes Verwertungsunternehmen zu erfolgen.
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Aufstellungsprotokoll

Il Nach erfolgter Aufstellung, dieses Blatt komplett ausfiillen, unterschreiben, kopieren und das Original innerhalb
einer Woche an den Hersteller senden. Die Kopie bleibt im Prifbuch.

Il Nach der Installation der Hebebithne muss das Typenschild gut sichtbar bleiben.

Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Korker StraBe 24
D-77694 Kehl-Bodersweier

E-Mail: info@nussbaumlifts.com
Fax: +497853-8787

Die Anlage mit der Seriennummer wurde am

bei der Firma in

aufgestellt, auf Funktion und Sicherheit Gberprift und in Betrieb genommen.

Die Aufstellung erfolgte durch den Betreiber/Sachkundigen (nicht zutreffendes streichen).

Nach erfolgter Prifung auf Funktion und Sicherheit durch einen geschulten Monteur wird die Hebebihne ohne elek-
trische Verbindung (z.B. Stecker) zur bauseitigen Stromversorgung Ubergeben. Bauseits ist eine elektrische Verbindung
zwischen Hebebihne und Stromversorgung durch einen fachkundigen Elekiriker herzustellen (siehe Angaben im Elek-
troplan).

Der Betreiber bestatigt das ordnungsgemafle Aufstellen der Hebebiihne, alle Informationen dieser Betriebsanleitung
und Prisfbuch gelesen zu haben und entsprechend zu beachten, sowie diese Unterlage den eingewiesenen Bedienern

jederzeit zugdnglich aufzubewahren.

Der Sachkundige bestatigt das ordnungsgemafle Aufstellen der Hebebiihne, alle Informationen dieser Betriebsanleitung
und Prifbuch gelesen zu haben und die Unterlagen dem Betreiber ibergeben zu haben.

Nur auszufillen, wenn die Anlage fest verdibelt wird.

Verwendete Dibel *)

Typ/Marke
Mindestverankerungstiefe *) eingehalten: mm
Anzugsdrehmoment *) eingehalten: Nm
Datum Name, Betreiber und Firmenstempel Unterschrift Betreiber
Datum Name, Sachkundiger Unterschrift Sachkundiger

Servicepartner:

Stempel

*) siehe Beiblatt der Dibelhersteller
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Ubergabeprotokoll
Die Anlage mit der Seriennummer wurde am
bei der Firma in

aufgestellt, auf Funktion und Sicherheit Gberprift und in Betrieb genommen.
Nachfolgend aufgefiihrte Personen (Bediener) wurden nach Aufstellung der Hebebihne durch einen geschulten Mon-
teur des Herstellers oder eines Vertragshandlers (Sachkundiger) in die Handhabung des Hubgerates eingewiesen.

Im Rahmen dieser Ubergabe und Einweisung wurde die Nussbaum-Pflegeanleitung an der Hebebiihne angebracht.

(Datum, Name, Unterschrift, freie Zeilen sind zu streichen)

Datum Name Unterschrift
Datum Name Unterschrift
Datum Name Unterschrift
Datum Name Unterschrift
Datum Name Unterschrift
Datum Name Sachkundiger Unterschrift Sachkundiger

Servicepartner:

Stempel

10 OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



1 Allgemeine Information

Die Technische Dokumentation enthdlt wichtige Informati-
onen zum sicheren Betrieb und zur Erhaltung der Funkti-
onssicherheit der Hebebihne.

e Zum Nachweis der Aufstellung der Hebebihne ist das
Formular Aufstellungsprotokoll ausgefillt und unter-
zeichnet an den Hersteller zu senden.

e Zum Nachweis der einmaligen, regelmafBigen und au-
Berordentlichen Sicherheitsiberprifungen enthalt die-
ses Prifbuch Formulare. Verwenden Sie die Formulare
zur Dokumentation der Prifungen und belassen Sie die
ausgefillten Formulare im Prifbuch.

® Im Stammblatt der Hebebihne sind Anderungen an der
Konstruktion oder ein Wechsel des Aufstellungsorts ein-
zutragen.

1.1 Aufstellung und Prifung der Anlage
Sicherheitsrelevante Arbeiten an der Hebebihne und
die Sicherheitsiberprifungen dirfen ausschlieBlich dafir
ausgebildete Personen ausfihren. Sie werden im allge-
meinen und in dieser Dokumentation als Sachverstandige
und Sachkundige (befdhigte Personen) bezeichnet.

* Sachverstandige sind Personen (freiberufliche Fachinge-
nieure, TUV-Sachverstandige), die aufgrund lhrer Ausbil-
dung und Erfahrung Hebebihnen prifen und gutachtlich
beurteilen dirfen. Sie sind mit den maBgeblichen Arbeits-
schutz- und Unfallverhitungsvorschriften vertraut.

e Sachkundige (befdhigte Person) sind Personen, die aus-
reichende Kenntnisse und Erfahrungen mit Hebebihnen
besitzen und an einer speziellen Werksschulung durch
den Hebebihnen-Hersteller teilgenommen haben (Kun-
dendienstmonteure des Herstellers und der Vertragshand-
ler sind Sachkundige).

1.2 Gefdhrdungshinweise

Zur Kenntlichmachung von Gefahrenpunkten und wich-
tiger Information werden folgende drei Symbole mit der
erlauterten Bedeutung verwendet. Achten Sie besonders
auf Textstellen, die durch diese Symbole gekennzeichnet
sind.

Il Hinweis! Bezeichnet einen Hinweis auf eine Schlijssel-
funktion oder auf eine wichtige Anmerkung!

Vorsicht! Bezeichnet eine Warnung vor még-
lichen Beschadigungen der Anlage oder
anderer Sachwerte des Betreibers bei un-
sachgeméfler Durchfihrung des so gekenn-
zeichneten Vorgangs!

Gefahr! Bezeichnet eine Gefahr
Afﬁr Leib und Leben, bei unsachge-
maf3er DurchfGhrung des so ge-

kennzeichneten Vorgangs besteht
Lebensgefahr!
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2 Stammblatt der Anlage

2.1 Hersteller

Nussbaum Automotive Lifts GmbH

Korker StraBe 24

D-77694 Kehl-Bodersweier

2.2 Verwendungszweck

Die Hebebiihne ist ein Hebezeug fiir das Anheben von Kraftfahrzeugen bei einem Gesamtgewicht von (*siehe Liste) im
normalen Werkstattbetrieb bei einer maximalen Lastverteilung von (2:3**) (1:3***) in Auffahrrichtung oder entgegen

der Auffahrrichtung. Eine Einzelbelastung von nur einem oder zwei Tragarmen darf nicht auftreten.

Die Aufstellung der serienmafligen Hebebihne ist in feuer- und explosionsgefdhrdeten Betriebsstatten und feuchten
Umgebungen (AuBenbereich, Waschhallen etc.) verboten.

Die Bedienung der Hebebihne erfolgt direkt an der Bediensdule (siehe Datenblatt).

Nach Anderung an der Konstruktion und nach wesentlichen Instandsetzungen an tragenden Teilen muss die Hebebihne
von einem Sachverstandigen nochmals geprift und Anderungen bestdatigt werden. Bei einem Wechsel des Aufstellungs-

ortes muss die Hebebihne von einem Sachkundigen nochmals geprift und Anderungen bestdtigt werden.

(*)Tragfahigkeiten der SL-Baureihe (SL = SMART LIFT):

® SMART LIFT 2.30 SL**
® SMART LIFT 2.35 SL**
® SMART LIFT 2.40 SL***

Tragarmvarianten

= 3000 kg
= 3500 kg
= 4000 kg

SMART LIFT 2.30 SL

SMART LIFT 2.35 SL

SMART LIFT 2.40 SL

BMW/MB Tragarme

505-823 mm
940-1495 mm
235SINT18100

Universal-Tragarme

570-1160 mm
1130-1840 mm
240HLNT18000

MINI-MAX Arme (MM)

600-1000 mm
1000-1480 mm
235S5L18000

635-1065 mm
1130-1840 mm
240SPL18400

DT Tragarme

480-870 mm
945-1495 mm
230SL18400

570-1160 mm
940-1495 mm
2355128300

Sport Cars Tragarme
(SC)

500-865 mm
840-1380 mm
235SPL18200

Otio

570-1160 mm
995-1823 mm
235HLNT08400

Otto (MM)

600-980 mm
995-1823 mm
235HLNT08200

Otto VT

Bei Einsatz der Otto-Tragarme ist der 4t-Stahlbau zu verwenden.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524
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Mussbavum

2.3 Anderungen an der Konstruktion i}
Prifung durch einen Sachverstandigen zur Wiederinbetriebnahme notwendig (Datum, Art der Anderung, Unterschrift
Sachverstandiger).

Name, Anschrift Sachversténdiger

Ort, Datum Unterschrift Sachversténdiger

2.4 Wechsel des Aufstellungsortes )
Prifung durch einen Sachverstandigen zur Wiederinbetriebnahme notwendig (Datum, Art der Anderung, Unterschrift
Sachkundiger).

Name, Anschrift Sachversténdiger

Ort, Datum Unterschrift SachversténdigerSicherheitspriifungen

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524 13
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2.5 Konformitatserklarung

DoC-NUS_SMART-LIFT_SL_230-

240_2024-07.docx

EG- Konformitatserklarung

gemaB Maschinenrichtlinie Anhang II 1A

Declaration of Conformity according Machinery Directive 2006/42/EG ANNEX 11 1A
Déclaration de conformité selon directive machines annexe II 1A

Declaracion de conformidad segln Directiva Maquinaria 2006/42/EG ANNEX II 1A
Dichiarazione di conformita in accordo alla direttiva 2006/42/EG ANNEX II 1A

Hiermit erkldren wir, daB die Hebebilihne, Modell: SMART LIFT

Hereby we declare that the lift model:

Par la présente nous déclarons que le pont élévateur modéle 2.30SL 2.35 SL OTTO

Por la presente declara, que el elevador modelo: 2.30 SL DT 2.35SL OTTO MM

Con la presente si dichiara che il sollevatore: 2.30 SL MCL 2.35SLOTTO VT
2.35SL 2.35SL SC
2.35SL MM 2.40 SL
2.35 SL BMW 2.40 SL MM
2.35SL DT 2.40 SL UNI
2.35SLDTMB  2.40 SL UNI MB
2.35SLEV

allen einschldgigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:

fulfils all the relevant provisions of the following Directives:

correspond aux normes suivantes:

cumple todas las disposiciones pertinentes de las Directivas siguientes:

adempie a tutte le richieste delle seguenti direttive:

Maschinenrichtlinie / Machinery Directive 2006/42/EG

EMV Richtlinie / EMC Directive 2014/30/EU

Niederspannungsrchtlinie / Low Voitage Directive 2014/35/EU

in Ubereinstimmung mit den folgenden harmonisierten Normen gefertigt wurde
was manufactured in conformity with the harmonized norms

fabriqué en conformité selon les normes harmonisées en vigueurs.

producido de acuerdo a las siguientes normas armonizadas. -

& stato fabbricato in conformita con le norme armonizzate

Fahrzeug- Hebebihnen / Vehicle lifts

Beauftragter fiir die Technische Dokumentation
Authorised to compile the technical file

EN 1493: 2010

Nussbaum Automotive Lifts GmbH

Baujahr 20
Year of manufacture

Seriennummer

Serial number Seriennummer

Kehl- Bodersweier, 09.07.2024
CEO

m Nussbaum Automotive Lifts GmbH | Korker StraBe 24 | 77694 Kehl-Bodersweier c €

~ Frank Scherer
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3 Technische Information

3.1 Technische Daten

Gesamtgewicht

SMART LIFT 2.30 SL 600 kg
SMART LIFT 2.35 SL 650 kg
SMART LIFT 2.40 SL 650 kg
Tragfahigkeit

SMART LIFT 2.30 SL 3000 kg
SMART LIFT 2.35 SL 3500 kg
SMART LIFT 2.40 SL 4000 kg

Belastung eines Tragarmes

eine Einzelbelastung eines
Tragarms darf nicht auftre-
ten

Lastverteilung
SMART LIFT 2.30 SL
SMART LIFT 2.35 SL

SMART LIFT 2.40 SL

max. 2:3 oder 3:2 in Auf-
fahrrichtung oder entgegen
der Auffahrrichtung

max. 3:1 oder 1:3 in Auf-
fahrrichtung oder entgegen

der Auffahrrichtung
Hubzeit ca. 40 s (3 1)

ca. 46 s (3,5 1)

ca. 48 s (4 1)
Senkzeit ca. 40 s
Standard 3~/N+PE, 400V, 50 Hz

Betriebsspannung

Motorleistung

2x1,5kW

Motordrehzahl

1420 Umdrehungen/Minute

Schalldruckpegel LpA

<70 dB

Bauseitiger Anschluss

3~/N+PE, 400V, 50 Hz
mit Absicherung

16 Ampere trage

gemaf VDE-Richtlinien

Optionales Energieset

Pneumatikanschluss: fir
Druckluft 6-10 bar
Steckdose: 220 V/50 Hz

Mussbavum

Il Wichtiger Hinweis!
Die Hebebiihne wird ohne elektrische Verbindung zur
bereitgestellten Stromversorgung, nach Uberpriifung
auf Funktion und Sicherheit, ibergeben. Bauseitig ist
eine Steckverbindung herzustellen. Dieser bauseitig
angebrachte Anschlussstecker muss sich in unmittel-
barer Néhe der Hebebiihne befinden und darf sich
nur auf einer Hohe befinden die ohne Hilfsmittel (z. B.
Leiter) erreicht werden kann. Ansonsten muss ein se-
parater, abschlieBbarer Hauptschalter in unmittelbarer
Néhe der Hebebihne angebracht werden, der ohne
Hilfsmittel erreicht werden kann.

3.2 Sicherheitseinrichtungen

* Sicherheitsmechanismus bei Hubmutterbruch
Uberprifung der Hubmuttern durch eine eingebaute
VerschleiBanzeige.

e Endabschaltung durch die elektronische Steu-
erung
Sicherung der Hebebihne gegen zu weites Ausfahren
des Hubschlittens nach oben oder nach unten.

¢ Elektronische Gleichlaufiberwachung
Sicherung gegen Ungleichlauf der Hubschlitten zuei-
nander

* Tragarmarretierung
Sicherung der Tragarme gegen horizontale Bewegung
im angehobenen Zustand

* Fanghaken
Sicherung gegen nochmaliges Anheben bei einem Hub-
mutterbruch

* Wendeschalter mit Vorhéngeschlosseinrich-
tung
Sicherung gegen unbefugte Benutzung

e CE-STOP + akustisches Warnsignal
Sicherung gegen Scher- und Quetschstellen im Fuf3be-
reich.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524 15
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Schwenkbereich
der Tragorme

Technische Daten:

Tragfoehigkeit ¢ 3 000 kg -
Hubze it ¢ ca. 40 sec o
(@]
Senkzeit ¢ ca. 40 sec <
Nut zhubo 1 770 mm o
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Motorleistung 2 x 1.9 kW % 3
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Moss- und Konstrukt ions-
cenderungen varkehalten!

3000

2 30 SL

Masstab 1:30

Smart-Lift

ohne Kabe lbruecke

nussbhaum

TEL 07853/899-0 FAX 07853/8787
www . nusskoum- i fts.de
FERTIGUNGSTECHNIK UND MASCHINENBAU

22.10.04 7/ M.G

EINBAUTIS09-1

//694 KEHL-BODERSWE IER
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3.5 Elektroschaltplan

Erdung nach értlichen Vorschriften

Vor Inbetriebnahme prifen, ob Motornennstrom mit Mo-
torschutzrelais Gbereinstimmt. Alle Klemmstellen auf ord-
nungsgemafe Verbindung und alle Kontaktschrauben auf
festen Sitz prifen.

Vor Inbetriebnahme Verdrahtung und Steuerung auf rich-
tige Funktion Uberprifen. Keine Inbetriebnahme von unbe-
fugter Seite vornehemen lassen.

Diese Plane sind auf einen CAD-System erstellt worden.
Um die Plane immer auf den aktuellen Stand zu halten,
bitten wir Anderungen nur durch die Firma Nussbaum
vornehmen zu lassen.

Diese Schaltplane sind geistiges Eigentum. Sie dirfen
ohne unsere Genehmigung weder vervielfdltigt noch Drit-
ten weitergegeben werden!

Anderungen sind vorbehalten.

Schaltpldne und Schaltunterlagen

Die Schaltpldne werden von uns nach bestem Gewissen
angefertigt.

Fur beigestellte Schaltplane und Schaltunterlagen wird
von uns keine Gewdahr fir die Richtigkeit dieser Unterla-
gen Ubernommen. Dies trifft insbesondere fir Schaltungen
zu, die von uns nach fremden Plénen angefertigt werden.
Diese werden von uns nur nach den vom Auftraggeber
Uberlassenen Unterlagen des Herstellers ausgefihrt.

Funktionspriifung der Schaltanlagen

Schaltpléne sind keine Serienerzeugnisse. Bei der Pri-
fung des Schaltschrankes im Werk kénnen Feldgerdate wie
Fihler, Thermostate und Motoren nicht einbezogen wer-
den. Auch bei sorgféltiger Prifung lassen sich deshalb
Funktions- und Schaltungsfehler nicht immer vermeiden.
Maéngel werden im Rahmen der Gewdahrleistung bei der
Inbetriebname beseitigt. Bei Inbetriebnahme ohne Hin-
zuziehung unseres Service wird deshalb keine Méngel-
haftung Gbernommen. Nachbesserungen einschlieBlich
der Berichtigung von Schaltplénen bei nicht von uns in
Betrieb genommenen Schaltanlagen werden deshalb nur
gegen Berechnung gemdf unseren Servicebedingungen
ausgefihrt. Kosten fir Nachbesserungen durch Dritte kén-
nen nicht anerkannt werden.

Mussbavum

Sicherheitspriifung und Schutzmafinahmen

Der Schaltschrank wurde unter Beachtung der anerkannten
Regeln der Technik nach VDEO113/VDEO100/0600 so-
wie der Unfallverhitungsvorschrift DGUV A3 gefertigt
bzw. errichtet und geprift.

Folgende Prifungen wurden durchgefihrt:

e Spannungsprifung und/oder Isolationsprifung des
Schaltschrankes

® Prifung der Wirksamkeit der angewandten Schutzmaf3-
nahmen bei indirektem Berihren

® Funktionsprifung und Stickprifung

An SchutzmaBBnamen wurden getroffen:
Schutz gegen direktes und indirektes Berhren

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FRES-IT - Teile-Nr.: 0000524 29



H Made

Germany

‘14 G psa3 .m.MLwi ~udsup wioN| swey wnjeq| Guniapuy
BETg338(d
T ‘14 m._.m._. £818/€G8/(0)Bh+ X4 0-668/EGBL(0)6h+ : 'TBL 77 /(0 °€T| ‘"4dBg
43T3NSI3pOg TYY h69/L J08| qaesg
/] 100/12/h0 3318 XX 2 ddo}s- 33 1S XX 'Z hz 2gesns 4axu0y
-] HQUQ S34T7 8ATIOWO3INY uneqssny 7770 hz| unieqg
l

sabed jo Jaquny

Tan J8}IeqJeag J83}1z187]
us3ltTas Ja3p Tyezuy 77 °/0°€T BunJspuy 8312387
‘Jdqu abed 31saybTH ale

Tyezuajltas 383sYyaoHy 7770 'hZ E:Mmm

86e]1T0A TOJJUO)
10 AhZ funuuedsJanals

UUG ']

hGdI

peal ATddng
un}taTny

uoti}dajodd Jo 883J4bBag
}4eZ3nyas

3d/N/.d€ ZHOG AOOH

(3uspusdap Jojol / BTBUBYGE J030K) HOT

funsTadsuT]

ATddng

jusJan)
woJdjsuuay

T00/TZ/h0 327S XX ¢

HQUg S3JTI7 8ATIOWOINY wnegssny

(WaT4) Ja3dJnjaeygnuey
(BUJT4) J4BTT8ISJ3H

Jaqunu ButMeu(
JawwnuyyaCoud

T00/1Z¢/h0 337S XX ¢

ddo}s- 33 1S XX ¢

Jaqunu ButmMeu(
JawwnusBunuyatay
UOT1RUBTISAp UBT(
BunuyotazaquabeTuy

W0J "ST4TTUNEQSSNU "MMM

18 [8 / €GB8/

0 - 668 / €5 8/ (0) 6ht:

(0) 6h+ ixed

TUsy h69//-0

he

T43S dayuoy

HQug S1JT7 8ATIO0WO0INY WNegssny

B IneqSS0

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524

30



‘19 G psa3 .L.MLwi ~udsuap wioN| swey wnjeq| Guniapuy
4 ‘18 wHCF_U._”mNLm>w.+._“m£CH £88/€592(0)6h* X3 0-668/EG8/(0)6h+ T2l 77 °(0°€T| "id3g
13T3MSI3pOg TUBY hE9LL 04| ‘q94eag
] 100/T2/h0 3315 XX 2 ddo1S- 33 IS XX 7 I v A -
ui HQug s3317 123 iny q N 27770 "hz| unieqg
m H

304 7 L0ET 833STTYINIS |G
304 ZC[0°ET 8UT}eTdJBN81S |h
304 ZC /[0 °ET wodjsidney |g
X 304 7 L0 €T STUYDTBZJBASITRYUT |7
304 7 L0ET }3e1gY28Q |T
X JajtagJeag unieq pT8jziesSnzual1as Bunuuauaqual}Tas 8118¢

h66T 20 "hZ 0G00OrdnM

181T8gJesqyieu [[anUeW 3pJnm 83T8S 816N8zJs UISTlewo}ne auTa :X aj}[eds

STUYDTB8ZJBAS]TRYUT

3 Z | 1 |

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



B Made

Germany

T8 G ‘prsJa3 .w.mgi sadsan wJioN| aweN unieqg| 6unuspuy
woJdilsidne -
€ ‘19 # ..ﬂ. I £8/8/€58/ (0)6h+ "X 0-668/EG8L(0)6h+ 1 TaL 77 (0 °E€T| ‘4dBg
: 1w . M uInCqssn
L 100/12/h0 3375 XX 'Z 031S- 3] 1S XX 'C HQUG SI4TT BAT70W0INY unegssny 7770 nz] wnaen
83TJBA BlE BOTUYDI8} 8 uea
h par 180 TEITUYIsy 843 7 uunto] Jojoy T uunto] Jojoy UuJdaydTsSJoA §J 9T Xew 3JTUW 4
J81T7ddng pue sadAl Joloy 7 aTnes Jojol T anes Jojol : :
JUBJB44TP UOSE3Y 3Y 3d/N/d€ ZHOG AOOh
7N dojoy . o dojoy .
bhod o thos foby™ 1¢ans
~
uayodTaMge UBs}e([ UBYISTUYIa®} BTP UBUUOY M ~e 7 o NIy BunsTadsut]
usjueJds}aT] pun uadAjJoiol W W L _
J0328UU0)
JBYJTTPBTYISJ8IUN punJg 4ny HL T HU] 3d | e [T o0 | [IREREEES
[ 11X
uotidg jUOTIUB13H _le N I I |
J8TyeZUBPUNYS . S h 7 T&Q7ZWX - 3d NP ETYH ZT) T m._”\._.._”mm_t_mm
-sqatJiag mmCD.._.LUE ¢ 'Ixg ﬁ S 'TXG
- ugT | u9
i | 5[ h A ZHm : | n| €] | 7 m
i i % @» mH el z L TLTZX-
c8 h 78 18BZUX- c8 h8 98 8 78 TETX- '
7 wee]Td | T 7
| | G TXGT
e 7 uz
[ hT| €t AT 6] s i 9| s un; n| €| z] ¢t e
340 NOX
0°h/3d
0h/Ne—
0h/ T
17 9 hl Tl 144 9 bl Tl
144 S| el 1 o 14 s el 1 2
. AR < 2 =
LEREEEL
0°h/ UBYUBS
0°h/ Y4
ﬂ‘ J81Teydsapuapm
h z € q M A n
SIS W S N L G AT
2 73 13 1] e €1 ﬂ ﬂ 1P
SO H
L P
STAhZt
0'h/ NhZ+
6 [} / S h 3 Z 7 0

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524

32



33

‘4 ‘prsd3 ‘1°sJa3 sadsan wJoN| sweN wnieq| Bunuspuy
E auT1eTdJBnals — :
h ‘8 : [8/8/€G8L(0)6h* :'Xed 0-668/EG8/(0)6h+ 1 ToL {7 [0°€T| 4dag
43T3NSI3pOg TUSY h69LL J0g| qieeg
L T00/TZ/h0 337S XX 'Z ddo1S- 33 S XX 'Z hz 3ged3s Jayioy
-] HQUg S34T7 @ATIOW0INY unegssny 77220 hz| unjeqg
s (86) gqr18g MOTTBA 34 00/T07S0€Z 84UBIYISIYITTUBHIBQ Z3BS]ISNJYyIeN €
(sM) gTap 31TUM  HM €TGE0TSZEL w Q7 BunJabBueTJaAziesnz-Taqeydo}o)
(19) netg antg ng
(uB) unug usaJg N9
(4q) uneug umoJg  Ng TTICEO0TSZEZ U 07 BunJsBueTJ8AZIRSNZ-T3GRNT}0d
(sd) esoy MUTd - id
J46) ned Aada w GundasbueTJaAaziesnz-13geyT30
(46) 9 9 A9 Z/0TGE0TSZET 4 et 1 Z-T8qexq13o4d 9°€ 77 ~ 17 hE 77~ T2
GeE9 ¢ €€9 ~-¢
158NbaJ U0 S3TJ0SS3JJe se a[qe[IeAy ceh ~-¢ ceh —-¢
YaTT3TRYJ® Joyagnz sTe abeujuy 4ny ez 1 ez -1
7 uunto) ¢ uunto)
T 81nes ¢ 81nes
arnesabroy arnesuatpag
J030) J030)
4] 4]
N 12
Ty Ty
wypxoT
L | _Jzs
z h T c&ESX
G'0h
Ng| N9 | Hu| nHUT AJAIT ZdM
uygdoT .
. . q-1-D4 .
z h T m,_\me T 1 do3s 3] wouy AhZt/6°€
7 b T el Tsx BUTJBMOT]
ddo3}s-3] ge usqgaH /6 '€
coh ¥31SHLNINYO-G00E0TS0NT usaues
AINIT zaM :@18Tdwod " ‘ou jJed sdJeds uayuas /6 ¢
N8| NI | HM Md| 3A| A9| nd 131397dWoy "JUTTa3Z}eS T o1
G E I A N D o €S
€7
h 0T6 8 29 Gh€eTT Em;mmkm T 11 0T 6 8 L 9 S h
=™-O¢| 7 :M:ng a1 ptundssen - usqgo uajun ED m m m S = W w ww MW
w-oz| 07 A -
-0t : i
00TH¥dZ X0Q [0J3U0d 3TJ328T73 M oeo————=<T7/6¢
®=-Oh 00T4dZ BunTabaJyneryatarg
-O€| 1 venroy s o T4 N zo—————< N/6E
1 sTnes
=07 O.M\m_\oou\m_\o
=07 T , 2 . . b 5 . Z7€6E66 HUOEY 3d 00— — - ———< 34/6 €
asny/Bunuayats
6 8 L 3 | S | h 3 Z | 1 0

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



B Made
Hin

Germany

‘14 G 3 # ST H x In # m ‘prsd3 4 sd43 cadsan wioN| auwey unjeg| BunJapuy
9 ‘8 ) o £8£8/€58£(0)6h+ X3 0-668/EG8/(0)6h+ T2l 77 °/0°€T| "d4dag
43TansI3pog TUY h69LL
T00/TZ/h0 3315 XX 'Z ddo1S- 33 IS XX 'C hZ 8ge3s JBYI0Y E@@ @@@ 309| ‘q9-esg
HQUg S3}4T7 @ATIowo}ny unegssny 77 70 €1] unieg
h

8/G066 Uydas-uyas gay 'd'9/G'T 0 THJ8ITBTZINY3S T X

£/5066 uyas-uyss TG 00H 'N'9/G'T 0 BWWBTHUBYTBY T X

0TEEDTSZET uw 0009 T3qeMz3aN T M

TTGE0TSZET 1S T8qey-T3od Bundabuerdsp ugg T ZdM

ETGE0TSZET 1S T@gey-Jojol BunuabueTJap UQT T WM

ZTGE0TSZET 8131eTdjdoy sTq BunJansl}S S T8qey-T}o4d wz 1 zamM

GThEOTSZETZ 813eT1d4doy sTq BUNJaBNa}S TageysBunputqJlap T M

88966 (Vwzz) ST FuBUBTB3I®RIUOY T €S

h88966 (wwzzg) stseqsBunbBrisalag T €S

988966 (wwzz) ( - ) 34e}s 833jerdusise] 1 €s

£88966 PTTYIS8BaTUT] BUYo (wuzzg) @3se3¥andg T €S

LLLh66 auynquarnes z JalTeydsaspusmuuasJiise’ T 10

T€2066 ZhT 79 J8Tyezuspunissgatdiag 1 1d

TEONEE IS ZHOG H//MMG'T = 7d JojouwouisyaJg 14 4

TEOHEE IS ZHOG H//MMG'T = 7d JojouwwodisyaJg 4 W

7h8066 J0 A hZ MM £'G Z3NyIsbBunista] 4 4l

Zh8066 J0 A hZ MM £'G ZinyasBuniste] 4 ™

7560766 GEO/Z THY neJbiyaT] T r

G67766 G'TXQTW J4833NnuUjuueysydas z r

TLEBTGEE 'TxgTW BungneJdyosdaAaTagey 3128lJad T r

076566 YoeT4 G'TXZEW JB833NUIUURYSYILS T r

T/67G66 G 'TXZEgW BungnedyasdasAaTagey 3284dad 1 1r

9T/€071S0hZ 8z3nyas Jsp s8bejuol Jnz 1 1r

GT/€07S0hT ‘zJan 013 G@TXQ 'ghIXT 1@ asneyag T ir

9Z0€071SZ€EZ6 funJana}soJd}yaT3 Jn4 aqneyzinyas T ir

G8TEDTSONT ddo3S- 3] 3TW UOTSJBA ge IS 8QTBYISIYITS T r

9T0€07S0hT ddo}s 3] }Tu @3T8sudTpag 1S 8}3eTdiu0Jy T r

E00€071SZET }38T7dwoy S J8}8WOTIUBIOJ-J4NETYITATY z ]

€00€071SZ€Z 1187dwoy S J818W0TIUS}04-4NETYITATY 4 74

T-€GZ0h6 ddo3}s-3] 3}TU 1S Q€ "7 8uTierdJanais T TH

ydeway Jagunu aTIaT}Jy uotieuBTSag junouwy "uBTSap juauodwo)

BunyJdawag JBWwwnuTayTldy Bunuyotazag abuay BunuuauaqrTalneg

77077 £0790 NI3I LX3LTLSNN

STETJ8}RU Jo TTTg

83STT3N3S

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524

34



‘19 G 11eT19¥23(Q psa3 .L.mﬁ; ~udsuapn wioy| swey wnjeg| Guniapuy
T ‘19 £8/8/€58/(0)6h* i 'Xed 0-668/£G8/(0)6h+ T8l ZZ L0 °€T| "4dag
Jatansuapog TYsy h69// eNTT)
L T00/7Z/h0 04 3275 XX ' ! . hZ agesys Jaxaoy 3049| ‘9/eag
0104 "33 1S XX ¢ ——
-] HQuUQ S3}4T7 8ATIOwO3NY uneqssny 77 20 hz| unieg
l

sabed Jo Jaquny

Tdan JajTaqJueag Js83}ziaeT

usitss Jsp Tyezuy 77 °/0°€T BunJdspuy 831213137

‘Jdqu abed 3saybTH ale

Tyezus}TIas 83SYI0H 7770 hZ E:Mmm
86E]1TOA TOJ3UO)

10 AhZ BunuuedsJanals

peal ATddng
Luug T : unjtaTny

uoT3}d8304d }jo 83JBag
hGdI : }Jezinyas

3d/N/.d€E ZHOG AOOH

(3uspusdap Jojoy , BTBUBYGE 030K ) HOT

ATddns
funsTadsut]

jusJun)
woJdjsuuay

T00/TZ/h0 04 327S XX ¢

HQUg S3J1T7 38ATIOWOINY wnegssny

Jaqunu ButMeu(
JawwnuyyaCodd

(WdT4) Jadniaegnuey
(BUJIT4) JBTT@}SJaH

100/7TZ/h0 04 321 XX ¢

0104 "33 1S XX ¢

Jagunu ButMed(]
JawwnusBunuyotay
UOT}RUBTISAP 3jUBT{
funuyotazaquabeTuy

W0J "S}STTWUNEQSSNU "MMM

/8 (8 / €58/ (0) 6h+ ixed 7N\ :‘ v 2N
0 - 668 / € 8/ (0) Gh+: T8l ﬁ/ﬁgwu mWnun ﬁwﬁUHw
TY3Y h69//-0
hZ 43S d3yd0y
HQqug S1JT7 8AT10WO01NY WNEQgSSNN M
8 I L | 9 [ [ [ [ € [ Z B [ 0

35

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



H Made

Germany

‘19 G psa3 L.mﬁ; “udsup wioN| swey wnjeq| Guniapuy M
V4 ‘19 WHCLUHENLQ>M#._H®£CH £8/8/€58£(0)6h* X8 0-668/EGB/(0)6h+ : TAL 77 [0 °€T| ‘4dag [Ye)
; s M uIneagssal g
-| 0104 "33 7S XX'Z 9% 0] B HQUY TUYI3}3Q3H wWnegssny 77 70 hz| unjeq %
€ T r
z
2
2
I
=
%)
w
o
f
z
w
i
[a)
@
NJ
>
—
%)
o
X
N
-~}
%)
7o)
@
N
—|
%)
o
@
~N
—
=
p—
=
oz
<
p3
%)
o
©)
304 T¢ L0 /¢ 831STTHINIS |G
304 TZ /L0 °/C 8UT}eTdJBNal}S |h
3089 T¢ /0 °/C woJisidney |¢
X 304 T L0 /7 STUYDTBZJBASITRYUT |7
304 TZ €097 11e1QY28Qg [T
X JajtaqJeagq wnieq pT84ziesnzusai}ras Bunuusauaquai}tas 8118§
h66T "Z0 "hZ 0S00rdnM }83}Te8qJeaqydeu TT8nUeW 3pJnmM 83}T8S mamijLw yistijewoine suts X ma,_”mnm w l-h C FI— U I-H w .N !\— m > w # H m £ C H
5 8 / 9 S h € z [ ! [ 0 3




T8 G prsa3 .w.m._i sadsan wJioN| awep unjeqg| Bunuspuy
woJdilsidne
m ‘19 P # _I_ £8/8/€58/(0)6h+ : 'XBd 0-668/EG8/(0)6h+ 1 T3L l77L0ET .Ln_mm
g 0104 "33 7S XX ¢ s UIneqgssnh ik B
Hi gy ‘0] ® HQwg MTuydsl}sqgaH wnegssny 27 70 "ht wnieqg
h patTJea ejeQ TeIaTUydsl 8yjy uea 7 uunto) Jojol T uwnto) Jojol CL&F_UHM(_O> E @._H Xeuw .._.HE 4
J81Tddng pue sadA3l Jojol 7 atnes Jojoy T atnes Jojoy ’ ’
JUBJUB44TP UOSE3Y 3IY 3d/N/d€ ZHOG AOOh
m dojoy . ] Jojoy )
tho b tho b f1aans
UBYJTaM@e UB}e( UBYISTUYIa®] 8TP UBUUQY o ~e iy M ~ iy BunsTadsutg
UBIUBJB4BT] PUN uadA}Jolol W W
JBYITTPATYISJ3IUN puUNJg 4Ny WL T 1 HU 3d | [ o T o0 | | 1543555
| I TX
uotidg jUOTIUB11H _le N I I
JaTyezuapunys . c b z T&qZUX- ) 3d Nl el zr) T m._”'._.._nmm—o_mm
-sgatJjag . | b -
ibuniyoy 519 | §xe
- ) | o
| | D A ZHm : | | €] ] 1 m
7 | % O»ijNﬁSx-
4 [ 8 T8B7ZYX- <8 18 o8 c8 78 TE&T|X- '
7 wos] Td-] T
H |
| | ﬁ G TXGT
— uz
I Rt e oot 6] ¢ 9 s ui nl €| ¢ v Ten
3d No X
0°h/3d
0h/Ne+—
0/ 7]
1z 9 bl T ey 144 9l bl Zlge
144 o e oM 124 el e o M
S'h/ UBqay _ _xu_x‘x,HHE%A P
0°h/ UBNUBS
0h/ Y4
— J831TeYIsapuapm
h z 3 T 9 M A n
SEE S N R SN SO O s
4] 4] 1] 1] e €1 ﬂ ﬂ 21t 1
SOH
L s @
Sh/ STAhZt
0°h/ AhZ+
5 7 B B b € [ T 0

37

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



B Made

Germany

‘19 ‘prsd3 FEENE] “adsan wioN| swep unjeq| BunJapuy
E BUTIETdJBNB1S | S
h ‘8 : [8/8/€G8/(0)6h* :'Xed 0-§68/EGBL(0)6h+ i ToL {7 L0ET 9
43T3NSI3POYG - TYBY h69LL- O J08| qaesg
/] 0L04 "33 1S XX Pz IR A
ui 9% 0] B HQUQ X4Tuyda3}agay wnegssny 27 °70 "hz| wnieqg
S (86) gq18g MOTTIBA 34 €
(sm) gTam 33TUYM  HM ETGE0TSZET U QT BunJabueTJdaArziesnz-TaqexJo}ol
(19) netg antg ng
(uB) unug usaJg N9
(4q) uneug umoJg  Ng TTCGEODTSZEZ U 07 BunJsbueTJaAzieSNZ-T3GRNT}0d
(sJ) esoy MUTd  Nd
16) ned A8 W 7 6unJabueTJaAziesnz-1aqeyT}o
(46) 9 9 A9 7/0TGE0TSZET z BT jesnz-Tageytiod 9 77 ~ 17 bE 77~ 12
Se9 ~-¢ €e9 ~-¢g
158NbaJ U0 S3TJ0SS3JIJe Sse a[qeTIeAy ceh ~-¢ €t h ~-¢
YaTT3TRYJ® Joyagnz sTe abeujuy 4ny sez 1 ez -1
J8TJJeq JYBTT BUTTT8D 3TY 3T40d38Y
T uunto) 7 uunto) .
1 spnes 2 aines 00/T0OTSOEZ :34UBIYISIYITTUBYIBQ Z}BSIsSnydey
- - BunyaeMJaqnuayoy aTnesablo4 aTnesustpag
811820304 J030) J030)
4]
ub yn [ i
Ty
h L GX-
uypyoT ub um
L || _Jzs
z h T c8ESX € m_ z
G'0h nNS
<<
Na | Na| Hm| nHOT AJAIT ZdM --{< - Td
d-I-PA e
3k |Jq
e® 18CX-
uygdoT NEVIR:
ﬁ“‘me ml\i\UK aA | ug
78 8 18 c87SX dojs 33 uwody AhZt/6°€
T 4 h 1 e L TSX BuTJIaMOT]
ddo3}s-3] ge
¢ o STAhZ* /67 usHuos
usayuBas /6 €
AJAIT ZgM
N8| NI | HM Md| 3A| A9| nd uaqap /6¢ b
C | O~ X Y¥3LSHLIINYT-500E0TS0NT J€S
- 1 - = - I N 1818Tdwod " "ou }Jed aJeds €T
13387dwoy "JuTTa}zes.
S T N EAN AN o o 0o o o o o © Lu
-Oh 0T6 8 29 G h €T Ty 2 cu A 0T 6 8 L 9 S h
undssa) - I Iy ° = = + T
m-O¢| 7 wnoy ! e " ! uago uajun ER) Iy s E ~ = m m mm ]
m-oz| © "% = BRI
=07 s ° °
00THdZ X0q [0Jju0d atajaary || EO——————=<T7/6 €
®-Oh 00T¥dz BunTebaJyneTyotarg
-0O€| 1 uuntoy . o1 T8 N zo—m— < N/6 €
1 sTnes ofto ofdo
4 a 2 .
T ZE6E66 HUOEQ 3d 10— -——= Jd/6°¢
P L z € 8 h 9 < asny/BunJayats
8 L 9 S h € 4 T 0

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524

38



N P USd "} °sd tJadsd wJao awe wnie BunJapu
19 Q . m#m.ﬁ._”v\_ujg.m : P El 3 El n _ .sz N 1eq puy
G 14 £8/8/€58£(0)6h+ XB4  0-B68/EGBL (0)6h+ i L ZZ°L0ET| "4dBg
i ) s 2500 - LY 169l 0 E@@@@@B 309 qaeeg
0104 33 1S XX ¢ gy 0] B HQuUQg 4Tuysajagay wnegssny 22770 "hZ| wnieq
h
TTGEOTSZET unegssny I10d 1S 9NHT¥3IA WOT 1S T8Gey-T3od BunusbueTJsp wQT T ZdM
ZTGEO0TSZET uneqgssnN Wnyga13guyd I110d 83}3eTdjdoy stq Bundansls 1S T3qey-Tiod ugz T Z8M
ETCEODTSZET uneqgssnyN YOLOW 1S 9NYTYIA WOT 1S T8gey-Jojol BunJaBueTJa) wQT T WM
0TEE0TSZET unegssny IS WW 0009 T3GHMZLIIN W9 Wuw 0009 T39e)z3aN T M
GThEOTSZET unegssnyN IS WNyg13a 83}3eTdjdoy sTq BunJansis Taqexysbunputqusp T TaM
€00€0TSZEC uneqgssnyN 1S ¥3L3IW0TILIN3IL04-4NYTHITI9 }387dwoy IS J838W0TIUBIO4-4NeTYITBTY T €y
€00€07SZET unegssny 1S ¥3L3IW0TINIL0d-4NYTHITIT9 1187dWoy S J48}8WOTIUB}04-4NBTYITBTY T 4]
667766 IS 08ZTM IMNHYHISLIHITT-SNOIX3T143Y 0€ZS-08Z7IM 84UBJYISIYIT]-SUOTXBTIaY T 18
7h8066 J9TJ333T2a o03jeA0] 30 AhZ 0 T0°279677T 30 A hZ MM £'G Z3NY3sBunisia] T o
688966 J9TJ323T8 03BA0] 0TIXd1 (Uuzz) ST jusuwaTa}qeIuOY T €S
h88966 O0TJ}23T8 03BA07 uozZTNnyexdl (Lwzzg) stseqsbunbrysajag T €S
988966 JTJ13}33T3 03BA07 €0T9Xd1 (wwzz) (- ) 3Je3s 8}3erdus}se] T €S
€88966 J9TJ3233T3 o03eA0] 09Xd1 PTTY3sa8BaTuUT3 auyo (wwzzQ) 83se}yandg T €S
Zh8066 J0TJ323T8 03BA0] J0 AhZ 0 T0°7194T77 J0 A hZ MM £'G Z3Nyasbunista] T 12
€GZ0h6 uneqgssnyn S 00T ¥dZ 3INIIH14Y3INILS 1S 0€ 7 duTjerddansis T T4
8/5066 J8Ta8J3u3 008 'd '9/6'T O Uyas-uyds 00y 'd '9/6'T 0 TXN483T8TZ}INY3S T X
£LS066 EEACERUE] 008 'N'9/6'T @ uyas-uyds 19 00H 'N'9/G'T 0 BuUWaTyuayIay T X
TEZ066 uagayy YITHYZNIONNLSSEITHI38 ZhT 79 48TYBZUBPUN]SSQaT.Ilag T Td-
TEOHEE EIN:) 869-h/08N4S IS ZHOS HZ/MMG'T = Zd JojowwouisysJg T 4
0EE066 dWb €670670S GOT ¢ ny BTTod g asneysbussyang T GZNX-
6ZE066 dWy TTZ €27 "Z€980 0SI 8Uyo NZNJ Wuwg 'g 3syang 8STNYXI83sydeT4 9 GZHX-
87E066 dWy TTT €271 "/hhGO uug 'g 4832835 8STNYYI83}SYIeTy 9 GZHX-
/7€066 dHY 0-906087-0 SO ny BTTod g asneysbJsxds}s T GZHX-
0EE066 dWy €670670S GOT 7 ny B17od g asneysbussyang T BZWX-
67E066 dWy TTZ €27 "Z€980 0SI 8uUyo NZNJ wuwg 'g 3syang 8STNYXI83sydel4 9 BZNX-
87E066 dWH TTT €27 "/hhGO wug 'g 4832835 8STNYYI83}SYIeTy 9 BZWX-
£7€066 dHb 0-906087-0 SO ny BTT0d g 8sneysb.syis3}s T BZUX-
TEOhEE N) 868-h/08N4S IS ZHOS HZ/MMG'T = Zd Jojowwouisysdg T TH
0EED66 dWy €GZ0670G GOT 7 ny B61rod g asneysbuasyang T TWX-
67E066 dWH TTZ €27 "Z€980 0SI 8Uyo NZNJ WWE'g 8syang 8STNYXI83SydeT4 9 TWX-
87€066 dHb TTT €27 "/hhGO uug 'g J8X383S 3STNYXI83syderd 9 THX-
LIED6G dWy 0-906087-0 SO ny BTTod g 8sneysbusyas}s T THX-
LL[h66 Hqug z.Jay NN-0S-000T "€6/TGTM suynquatnes 7 J83}Teydsapuamuussljise’ T 10
0EE066 dHb €GZ0670G GOT ¢ ny B6trod g asneysbuasyang T TIX-
67€066 dWY TTZ €T "Z€980 0SI 8UYo NZMNJ WWE'Qg 8SYyang 8STNYXIB3SYdeT4 9 TIX-
8ZE066 dWy TTT €27 "/hhGO uug 'g J8x283S 3STNYXI8}ISyoeTd 9 TIX-
L7E066 dHY 0-906087-0 SO ny B17od g @sneysbusxds}s T TIX-
760766 Hqug qooer G 'TX9TW JENHYHISSSNTHISYHIA GEO/ Yy NeJB3yaT] T i
G67766 Hqug qooer G 'TX9TW ¥3ILLNWLINNHMSHIIS G'TXQTW J833nuWjuueysyass 4 r
T/E6TG66 Hqug qoaer G'TX9TW INNENHYHISYIATIEUN G 'TX9TW BungneJyosJaaTagey 3284484 T r
076566 Hqug qooer HIH14 G 'TXZEW YILLNWINNHYSHIIS YoeT4 G'TXZEW J833nUiuUeYSYIBS T r
T/61566 Hqug qooer G'TXZEW INNENUYHISYIATIAUN G 'TXZEW BungneJyasJsaTaqey 3384434 T i
9T/€071S0hT JsTuneqgssny 33 3INILBTd 1S HIITINIHISIMZ 823NYyds J8p 8bejuoy Jnz T r
GT/E0TS0hZ JsTunegssnN 33 LIW 3INTIHTd 1S 3SNYH3II ‘'zJ4sA 073 G8TXQ '8hTXT "T9 @sneysg T r
9Z0€E071SZETLB 1443 NY3N3LS0YLINITI ¥N4 IGNBHZLINHIS BunJanaj}soJd3}yaT3 Jn4 8qneyzinyas T r
GB8TEOTSOhT s unegssnN N3N JGI3FHISLIHIIS ddo3s- 3] 3TW UOTSJ8A gB IS 8QT8YISIYITS T r
9T0€E01S0hT 3] LIW N3I038 1S 311BTdINONS ddo}S 3] }TW 83T8SUBTPag 1S 83}eTdju0J4 T r
Jaqunu 8T3T7Jy Ja1Tddng Jaqunu Tapoy UOT1BUBTSA( Junouy ‘UBTS8p jusu0dWo?)
JauwnuTayT1Jy JueJB 48T Jawwnu uadA| BunuyoTazag abuay funuuauaqIaineg

h00Z "TT 9T ZXINLSNN

STeTJ81BW 4O

[1tg

81STTYIN3S

39

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



H Made

Germany

19071 “psJ3y .m.MLui cadsap wioN| BuweN unjeq( Bunuspuy
e J3 — -
T ‘19 m._. m._. ._” ﬁ_ Y_ D £8£8/€58/(D)6h+ : "Xed 0-668/EGBL(0)6h+ 1 TaL 77 /0 °€T| ‘4dBg
43T3NSI3pOg TYY h69/L 308| ‘qleag
] T00/02/2T 33 89 1S XX 'Z yansJsp 37 g9 1S XX 'Z hZ 2e41S JaH0y
ui HQug S34T7 8AT}owo}ny wnegssny 7770 ‘hz| wnieqg
l

sabed jo Jaquny

Tdan JajTaqJeaqg J483z187
us3}tTas Ja BZU

0T 3T P Ty ! 77 °/0°€T BunJspuy 812187
‘Jqu abed 3sayBTH

07 Tyezusltas 83sYaoHy 831eg

ZZ 70 "he wnieq

86e3T0A TOJ3UO)

30 Ahe BunuuedsJdanals

UUG ']

hGdI

peal ATddng
un}taTny

uoti}dajodd Jo 883J4Bag
}4eZ3nyas

3d/N/.d€ ZHOG AOOH

(yuspusdap Jojol / BTBUBYGE J030KW) HOT

funsTadsut]

ATddng

jusJan)
woJdjsuuay

T00/0¢/7¢T 33 99 1S XX ¢

HQUg S3JT7 8ATIOWOINY wnegssny

(WaT4) JddJnjaeynuey
(BUJTY) JBTT8ISJ3H

Jaqunu ButMeu(
JawwnuyyaCoud

100/0¢2/¢71 33 499 1S XX ¢

yansdJdsp 33 g9 1S XX ¢

Jaqunu ButMeu(
JawwnusBunuyatay
UOT1RUBTISAp UBT(
BunuyotazaquabeTuy

W0J "STSTTUNEQSSNU "MMM

18 [8 / €GB8/

0 - 668 / €5 8/ (0) 6ht:

(0) 6h+ ixed

Tusy h69//-0

he

T43S dayuoy

HQug S1JT7 8ATIO0WO0INY WNEgSSNN

B inEqSS0

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524

40



T8 07 ‘prsJa3 i .m._i sadsan wJioN| aweN unieqg| Bunuaspuy
7 ‘19 w._”C_._UHmN(_m>mu_.._”mr_CH £8£8/€582(0)6h* 1 'Xed  0-668/€58/(0)6h+ AL 77 °07ET| "ddag
J3T3MSIBPOG TUBY hE9LL 04| ‘q94eag
L T00/0Z/ZT 33 88 1S XX ¢ yansdsp 3JJ g9 1S XX 'Z ua s ﬁi Mw,ﬂ,:wﬂmof_“x uneassn —
ui HAug s33t] 3 1ny q N 7770 "he| wnieqg
9 T

Tdan {C L0 °ET 831STIYANIS (0T
Tan {7 L[0ET 33STTYON3}S |6
X Tdn {7 7/[0 €T cax |8
X Tdan 7 /[0 €T 89X |Z
X Tdan {7 L0ET 79X |9
304 L0 ET ‘suabag wodJd}sidney |g
3094 {C L0 €T 8uT}eTdJBNalsS |h
304 lC L0 °ET ‘suaTpag wodJisidney |g
X 304 {7 °/[0°ET STUYITAZJ8ASITRYUT |7
3049 {7 7/L0ET }3e1gy28Q |T
X JajTeqJeag wnieq pI84z3ESNZUB}TI8S BunuUBUBQUB3}TBS EEREIN
hE6T 20 *hZ 0S00MdNK 133T3qJeagydeu TT8NUBY 3pInn 3}Tas 8}6N8zJ8 YISTiewo}ne auta :x a3Teds S H u —n_ 3 H 9ZJ3AS ..._, ._” =) F._ u H
6 8 L El S h £ Z | T | 0

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



B Made

Germany

‘407 . ‘psJd3 4 .MLWL cadsap waop| sweN unjeq( Bunuspuy
SUsTpa wodJdlsidne — -
€ ‘14 . _u m u. # _|_ £818/€G8/(0)Bh+ X4 0-668/EGBL(0)6h+ : 'TBL 77 /0 °€T| ‘4dBg
43T3Ms5I3pOg TY3) h69LL Jog| qiesg
L T00/0Z/27 33 98 1S XX ' yansdasp 3JJ g9 1S XX 'Z hz agess Jaydoy __°
ui HQug s34T7 8ATiowolny wnegssny 7770 "hz| wnieq
TUMT0J JOTO0N T UUNT0J JO0T0N
h petaEn BIB0 LEITULILY BU3 ued 7 8Tnes Jojoy T 8rnes Jojoy UJ8ydTSJOA | Y 9T Xew 1tTuw l

0'h/ 4477

o o o

o o o

0°6/
0'h/

0°6/ 77yuas
0'h/ TTYUBS

0°G6/7 Y44
0h/ T Y4

0'h/ AhZ+

0°6/

uotidg
[ Jatyezuapunys
7 -sqatJjag 7

7 : 7
ceoo|ld
7 T 7

‘cmjﬂwxnm usje( UsYISTUYIa]} 8TP UBUUQY

J48TTddng pue sadA} Jojol
U848 4Tp uOseaY Y

UsjueJa48T] pun uadAjdolol H1
J8YITTPaTYISIaIuN pundg 4ny

juoTIua} Yy

ib
iBuniuay o
wgt

1] J030)

U/ = /£'h'MAS'T
ZH0G/A00h ~

4

GZNX-

4 I

BZNX-

14 JoyoN
B/ = /'h'MMG'T
ZHoG/A00D

L ™
HLV 390w | 1T 1
@W £y 78 1

=

THX-

3d/N/d€ ZHOG AQOh
ATddns
funsTadsut]

10328UU0)
| [IRENEEEE

[ I TX
T Btitesneg

51X
U9
I 1

TZX-
G'TXGT
| :

6 8 / 9 S

B T8N

0h/3d<
0°6/BNe+——

0h/N

2z

124

44 9 h A

124 S € T

S/Q€7

$/971

'©/q17

6/ eg

‘s/ez]

/BT

0°c/gY

7 93H

T798H

Ssssasaamnts

2]

ANt

JsjTeyasapuapy

L /"

a 1P

L A

0/ g7

0°¢/77
0¢/77

6 8

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524

42



‘19 psag RENE] adsan waoN| auwey wnieqg| Bunuapuy
ot suTieTdJBnals S . & v
h ‘18 . £8/8/€582(0)6h+ :Xed  0-668/EC8L (0)6h+ 1 TaL {2 °L07ET| 'ddBg
4atensJspog TuaY h6QLL J0g| qieeg
+ 100/02/21 32 88 1S XX 2 yansJap 33 99 1S XX 2 1z 392235 2410y
ui HQUg s33T7 8ATjowWolNy wneqgssny 7770 "he| wnieqg
S (86) g1e9 MOTTBA  3A 00/T07S0€Z 84UBJYISIYITTUBYIA(Q Z}BS]SNJYIeN 8TCGEO0TSZEZ up 'G 'pag 86T}T8SPT8q BUNJBBUBTJIBA-TS €
(SM) gT8M  BITUN  HM €1GE07S267 U 0T BUNJBBUBTIBAZIRSNZ-TaGRYI0}0H [TGE01SZEZ UG 'g Pag 3BTITaSPTag BUNJBBUBTIBA-TS
(19) netg antg ng 9TGE0TSZET up 'z 'pag 8bT}T8spIag BunusbueTJsA-1S
(uB) unug usadg N9
(4q) unedg  umog  Ng TTGE01S7€Z u QT BuUNJBBUBTJBAZ}RSNZ-TBGRYT}Od
(s4) esoy HUTd Nd
J46) ned Aad w BundsbueTdaAaziesnz-18geyT3o
(46) 9 9 A9 7/0TGE0TSZET 4 et 1 Z-T349e)T304 9°€ 77 ~ 17 hUE 77~ 17
ce9 ¢ €e9 ¢
1s8NbaJ U0 S8TJ0SS8IJE SB a[qelIeAy ceh ~-¢ ceh ~-¢
D yYoTTITeYds Joysqnz sTe a8Bedjuy 4ny cez -1 gezr -1
T uuntoj 7 uwnto)
T 81nes ¢ 81nes
aTnesabro4 aTnesuatpag
4030} 4030}
1 N 4] 4]
7 7 o 1A
1] 1)
LEL8 7
uyoMoT
L L[y Ju
& 28 18 c8ESX oo
- — — — woT AJAIT
i Ng| Na| HM| ne zdn
wygyoT dpis 37 wouy
7! L cy 1 1 5uT amoT T7yYd4/6°¢€
— — |— C 4 ddo3s-3) qe
78 h8 18 c87SX usues ANhZ+/6°€
431SHLININYO-G00€E0TS0hZ
‘g " ThESTSX . :3387dwoa - "ou 3}Jed sJeds T7qay /s
w7 >w>%ﬂ :338Tdwoy "JuTTB}Z3eS ]
0e/ 7" ‘ “)uas /6 €
Ng| N9 | HM wd| 3k| a9 ns aan ¢ 3] o 1 uss
G I I N N I I \-3€s
€T
06/ 7 3 )e——F+—
e N [ | AT b
oh 0T6 8 29 Ghe€eTT - 2 oy T 11 0T 6 8 L 9 S h
m-Oc| 7 wnroy ' saAunassed B usgo usjun 33 g g g f F % % HE FE
P R
—— o ON A B ° °
00T¥dZ X0q T04ju0d dTujoa(y || EOT——————= J47 /6 €
=-Oh 00T4dz Buntabadyneryatarg
-0€| 1 wuntoy s o TH N zo—————< N/6E
T etnes Sro ot
=-0¢ 24 v
=01 ZE6E66 BUOEQ 34 1o -———< 3d/6°¢
P L z € 8 h i < asny/BunJayats m
oo ofgto ojgto oo ofgto ojgo oo ofo
6 8 L El | S | h £ Z | 1 0

43

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



B Made
Hin

Germany

‘1907 . ‘prsJa3 *4sJ3 “adsuap wJioN| sweN unjeq| Bunuapuy
suaba woJdilsidne — -
‘19 @ u. # _|_ £8/8/€58/(D)6h* i 'Xed 0-668/E58/(0)Bh+ 1 77 /0 €T Jdsg
J3tansJaapog Y3y h69/L B
+ : . 309| "qJeag
i 100/0Z/27 33 88 1S XX T yansJsp 37 g9 1S XX 'Z hZ 2geuis Jaoy
-| Hqug S34T7 8ATIOow0INY unegssny 7720 hz| unieqg
9 8TGEQTISZEZ w g Bunuatpag abtjtasprag BundsbueTdap h
LTGE0TSZET 9'¢ Bunuatpag aBT}TaspTag BUNJaBUBRTJBA
9TGEQTSZET w 7z Bunustpag 8bT}TaspIag BundaBueTdsp
1s8nbaJ UO S8TJ0SS8JJE Se 3[Qqe[TIeAY
yaTT3TRYyJ® Joyagnz sTe abedjuy Jny
h 27~ T2 [ 74
€9 ~-¢ 7°9 ¢
€ h ¢ Zh ¢
€7 -1 7 1
do3}s 3) wouJy
mCALmzoq
ddo3s-3] qe
usyuss 81T8susbag 8}TasusaIpag
h - 0 eN/6E
14} 14
hA EX 5 - . gelv/se
i i qz1/6°€
] C 78X 8 /6 €
/ hozax Vi a11
22 N 22 m%:}Nm mr:}Nj
1] € ] mﬁjx mMHmV_
5 - 5 eg/6e
B77/6°€
E X E RT7/6°¢
h 178X h 17
[T 8 eex LT ENveE
97 L eax 97 Numuwm‘“
[ 9 eax 53 133
7~ Qgay /6
G eax -
ht ht 7 MuBss /6 €
€7 h _E8X [ -
14 £ eax 14 REI
o = o BAhZ+ /6°€E
e e P
A | )
3 ) 0 I I KT
Ao Lol s
! LA LA 4
slel e dalel Aol
WILSHININYO-G00£07S0hZ TR TeS O P TER eIV
19387dwod " "ou jJed aJeds Ja3Tey3ISBpUBH
“:wﬂusox;::m:“mmblﬁ _ h 7 ¢ T q M n
cans = S R N g N2
3 S* E\A E\A 1] e €1 ﬂ a 1P
S O0H
3d L [
: - - - - : - - : - - Z"3d/6 €
hTTex
3d 34 €76
€ € 18X € .
Z771/6°€
7 718X 7 /6 €
T 118X T 11
6 8 / 3 S h 3 z 7 0

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524

44



45

> A A |-
=)
- Seite/Pfad olw!lolwv
=
=)
~
~
~
o
~
o
=
=
% |WBS Oelflex Dt I A I i O
=
Kabelname Kabeltyp
AnschluB e 3 i @
BRI IR
a|l |e| |o
Ziel-
o bezeichnung
c
=]
c
=y
I3} Klemmen-
- Symbol
o ~
N m
P [an) Bricken
.M = Klemmen- | N
©] nummer
)
2]
M AnschluB u u H
4
N NN w
o|o|o| o
Ziel-
bezeichnung
Kabelname Kabeltyp
WGS Oelflex bl A
cC
©
—
o
cC %
)
Q n
c
= ]
o
[=] X
c
()] Z
—
X7
3 7
Datum |24.02.22 Nussbaum Automotive Lifts GmbH T
Beard lUBL : G@@E@gg Korker Strade 24 2. XX SL BB CE Versuch 2.XX SL BB CE 12/20/001 [+
- 77694 Kehl Bodersweier
Gepr. [13.07.22 Tel.: +43(0)7853/899-0 Fax.: +49(0)7853/8787 Xmu_. B1. 6
Anderung |Datum Name |[Norm Urspr. 7m_.m.,“. Ers.d. 10 81.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



B Made

Germany

0 1 2 3 4 6 7
©
o A A A A A
= .
- Seite/Pfad olwololol vl
=
=)
~
~
~
o
~
o
=
I~
% |WBS Oelflex i w© © |~ il @
=
Kabelname Kabeltyp
Anschlup LT
RN
o| o |a| |<| |<]| |<
Ziel-
o bezeichnung
c
=]
c
=
O Klemmen-
- Symbol
o ~N
H m Briicken
.m = Klemmen- SN o T oo
@ nummer
o
2]
.M AnschluB oo Ny T o
—
n|lon|lon|on|on|mn
¥ | x| x| x| x| x
Ziel-
bezeichnung
Kabelname Kabeltyp
WGS Oelflex S e B I
cC
(v}
—
(oK
cC %
o
()] I
c
E )
b
by
= x
c
(0)] z
—
X7
6 8
Datum |24.02.22 Nussbaum Automotive Lifts GmbH E
Bearb. |UBL Korker Strafe 24 2. XX SL BB CE Versuch 2.XX SL BB CE 12/20/001 [+
earb. 77694 Kehl Bodersweier
Gepr. [13.07.22 Tel.:+43(0)7853/899-0 Fax.:+49(0)7853/8787 X@N B1. 7
Anderung |Datum Name |Norm Urspr. ?J.T Ers.d. 10 B1.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524

46



47

> A A A | A A | |
a . .
- Seite/Pfad olwlvlviv|lv!l vl o
ES
~
~
~
o
~
o
=
=
% |WBS Oelflex bord I ) N o N ) I R B el B
=
Kabelname Kabeltyp
AnschluB = S - ~ “ 3 Z ©
<[ < (= |= |2 |of |of |«
a| o |a| |a| |a| o |e
Ziel-
o bezeichnung
c
=]
c
=y
I3} Klemmen-
- Symbol
o m
N m
P [an) Bricken
2 > Klemmen- “ Nl |w|lo|~N]|o©
©] nummer
)
2]
- AnschluB N| A | F | N[ | o F| A
o] nschiu ac | u | |~
4
N | N | N | N|N| T | T T
| o|lo|lo|o|lun|un|x
Ziel-
bezeichnung
Kabelname Kabeltyp
WGS Oelflex S e T I A I I B
cC
©
—
o
cC %
)
Q n
c
= g
o
[=] X
c
()] Z
—
X7
7 9
Datum |24.02.22 Nussbaum Automotive Lifts GmbH T
Beard lUBL : G@@E@gg Korker Strade 24 2. XX SL BB CE Versuch 2.XX SL BB CE 12/20/001 [+
- 77694 Kehl Bodersweier
Gepr. [13.07.22 Tel.: +43(0)7853/899-0 Fax.: +49(0)7853/8787 me B1. 8
Anderung |Datum Name |[Norm Urspr. 7m_.m.,“. Ers.d. 10 81.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



B Made
Hin

Germany

‘14 ‘prsd3 4 sda3 sJdsan wioN| swey unjeq| Bunuspuy
6 = ‘18 mm._.w._”._”v_U_J#m £8/8/€G8/(0)6h* 'Xed 0-668/EGB/(0)6h+ i ToL 77 (0 °€T| "ddBg -
43T3Ms5I3pOg TY3) h69LL N
L T00/0Z2/2T 33 99 1S XX ¢ yansdap 37 99 1S XX 'Z hZ ageu3s Jay 10y E@@@@@@ 18n| 'qlesq
al HQUg S34T7 @ATIOW0INY unegssny 7z °/0°€T| un3eg

07 8

988966 (wwzz) ( - ) 1d4e3}s 831jerduajise] 7 €S

£88966 PTTYIsa8BaTuUT] Buyo (wwzzQg) 33seyandg 7 €s

LL[h66 auynqualnes 7z Ja8j}leydsapuamuuadllse] 7 70

LL[h66 auynqualnes z Ja8j}leydsapuamuuad}lse] 7 10

8/5066 uyas-uyas 0Oy 'd '9/G'T 0 T4483TBTZINYIS 4 3d

T€2066 ZhT 78 J8Tyezuspunissqgat.lag T Td

TEOhEE IS ZHOG H//MMG'T = 7d Jo0jouwouisysJg z 4]

TEOH6E 1S ZHOG H//MMG'T = Zd Jojouwwodisysug z TH

LhGT66 T4 ZINY3S Uy QT 'SZ q20TqRqejuoy T h

Th8066 ZH 09-0S A 0€Z MY /'S z3nyasbunisiaj 4 o

Th8066 ZH 09-0S A 0€Z MY /'S z3nyasbunisia] 4 N

Zh8066 30 A hZ MY £'G Z3inydsbBunistal z o

Zh8066 30 A hZ MM LG Z3nydsBunistan 4 ™

760766 GEO/ 1HY neJbiyat] € N

G6Z766 G 'TXQTW J8}3nwjuueysyaas h r

076566 YoeT4 G'TXZEW Je3jnuiuueysydss 4 4

T/6TG66 G'TXZEW BungnedyasdaaTaqgey 328)day 7 r

070066 30Hd GESN dAL 3INITHISOBYL 110 ar

9Z0€E071SZELE BunJana}soJd}yaT3 Jnj agneyzinyas 7 nr

/T0€07S0hZ ddol§ 3] 3TW 83Tasusbag S 833eTdIu0J 1 r

750766 GEO/ 1YY neJBIYIT] € r

G67766 G 'TXgTW J833Nnwjuueysydas h r

TLEBTGEE 'TxgTW BungneJydsdsAaTaqgey 328)Jad T r

076566 YyoeT4 G'IXZEW J833}NWjuueySyIasS 7 T

T/67666 G'TxZ€eW BungnedyosdaaTaqge)y 32a8)dag 7 r

9T/€07S0hZ 8z3nyas Jap abejuol Jnz 1 1r

GT/€07S0NT ‘zJeA 073 G8TXQ '8hTXT 'Tg asneyag T ir

9Z0€071SZEL6 BunJana}soJd}yaT3 Jnj agneyzinyas 7 r

§8T€01S0NZ ddo}s- 3] JTU UOTSJBA ge 7S 8gTaydasjyaTs 1 "

9T0€E0TS0hZ ddo}s 3] }Tu @3T8suatpag S 8}3eTdju0Jy T r

€00€0T1SZET }318Tdwoy S J8}8WOTIUB}O0J-4NETYITATY 7 €y

€00€07SZ€ET 338Tdwoy IS J83BUOTIUBIO04-4NBTYITBTY 4 )

T-£G70h6 dd03S$-3] 3}TU 7S 0€ 'Z auT3eTdJanais 1 T8

yJeway Jaqunu 8TIT}JY uotjeubtsag junouwy ‘uBTsap juauodwo)

BunyJawag JawwnurayT}dy Bunuyatazag abuay BunuusuaqTTajlneg

77077/0790 NIITLXILTLSAN

STeTJ8}RW jo TTTg

81STTY3N3S

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524

48



‘19 psd3 4 sd3 adsap waioN| awey wnjeqg| Bunuspuy
0T = ‘14 93STTHINGS £8/8/€582(0)6h+ :Xed  0-668/EC8L (0)6h+ 1 TaL 17 °L0°€T| "ddag )
JaTaNsIapog TUS) hBSLL -
+ 100/02/2T 37 99 1S XX ¢ yansJsp 33 g9 1S XX Z 02 20ers satu0y E@@@@@@ ren) \a4esg
ui HQUg s33T7 8ATjowWolNy wneqgssny ¢Z L0 °ET| wnieqg

6

0€£066 ny 6TT0od g asneysbuasyang h 17X~

67€066 0SI 8UYyo NZNJ Wug'g 8syang 8STNYXI83sydeTld he TIX-

8ZE066 uug 'g J8x383S 3STNYXI83Isyderd he TIX-

L7€066 ny B1rod g asneysbusxdsyls h TIX-

0EE066 ny B1rod g asneysbuasyang h GZWX-

67€066 0SI Buyo NZNJ Wwug'g 8syang 8STNY4I83}SyseTd he GZHX-

8ZE066 Uug 'g J84283S B8STNYYIB3ISYIeTy he GZHX-

12€066 ny BTTod g asneysbusyasys h azwx-

0€£066 ny 6TT0od g asneyabuasyang h eZUX-

67€066 0SI 8UYyo NZMNJ Wug 'g 8syang 8STNY¥I83sydeTly he BZWX-

8ZE066 uug 'g J8X383S 3STNYXI83Isyderd he BZNX-

LZ€066 ny BTT0d g 8sneysbusyas3s h BZNX-

0EE066 ny Btrrod g asneysbuasyang h THX-

67€066 0SI 38uyo NZNJ Wuwg'g 8syang 8STNYXI83sydeTly he THX-

87€066 Uug 'g J484283S 8STNYYIB3ISYIeTy he THX -

/7€066 ny B17od g 8sneysbusxas}s h THX-

8/G6066 uyas-uyas gy 'd '9/G'T 0 TH483ITBTZINYIS 4 X

£/G066 uyas-uyas 19 00H 'N°'9/G'T 0 BuwaTyuayray T X

0TEEODTSZEZ ww 0009 T3Qqexz3aN T M

TTIGEODTSZEZ 7S T8Qey-T3od BunusbueTJsp uwQT T ZdM

ETGEDTSZET 7S T8qey-Jojol BunusbueTJsp UQT T WM

Z00€07SZET U G'z 83T8susbag IS wneqragey T SOM

£00E0TSZET U g'/ 8}TasusTpag S wneqragey T SaM

ZTGE0TSZET 8}31eTdjdoy sTq Bundsnsjs IS [3GeY-Ti04 U7 T ZaM

GThEDTSZET 8}31eTdjdoy sTq Bundsns}s TaqexsBuUNpuTgUsp T TamM

88966 (Lwzz) ST FuswaTd}}RIUOY 14 hS

h88966 (uwzzg) stseqsbunbrysajag 14 hS

988966 (vwzz) (- ) 3Je3ls sjjerdusise] 4 hS

£98966 PTTY3s863TUTI BUYO (WuzzQ) 83SEIYINIQ z hs

688966 (wwzz) ST juswaTaiyejuoy 4 €S

h88966 (wwzzQg) stseqsbunbrisayag 4 €S

yJeway Jaqunu 3T3IT}dY uotjeubTsag junouwy ‘uBTsap juauoduo)]

mCDxLMEwm JBWWNUTB8YTIJY MCDCLUHmNmm memZ mCDCEwEWDHHWHjmm

77077 /0790 NI LX3LTLSAN

STETJ81BU JO TTTg

83STTIN3S

49

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



H Made
Hin
Germany

4 Sicherheitsbestimmungen

Beim Umgang mit Hebebihnen sind die gesetzlichen
Unfallverhitungsvorschriften  nach  DGUV  Grundsatz
308-002: Prifung von Hebebihnen; DGUV-Regel
100-500 Betreiben von Hebebihnen; (DGUV Grundsatz
308-002) einzuhalten.

Auf die Einhaltung folgender Vorschriften wird besonders

hingewiesen:

* Die max. Tragfahigkeit der Hebebihne darf nicht Gber-
schritten werden. Siehe hierzu die Angaben auf dem
Typenschild.

® Beim Betrieb der Hebebihne ist die Bedienungsanlei-
tung stets zu befolgen.

* Die Hebebiihne muss vor dem Auffahren des Fahrzeugs
vollstandig abgesenkt sein und darf nur in der vorgese-
hener Richtung erfolgen.

® Bei Fahrzeugen mit niedriger Unterbodenfreiheit oder
mit Sonderausstattungen ist vor dem Positionieren der
Tragarme und anheben des Fahrzeugs vorher zu prifen
ob Beschadigungen auftreten kénnen.

® Mit der selbststandigen Bedienung von Hebebihnen
dirfen nur Personen beschaftigt werden, die das 18.
Lebensjahr vollendet haben, in der Bedienung der He-
bebihne unterwiesen sind und ihre Beschaftigung hier-
zu gegeniber dem Unternehmer nachgewiesen haben.
Sie missen vom Unternehmer ausdricklich mit dem
Bedienen der Hebebihne beauftragt sein. (Auszug aus
BGR500) (siehe Ubergabeprotokoll).

® Der korrekte Sitz der Tragteller unter dem Fahrzeug
ist, nach dem das Fahrzeug etwas angehoben wurde,
nochmals zu Gberprifen.

® Nach jedem Absetzen des Fahrzeugs sind die Positi-
onen der Tragarme unter den Aufnahmepunkten noch-
mals zu kontrollieren und ggf. zu justieren.

* Bei Demontage schwerer Teile ist die eventuelle Schwer-
punktverlagerung zu bericksichtigen. Das Fahrzeug ist
entsprechend mit geeigneten Mitteln (z.B. Zurrgurte,
Traverse, etc.) gegen Absturz immer abzusichern.

® Wahrend des Hub- oder Senkvorgangs dirfen sich keine
Personen im Arbeitsbereich der Hebebihne aufhalten.

® Die Personenbeforderung mit der Hebebihne ist verbo-
ten.

® Das Hochklettern an der Hebebihne und am angeho-
benen Fahrzeug ist verboten.

* Nach Anderungen an der Konstruktion und nach In-
standsetzungen an tragenden Teilen muss die Hebebih-
ne von einem Sachverstandigen geprift werden.

® Fahrzeuge dirfen nur an den vom Fahrzeughersteller
freigegebenen Aufnahmepunkten aufgenommen wer-
den.

® Der gesamte Hub- und Senkvorgang ist stets zu beo-
bachten.

* Die Aufstellung der serienméBigen Hebebihne in ex-
plosionsgefdhrdeten Betriebsstatten und feuchten R&u-
men (z.B Waschhallen) ist verboten.

® An der Hebebiihne dirfen erst Eingriffe vorgenommen
werden, wenn der Hauptschalter ausgeschaltet und ab-

geschlossen ist.

Il Keine Magnete an die Bediensdule bzw.
in der Néhe des Bedienelementes hén-
gen, ansonsten kann es zu Stérungen
der Elektronik und zum Ungleichlauf der
Hebebiihne fihren.

Die an der Hebebiihne angebrachten Aufkle-
ber wie Warnhinweise, Tragfdhigkeitsauf-
kleber, Typenschild und sonstige Hinweise
dirfen nicht mit aggressiven Flussigkeiten
oder Losungsmitteln (Verdinner, Aceton,
Nitroverdiinnung, Bremsenreiniger, Brems-
flissigkeit usw.), SGuren, Laugen oder son-
stigen Stoffen in Berihrung kommen, da
sonst die Gefahr besteht, dass sich die Be-
schriftung auflést und die Hinweise nicht
mehr lesbar sind.

5 Bedienungsanleitung

Wdhrend der Handhabung der
Hebebihne sind die Sicherheits-
bestimmungen unbedingt einzu-
halten. Lesen Sie vor der ersten
Bedienung sorgfdiltig die Sicher-
heitsbestimmungen in Kapitel 4!

5.1 Positionierung des Fahrzeugs
Das Fahrzeug gemaf3 den nachfolgenden Bildern in die

Hebebihne einfahren bzw. auf den Tragarmen aufneh-
men (Bild A und B).

Bevorzugte Aufnahmesituation

Bild. A) Die Hubs&ule muss sich zwischen Lenkrad und den Scharnieren
der Autotiir befinden
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Bild. B) Mittig in die Hebebiihne einfahren.

Optionale Aufnahmesituation

Tragarme einschwenken und sachgemd auf die ge-
winschte Ladnge herausziehen. Die verstellbaren Aufnah-
meteller sind an den vom Fahrzeughersteller vorgeschrie-
benen Punkten anzusetzen.

Mussbavum

Version mit MINI-MAX Tragarmen

W
A

Bild 1:Tragteller unter den vom Fahrzeughersteller geforderten Aufnah-
mepunkten positionieren

Bild 2: ggf. Tragteller durch Driicken des Hebels an den
Aufnahmepunkten ansetzen.

¥ Esist darauf zu achten, dass die Verzahnung
zuverldssig in der vorgesehene Position
einrastet. Ansonsten kann sich der ,MINI-
MAX” in seine unterste Position absenken.

Bild 3: Um die Aufnahmeteller zu entriegeln muss der hintere Hebel

gedriickt werden.

* Die Tragarmarretierungen missen nach dem Erreichen
der Aufnahmepunkte eingerastet sein.

® Nach jedem Absetzen des Fahrzeugs sind die Positi-
onen der Tragarme unter den Aufnahmepunkten noch-
mals zu kontrollieren und ggf. zu justieren.

e Kontrollieren, dass sich keine Personen oder Gegenstéan-
de im gefdhrdeten Bereich der Hebebiihne befinden.
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5.2 Anheben des Fahrzeugs

* Das Fahrzeug solange anheben, bis die Rader frei sind.
Bedienelement betdtigen = ,Heben” (siehe Bild 4)

* Sind die Rader frei, ist der Hubvorgang zu unterbrechen
und der sichere Sitz der Tragteller unter dem Fahrzeug
ist nochmals zu prifen.

® Ebenso ist zu prifen ob die Tragarmarretierungen ein-
gerastet sind, Ansonsten ist die Hebebihne abzulassen
und das Fahrzeug nochmals neu zu positionieren.

® Nach jedem Absetzen des Fahrzeugs sind die Positi-
onen der Tragarme unter den Aufnahmepunkten noch-
mals zu kontrollieren und ggf. zu justieren.

® Danach das Fahrzeug auf gewiinschte Arbeitshohe an-

heben.

Unbedingt auf den sicheren Sitz

A des Fahrzeugs auf den Tragtellern
achten, andernfalls besteht Ab-
sturzgefahr.

Die Hebebihne kann je nach lastverteilung, wéahrend
des ,Hebens”, mehrmals regeln.

=o

Es ist darauf zu achten, dass die Tragarmarretierungen
nach Aufnahme des Fahrzeugs eingerastet sind.

=o

—_—

Bild 4 Bedieneinheit mit Wendeschalter
1 Drucktaster ,CE-Stop”
2 Wendeschalter U heben O senken

Bauseitig ist ein separater abschlieBbaren Hauptschalter
in einer erreichbaren Hohe anzubringen, wenn sich der
elektrische Anschluss der Hebebihne bzw. die elektri-
schen Schnittstelle Gber 1.90 Meter befindet und nur mit
Hilfsmitteln (z.B. eine Leiter) erreicht werden kann!

Ist der ,Oben-" oder ,Unten-Aus” erreicht, leuchten an
der LED-Anzeige zwei rote LED’s. Um nun Beschddi-
gungen an der Hebebihne zu vermeiden ist es unzulds-
sig, wéhrend die roten LED’s leuchten, die Hebebihne
mehrmals abwechselnd kurz zu senken und anzuheben.

(=)

5.3 Gleichlaufregelung der Hebebihne

* Die Hebebihne ist mit einer elektronischen Gleichlaufre-
gelung ausgestattet.

® Im oberen Bereich der Hubspindeln befinden sich elek-
tronische Potentiometer welche die Ist-Positionen der
Spindeln und damit die Hubhhe der Bihne erfassen.

* In Abhéangigkeit einer ggf. auftretenden Hohendifferenz
beider Seiten (Hubschlitten) zueinander wird mittels
Computerberechnung der voreilende Hubschlitten (un-
abhangig ob die Hebebihne gehoben oder gesenkt
wird) so lange stillgelegt, bis beide Hubschlitten wieder
die gleiche Hdhe haben. Der zulassige Regelbereich
der Hebebihne betragt ca. 18 mm.

5.4 Senken des Fahrzeugs

* Kontrollieren, dass sich keine Personen oder Gegenstan-
de im gefdhrdeten Bereich der Hebebiihne befinden.

e Fahrzeug auf gewiinschte Arbeitshdhe oder in die unte-
re Stellung absenken; dabei das Bedienelement betati-
gen = ,Senken”.

* Die Hebebihne stoppt automatisch etwa 20 cm bevor
sie die unterste Position erreicht. Um die Bihne ganz
nach unten zu senken ist der Drucktaster ,CE-Stop” zu
driicken, dann kann die Bihne iiber den Wendeschal-
ter ganz abgesenkt werden. Wéhrend des Absenkens
ertont ein Piepton.

1l Die Hebebiihne kann je nach Lastverteilung, wéhrend
des ,Senkens”, mehrmals regeln

* Wenn sich die Hebebihne in der untersten Stellung
befindet, Tragarme in die Ausgangsposition schieben.
(Bild 5, giiltig fur 2.30 SL bis 2.40 SL)

C. Ausgangsposition der Tragarme
D. Befindet sich die Hebebiihne in der untersten Position sind die Trag-
arme in die Ausgangsposition zu schwenken.

52 OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



* Die Hebebihne (Tragarme) immer in die unterste Posi-
tion absenken um ein einfaches Ein- und Ausschwen-
ken der Tragarme zu erméglichen. Gleichzeitig ist ein
Absenken in die unterste Position notwendig, damit im
Fehlerfall die Sicherheitseinrichtung aktiv wird (Einhao-
ken des Fanghakens in die Klinkenleiste).

® Fahrzeug aus der Hebebihne fahren.

5.5 LED - Anzeige an der Bedieneinheit
Der Hub- und Senkvorgang der Hebebihne wird Gber ein
Positionsmef3system Uberwacht. Die einzelnen Funktionen
werden zusdtzlich an der Bedieneinheit durch eine LED
Anzeige visuell angezeigt. Nachfolgend finden sie ein-
zelne Erklarungen:

Bedieneinheit an der Hubséule

NURBAUM

0A1
LK1

| —UAT
—0A2
K2
—UAZ2
~HEBEN
I™~SENKEN

AAARAANY

Typenschild

e

Bild 6

Wenn folgende LED leuchten, bedeutet dies:

OAI1 LED rot ,Oben-Aus” Bedienseite aktiv
K1 LED grin  Schitz Motor Bedienseite aktiv
UAT LED rot Unten-Aus” Bedienseite aktiv
OA2 LED rot ,Oben-Aus” Gegenseite aktiv
K2 LED grin  Schitz Motor Gegenseite aktiv
UA2 LED rot ,Unten-Aus” Gegenseite aktiv
Heben  LED grin  Hebebihne fahrt aufwarts
Senken LED grin  Hebebihne fahrt abwarts

Mussbavum

Anzeigen bei Normalfunktion

* Nach oben fahren:
folgende LED leuchtet: Heben, K1, K2 und Senken
glimmt.

¢ Nach unten fahren:
folgende LED leuchtet: Senken, K1, K2 und Heben
glimmt.

* Obere Endposition erreicht (Oben Aus betditi-
gt):
folgende LED leuchtet: OAI,OA2, Heben und Senken
glimmt.

¢ Untere Endposition erreicht (Unten Aus betd-
tigt):
folgende LED leuchtet: UAI,UA2, Senken und Heben

glimmt.
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6 Verhalten im Stérungsfall

Bei gestorter Betriebsbereitschaft der Hebebihne kann
ein einfacher Fehler vorliegen. Uberpriifen Sie die Anlage
auf die angegebenen Fehlerursachen.

Kann der Fehler bei Uberprifung der genannten Ursa-
chen nicht behoben werden, ist der Kundendienst ihres
Handlers zu benachrichtigen.

Selbstdndige Reparaturarbeiten an
A der Hebebuhne, speziell an den Si-

cherheitseinrichtungen sowie Uber-

prufungen und Reparaturen an der

elektrischen Anlage sind verboten.

Arbeiten an elektrischen Anla-

gen dirfen nur von Fachkundigen

urchgefiGhrt werden.

Problem: Hebebuihne ldsst sich weder heben
noch senken

Abhilfe:

mégliche Ursachen:

keine Stromversorgung Stromversorgung prifen

vorhanden

Hauptschalter nicht einge-  Hauptschalter prifen lassen

schaltet oder defekt

Mussbavum

Motor defekt

Notablass durchfihren (sie-
he Abschnitt 6.1)

Hebebiihne befindet sich
in der untersten Position.
Sicherheitseinrichtung
(Fanghaken) wurde
aktiviert Hebebihne nicht
mehr im Regelbereich und
hat abgeschaltet

Hubmutter defekt Kunden-
dienst kontaktieren

Problem: Hebebuihne lédsst sich nicht anheben

mégliche Ursachen:

Abhilfe:

nur 2 Phasen aktiv

Bauseits durch einen fach-
kundigen Elektriker prifen

Polyflexriemen ist lose/
gerissen

Uberprifen/austauschen
und neu justieren (sieche
Abschnitt 7.3)

Hubmutter gebrochen, Si-

cherheitseinrichtung (Fang-

haken) aktiv, Hubschlitten
befinden sich nicht mehr

im Regelfenster und Hebe-

bihne hat abgeschaltet

Hebebihne stilllegen und
gegen unbefugte Benutzung
sichern, Kundendienst kon-
taktieren

Wendeschalter defekt Wendeschalter prifen

lassen

Oben-Aus aktiv

Hebebihne kann nur ge-
senkt werden

Sicherung defekt Sicherungen prifen

Stromleitung ist unterbro-  Stromzuleitung prifen

chen

Motor abkihlen lassen
(Abkihlzeit abhangig der
Umgebungstemperatur)

Motor ist Gberhitzt

Steckverbindungen an den
Motoren prifen

Steckerverbindungen an
den Motoren nicht ein-
gesteckt oder haben sich
gelost

Problem: Hebebuihne lédsst sich nicht absen-

ken

mégliche Ursachen:

Abhilfe:

Unten-Aus aktiv

Hebebihne kann nur ange-
hoben werden

Die Tragarme sind auf ein

manueller Ausgleich durch-

Hindernis aufgefahren und fihren

aus dem Regelfenster

Bilhne befindet sich nicht
im Regelfenster

Manueller Ausgleich durch-
fihren (siehe Abschnitt 6.4)

Hebebihne stilllegen und
gegen unbefugte Benutzung
sichern. Polyflexriemen
tauschen und neu justieren.
(sieche Abschnitt 7.3)

Polyflexriemen ist lose oder

defekt
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6.1 Auffahren auf ein Hindernis

Ist der Hubschlitten oder ein Tragarm durch Unacht-
samkeit der Bedienungsperson auf ein Hindernis auf-
gefahren, blockiert nur der Motor, dessen Hubschlitten
oder Tragarm auf dem Hindernis aufsteht. Die Hebe-
bihne schaltet ab, sobald der andere Hubschlitten aus
dem Regelbereich von 64 mm heraus gefahren ist. Als
zusdtzliche SchutzmafBBnahme ist in der Motorwicklung
ein Temperaturwachter eingebaut, welcher bei einem
Uberlasten des Motors den Steuerstrom unterbricht. Eine
weitere Bedienung der Hebebihne ist erst nach einigen
Minuten mdglich (Abkihlen des Motors: abhangig von
der AuBBentemperatur). Nach einem Blockieren des Mo-
tors muss der Keilriemen auf mégliche Schaden Gberprift
und ggf. ausgetauscht werden. Bitte wenden Sie sich an
lhren Servicepartner (Handler).

6.2 Notablass

Bei Stromausfall oder defektem Motor lésst sich die Hebe-
bihne nicht mehr absenken. Es besteht aber die Méglich-
keit die Hebebihne in die unterste Stellung zu bringen.

Der Notablass darf nur von Per-
A sonen vorgenommen werden, die

in der Bedienung der Hebebiihne

unterwiesen sind. Es sind die Be-

stimmungen fir das ,,Senken” zu
beachten.

Vorgehensweise Notablass

* Netztrennung vornehmen bzw. Hauptschalter ausschal-
ten und gegen Einschalten sichern.

* Beide oberen Keilriemenabdeckungen entfernen.

* Die Sechskantmutter, am oberen Ende der Hubspindeln,
mit einem geeigneten Werkzeug vorsichtig gegen den
Uhrzeigersinn drehen. Dieser Vorgang ist abwechselnd
(5 cm) an beiden Hubspindeln durchzufihren, bis das
Fahrzeug auf den Radern steht und die Tragarme in
die Ausgangsposition positioniert werden kdnnen. Bei
einem Defekt ist die Hebebihne stillzulegen und gegen
unbefugte Benutzung zu sichern. Der Kundendienst ist
zu benachrichtigen.

6.3 Ansprechen des Sicherheits-
mechanismus

Die Hebebithne ist mit einem Sicherheitsmechanismus
versehen, der bei Hubmutterbruch aktiviert wird. Nach
einem Bruch der Hubmutter Gbernimmt eine lose auf der
Spindel mitgefihrte Sicherheitsmutter die Last. Nach
einem Hubmutterbruch kann die Hebebihne noch ein-
mal abgesenkt werden. Nach Erreichen der untersten
Position ist ein nochmaliges A nheben der Hebebihne
nicht mehr méglich d.h. der Hubwagen der defekten
Seite wird mechanisch durch eine Sicherheitsklinke ver-
riegelt. Beim Versuch die Hebebihne hoch zu heben,
fahren die Hubschlitten aus dem Regelbereich heraus
und die Bihne schaltet ab. Die Hebebihne ist danach

solange gegen unbefugte Benutzung zu sichern (z.B.
Hauptschalter ausschalten und abschlieflen), bis die
Hebebihne ordnungsgemaf3 instandgesetzt wurde (d.h.
unter anderem auch Austausch der Hub- und Sicher-
heitsmutter).

Da das Ansprechen des Sicher-
heitsmechanismus auf einen Defekt
der Hebebuhne zurickzufihren

ist, muss der Kundendienst ihres
Héandlers benachrichtigt werden.

Bei allen Stérungen und Reparaturen an
der Hebebihne ist der Hauptschalter auszu-
schalten bzw. eine Netztrennung vorzuneh-
men und gegen ein Einschalten zu sichern!

Die elektrische Steuerung darf nur
Avon einem geschulten Sachkun-
digen geoffnet werden.

6.4 Manueller Ausgleich der Hubschlitten

Damit der Gleichlauf beider Hubschlitten sichergestellt
ist, sind beide Hubschlitten Gber ein Positions-Mef3system
verbunden. Eilt nun ein Hubschlitten ca. 18 mm vor, wird
dies durch die elektronische Steuerung erkannt. Darauthin
wird der voreilende Hubschlitten solange stillgesetzt, bis
beide Hubschlitten wieder auf gleicher Hohe sind, erst
dann setzt der Motor wieder ein.

Fahrt die Hebebihne jedoch aus einem Abschalt- bzw.
Regelfenster von 64 mm heraus, wird dies durch das elek-
tronische Steuerteil erkannt und die Hebebihne schaltet
ab.

Um wieder in den normalen Regelbereich von 18 mm
zu gelangen, muss die Hebebihne manuell ausgeglichen
werden.

Die obere Abdeckung einer Saule ist abzunehmen, die
Mutter am oberen Ende der Spindel muss solange ge-
dreht werden bis beide Seiten wieder die gleiche Hohe
aufweisen.

6.5 Nachjustage des ,Oben- und Unten-
Aus”

Die Potentiometer sind Werkseitig auf ihre korrekte Funkti-

on eingestellt und geprift. Aus Sicherheitsgrinden dirfen

an diesen Potentiometern Einstellungen nur von werksge-

schulten Sachkundigen (befghigte Personen) vorgenom-

men werden.

¥ Eine Kontrolle der Einstellung muss bei der
Montage durchgefihrt werden.

* Wird eine Wartung oder Reparaturarbeit am Bediene-
lement vorgenommen, muss erst eine Netztrennung vor-
genommen werden. (z.B. Netzstecker ziehen).
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Bild 8: Version mit CE-Stop
1 Warnsignalgeber

2 R3 CE-Stop-Position

3 R1 Oben-Aus

4 R2 Unten-Aus

Die maximale Hohe von der Oberkante der Grundplatte
zur Oberkante des Hubschlittens, bei der Verénderung
des ,Unten-Aus” iGber die Potentiometer an der Steuerung,
darf 695 mm nicht iberschreiten.

Die maximale Hohe
von der Oberkante
der Grundplatte
zur Oberkante des
Hubschlittens darf
695 mm nicht
iberschreiten

Mussbavum

Werden unsachgemdaf Einstel-
A lungen an den Potentiometern
durchgefihrt, kann dies zu Fehl-
funktionen der Hebebiihne, sogar
zu Gefahr fir Leib und Leben und
zu dauerhaften Beschadigungen
des Hubgerates und des aufge-
nommen Fahrzeugs fiihren.

e Bedieneinheit an der Bediensdule 16sen.

® Wird der Potentiometer 3 (fir ,Oben-Aus) gegen den
Uhrzeigersinn gedreht, wird der obere Haltepunkt nach
oben verlagert und die Hebebihne stoppt beim Hub-
vorgang spdater.

* Wird der Potentiometer 3 (fir ,Oben-Aus) im Uhrzeiger-
sinn gedreht, wird der obere Haltepunkt nach unten verla-
gert und die Hebebihne stoppt beim Hubvorgang friher.

® Wird der Potentiometer 4 (fir ,Unten-Aus”) gegen den
Uhrzeigersinn gedreht, wird der untere Haltepunkt nach
oben verlagert und die Hebebihne stoppt beim Senk-
vorgang friher.

® Wird der Potentiometer 4 (fir ,Unten-Aus”) im Uhrzei-
gersinn gedreht, wird der untere Haltepunkt nach unten
verlagert und die Hebebihne stoppt beim Senkvorgang
spater.

Il Bei den nachfolgenden Justagearbeiten ist unbedingt
darauf zu achten, dass ein Blockfahren mit der He-
bebihne vermieden wird. Die Potentiometer fir den
,Oben- oder Unten-Aus” dirfen nur feinjustiert wer-
den, d.h. die Potentiometer nur immer leicht verstel-
len, danach die Hebebihne betédtigen. Vorgang so-
lange wiederholen, bis die gewiinschte Endstellung
der Hubschlitten erreicht ist.

6.6 Uberprifung des Spindelrohres

Durch unsachgemafien Transport (z.B. bei der Be- und
Entladung der Hebebihne) oder durch Verziehen der
Grundplatte in Verbindung mit dem Unterlegen von Dis-
tanzblechen beim Verdibeln kann es zu einer Verande-
rung der Position des Spindelrohres kommen.

Nach der Montage ist die korrekte Position des Spindel-
rohres zu Gberprifen.

a) Messung der Abstandes zur Sdule

Der Abstand vom Spindelrohr bis zur Innenseite der Scule
muss auf beiden Seiten identisch sein. (Bild 1, MaB x).
Die Differenz darf maximal 2 mm betragen.

Bild 1
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b) Uberprisfung der Parallelitat

Das Fuhrungsrohr ist jeweils am oberen Ende und am un-
teren Ende zu messen (Bild 2 und Bild 3 bzw. Bild 4 und
Bild 5).

Die Hohendifferenz darf auch hier maximal 2mm betra-

gen.

Bild 2+3

3 "7 g o
Bild 4+5

c) Gegebenenfalls Ausrichten des Spindelrohres

Falls die vorgegebenen Toleranzen nicht eingehalten wer-
den sollten, dann ist das Spindelrohr mit einem Werkzeug
(z.B. einem Hebeleisen oder Rohr) entsprechend zu rich-
ten (Bild 6 und Bild 7).

Bild 6+7

7 Wartung und Pflege der
Hebebihne

Vor einer Wartung sind alle Vor-
bereitungen zu treffen, dass bei
Wartungs- und Reparaturarbeiten
an der Hubanlage keine Gefahr fir
Leib und Leben und Beschadigungen
von Gegenstdnden bestehen.
Rechtsgrundlage: Betriebssicher-
heitsverordnung (BetrSichV)

Bei Entwicklung und Produktion von Nussbaum Produkten
wird auf Langlebigkeit und Sicherheit Wert gelegt. Um
die Sicherheit des Bedieners, die Zuverlassigkeit des
Produktes, niedrige Unterhaltungskosten, den Garantie-
anspruch und schlieBlich auch die Langlebigkeit der Pro-
dukte zu gewdbhrleisten ist der korrekte Aufbau und die
richtige Bedienung genauso notwendig wie regelmafige
Wartung und ausreichende Pflege.

Unsere Bihnen erfilllen oder Gbertreffen alle Sicherheits-
standards der Lander, in die wir sie verkaufen. Europé-
ische Regelungen beispielsweise verpflichten alle 12 Mo-
nate wahrend des Betriebs der Bihne zu einer Wartung
durch qualifiziertes Fachpersonal. Um die gréBtmagliche
Verfigbarkeit und Funktionsfahigkeit der Hubanlage zu
gewdhrleisten, sind die aufgefihrten Reinigungs-, Pflege-
und Wartungsarbeiten durch eventuelle Wartungsvertrage
sicherzustellen.

Die Hebebuihne ist nach der ersten Inbetriebnahme in re-
gelmaBigen Abstanden von langstens einem Jahr durch
einen Sachkundigen gemaf nachfolgendem Plan zu war-
ten. Bei intensivem Betrieb und bei hoherer Verschmut-
zung ist das Wartungsintervall zu verkirzen. Wahrend
der taglichen Nutzung ist die Gesamtfunktion der Hebe-
bihne zu beobachten. Bei Stérungen muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.

Schmier- und Wartungsaufkleber an der Hub-
sdule
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Erklérungen: z.B.
1B = halbjéhrlich mit einem Mehrzweckfett schmieren.
5C= monatlich mit Druckluft séubern
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7.1 Wartungsplan

Il Vor Beginn der Wartung ist eine Netztrennung vorzunehmen. Der Arbeitsbereich um die Hebebihne ist gegen

unbefugtes Betreten abzusichern.
@ g F R X
' Im) \ A

Sichtpri- Sprihen Olen Schmieren | mit Druck- Séubern Prifen
fung luft sdubern

Zeitraum Position Wartungsplan Pos.
Wartungsart
2 Typen-
< 112 3 ypen
2 NG Typen- und Hinweisschilder, Beschriftungen, Kurzbedienungsanlei- und
2 3 tungen, Sicherheitsaufkleber und Warnhinweise sind zu sdubern Hinweis-
- 4 und bei Beschadigungen auszutauschen. schilder
6
= Schmiernippel am oberen Hubspindellager mit einem Mehrzweckfett
2 y abschmieren. Hierzu muss vorher die Spindelabdeckung (g) gelost
TE m und nach oben herausgezogen werden. A
2 Eine Uberfettung ist zu vermeiden.

Poly-V Riemen auf Verschleif3 prifen; Ggf. nachziehen (siehe Anlei-

\{ tung in der ausfihrlichen Dokumentation) B

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FRES-IT - Teile-Nr.: 0000524 59

jGhrlich




B Made
Hin

Germany

Zeitraum

Position
Wartungsart

Wartungsplan

Pos.

jdhrlich

Die Hubspindel auf Verschleif3 (Beschadigungen) prifen.

nach Montage + monatlich

Der Schmierfilz, zwischen Spindelzentrierung und Hubmutter leicht
eindlen. Es ist ein dunnflissiges Ol ahnlich SAE 15 W 40 zu verwen-
den. Die Mutterschmierung erfolgt mittels Olkanne zwischen Saule
und Spindelabdeckblech (ggf. abnehmen) hindurch.

Kein Haftol verwenden. Biologisch abbaubares Haftdl ver-
harzt und kann zu Beschéddigungen der Hebebihne fih-
ren. Normales Haftdl beeintréchtigt die Laufeigenschaften
negativ. Wir empfehlen ein diinnflissiges Ol, Ghnlich SAE
15W40 zu verwenden.

jdhrlich

Einbau-Zustand Ausbau-Zustand

o AL

| I

Hubschlitten

TragmutterverschleiBstift

Optische VerschleiBmessung:

¥ Fangleistenfixierung ,Safety Kit” muss eingebaut
sein,
siche Kapitel 9.1.
Zur Uberprifung der Tragmutter muss die Abdeckung von der Hub-
spindel entfernt werden. In der Tragplatte ist ein Tragmutter-Verschleif3-
Messstift eingebaut. Dieser muss mit der Oberkante der Tragplatte
(im Hubschlitten oben) bindig sein (siehe Bild oben).

zu a): Anderung der herstellerspezifischen Uberprifung

1. Hebebihnen, mit einem Alter von weniger als 15 Jahren, gilt das
VerschleiBmaf3 von 2 mm

2. Bei Hebebihnen, mit einem Alter von mehr als 15 Jahren gilt das
VerschleiBmaf3 von 1 mm

jdhrlich

Position des Fanghakens prifen.
Hebebihne kpl. absenken. Abdeck-
blech [sen und nach oben heraus-
ziehen.Durch die Bohrung im Hub-
schlitten kann nun die Position des
Fanghakens Gberprift werden. Dieser
muss mit der Klinkenleiste fluchten.

Offnung im
Hubschlitten

Bei Bihnen ab Seriennummer:
379231 kann man die Klinke zu- = ~
satzlich Uber die Bohrung im Hub- - —
schlitten Uberprifen.

60
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Zeitraum Position Wartungsplan Pos.
Wartungsart
Spindelzentrierung (Nachlaufverzégerung)
Anzugsmoment: ca. 4 Nm
Spalt: ca.1 mm
Rickseite: Die Halbschalen liegen an.
- —
4 Nm
g einstellen
Den Zustand und die Funktion der Spindelzentrierung (Nachlaufver-
zdgerung) prifen ggf. nachziehen. Es ist sicherzustellen, dass die
Innenseiten der Halbschalen die Spindel berihren. Ggf. sind die
Schnitifléchen der Halbschalen mit einer Feile (nicht sagen!) nachzu-
arbeiten. L&sst sich die Spindelzentrierung nicht mehr nachjustieren
ist diese auszutauschen. Die Befestigungsschraube der Schlauch-
schelle befindet sich auf der Héhe des Spals.
<
< F
g'g_ ™ Die Halbschalen
wenn nétig nur feilen
nicht sagen!
Uberprifung der Spindelzentrierung:
Hand Einstellung (ohne Drehmomentschlissel) Man legt eine Hand
an die Spindel und dreht mit dieser die Spindel leicht hin und her.
Wahrend dessen dreht man mit einem T-Griffschlissel die Schlauch-
schelle so lange zu, bis das hin und her bewegen der Spindel nur
noch mit starkem erhohtem Kraftaufwand méglich ist. Ist dies der Fall
ist auch die zweite Hand an die Spindel zu legen.
Wenn sich die Spindel jetzt mit beiden Handen wieder gut, aber
stramm drehen lasst ist die Spindelzentrierung richtig eingestellt. Vor
Beginn anderer Arbeiten ist die gleiche Prozedur
an der zweiten Saule durchzufihren.
Wenn man feststellt, dass zu keinem Zeitpunkt ein erhohter Kraftauf-
wand notwendig ist um die Spindel mit der Hand zu drehen, sind
ggf. die Schnitfflachen der Spindelzentrierungen nachzuarbeiten
oder die Halbschalen auszutauschen.
<
= Tragarmarretierungen und Zahnscheibe auf Verschleif3 prifen. Bei G
E-E_ sichtbaren Beschadigungen sind beide Bauteile zu ersetzen.
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Zeitraum Position Wartungsplan Pos.
Wartungsart
: @
= Das DU-lager der Spindelfihrung auf Verschleif prifen. Mit einem
._E g dunnflissiges Ol ahnlich SAE 15 W 40 leicht eindlen. H
= é
< @ Die Auszige der Tragarme, die Bolzen der Tragarme, die Gewin- J
= debolzen der Tragteller auf Leichtgdngigkeit prifen. Ggf. mit einem K
'E_ m Mehrzweckfett leicht einfetten. Eine Uberfettung ist zu vermeiden. O
112 3
's 12 @
:? ’ ° CE-Stop auf Funktion prifen. Bei Beschadigungen austauschen.
=\
s
- 112 3
2 N\ @ Die Gummiaufnahmeteller sind auf Verschleif’ zu iberprifen und ge-
Ry 9843 gebenenfalls zu ersetzen. M
:
An der Sicherheitsmutter ist monatlich einmal die Schmiernippelbe-
fettung mit Mehrzweckfett durchzufahren. Dies geschieht durch die
dafir vorgesehene Bohrung im Hubschlitten. Dazu muss die Spinde-
S y labdeckung (siehe g) geldst und nach oben herausgezogen werden.
=
g m Eine Uberschmierung der Sicherheitsmutter durch eine N
g intensive Schmierung oder durch eine Schmierung mit
Fett oder Molikote fihrt zu einer Reduzierung des Wir-
kungsgrades und der Hubleistung der Hebebiihne. Dies
muss vermieden werden. Ggf. Hubspindel entfetten und
wie beschrieben leicht einélen.
5 O
< Die Laufbahnen und die Hubschlittengleitsticke sind auf Verschleif3 P
g&_ m zu prisfen. Nach dem séubern mit einem Mehrzweckfett einfetten.
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Zeitraum

Position
Wartungsart

Wartungsplan

Pos.

monatlich

MINI-MAX Tragarm

1. Bolzen ausblasen und einspri-
hen. Laufrolle auf Verschleif
prifen.

2. Sicherungsschraube  prifen
(Diese ist nur leicht eingedreht
und wurde zusdtzlich einge-
klebt (Loctite). Die Schraube
darf nicht fest angezogen wer-
den sonst ist die Leichtgéngig-
keit des MINI-MAX-Mechanis-
mus nicht mehr gewdhrleistet.

3.Diese Reibflachen reinigen
und einsprihen. ,Kriechél”
Ghnlich Top 2000 der Fa. Au-
tol

4. Sicherungsblech auf Beschadi-
gung prifen ggf. austauschen.

T bz

jGhrlich

Alle Befestigungsschrauben und Befestigungsdibel sind mit einem

Drehmomentschlissel zu prifen.

Festigkeitsklasse 8.8
0,08* 0,12** 0,14***

M8 17,9 23,1 25,3
MI10 36 46 51
MIi12 61 80 87
Mi16 147 194 214
M20 297 391 430
M24 512 675 743

Festigkeitsklasse 10.9
0,08* 0,12** 0,14***

M8 26,2 34 37,2
MI10 53 68 75
MI12 90 117 128

MI16 216 285 314

M20 423 557 615

M24 730 960 1060

* Gleitreibungszahl 0,8 MoS2 geschmiert
**  Gleitreibungszahl 0,12 leicht geélt

* Kk ok

Gleitreibungszahl 0, 14 Schraube mit mikroverkapselten Kunststoff gesichert

jGhrlich

Alle SchweiBndhte sind einer Sichtprifung zu unterziehen. Bei Rissen
oder Brisichen von Schweifinghten ist die Hebebihne stillzulegen und

ihr Handler zu kontaktieren.
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Zeitraum

Position
Wartungsart

Wartungsplan

Pos.

jGhrlich

Lackierung Gberpriifen:
® Pulverbeschichtung tberprifen ggf. ausbessern. Beschadigungen

durch &uBere Einwirkungen sind sofort nach Erkennen zu behan-
deln. Bei Nichtbehandlung der Stellen, kann durch Unterwande-
rung von Ablagerungen aller Art die Pulverbeschichtung weitrau-
mig und dauerhaft beschadigt werden. Diese Stellen sind leicht
anzuschleifen (120 Korn) zu reinigen und zu entfetten. Danach mit
einem geeigneten Ausbesserungslack (RAL Nr. beachten) nachar-
beiten.

® Verzinkte Oberflachen iberprifen ggf. ausbessern. Weif3rost wird

durch daverhafte Feuchtigkeit, schlechte Durchliftung beginstigt.
Durch Verwendung von einem Schleifvlies Korn A 280 kdnnen die
betroffenen Stellen behandelt werden. Wenn erforderlich sind die
Stellen mit einem geeigneten, widerstandsfahigen Material (Lack
efc.) nachzubehandeln. RAL Farbgebung beachten.

Rost wird durch mechanische Beschadigungen, Verschleif3, aggres-
sive Ablagerungen (Streusalz, auslaufende Betriebsflissigkeiten),
mangelhafte oder nicht durchgefihrte Reinigung hervorgerufen.
Durch Verwendung von einem Schleifvlies Korn A 280 kdnnen die
betroffenen Stellen behandelt werden. Wenn erforderlich sind die
Stellen mit einem widerstandsfahigen Material (Lack efc.) nachzu-

behandeln.

 Stecker

Die elektrischen Bauteile sind auf Beschadigungen zu prifen.

¢ Wendeschalter und LED Anzeige
® Bei der Montage und der Wartung ist der Zustand der Elektrolei-

jdhrlich bzw. taglich

tungen immer zu prifen. Jegliche Kabel und Leitungen missen so
gesichert sein bzw. gesichert werden, dass sie nicht gequetscht
oder geknickt werden und dass sie keine drehenden Bauteile (z.B.
Keilriemenscheibe etc.) berGhren.

jGhrlich

Optionales Energieset:
o ¢lekirische Steckdose
® Pneumatikanschluss

Auf Beschadigungen prifen. Funktion prifen.

7.2 Reinigung der Hebebiihne

Eine regelmaBige und sachkundige Pflege dient der Wer-
terhaltung der Hebebihne. AuBerdem kann sie auch eine
der Voraussetzungen fir den Erhalt von Gewdhrleistungs-
Ansprichen bei eventuellen Korrosionsschaden sein.

Der beste Schutz fir die Hebebihne ist die regelmaBige
Beseitigung von Verunreinigungen aller Art.

Dazu gehéren vor allem:

e Streusalz

® Sand, Kieselsteine, Erde

® Industriestaub aller Art

* Wasser; auch in Verbindung mit anderen Umwelteinflissen

® Aggressive Ablagerungen aller Art
* Dauernde Feuchtigkeit durch unzureichende Beliftung

Wie oft die Hebebihne gereinigt werden soll hangt unter
anderem von der Haufigkeit der Benutzung; von dem Um-
gang mit der Hebebihne; von der Sauberkeit der Werkstatt;
und von dem Standort der Hebebihne ab. Weiterhin ist der
Grad der Verschmutzung abhangig von der Jahreszeit, den
Witterungsbedingungen und von der Beliftung der Werk-
statt. Unter unginstigen Umstanden kann eine wochentliche
Reinigung der Hebebihne notwendig sein, aber auch eine
monatliche Reinigung kann durchaus genigen.
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Verwenden Sie zur Reinigung keine aggressiven und
schevernden Mittel, sondern schonende Reiniger z.B. ein
handelsibliches Spilmittel und lauwarmes Wasser.

* Verwenden Sie zur Reinigung keine Hochdruckreiniger
(z.B. Dampfstrahler)

e Entfernen Sie alle Verschmutzungen sorgfaltig mit einem
Schwamm ggf. mit einer Birste.

e Achten Sie darauf, dass keine Rickstdnde des Reini-
gungsmittels auf der Hebebihne zuriick bleibt.

* Die Hebebihne ist nach dem Reinigen mit einem Lap-
pen trocken zu reiben und mit einem Wachs- oder Ol-
spray leicht einzusprihen.

* Bewegliche Teile (Bolzen, Lagerstellen) sind nach Anga-
ben zu schmieren bzw. einzuélen.

® Beim Reinigen des Werkstattbodens ist darauf zu ach-
ten, dass keine aggressiven Reinigungsmittel mit den
Oberflachen der Hebebihne in Berihrung kommen.
Daverhafter Kontakt mit jeder Art von Flissigkeit ist un-
tersagt.

7.3 Nachjustage des Polyflexriemen

Bei Austausch des Antriebsriemens muss die Riemenspan-
nung nachjustiert werden. Hierzu werden die Keilriemen-
abdeckungen abgenommen.

Bild 12: Keilriemenabdeckung
(Version mit Steigrohr)

1: Séule

2: Steigrohr

3: Keilriemenabdeckung

4: Hubspindel

AnschlieBend wird die Riemenspannung am Spannele-

ment neu eingestellt (Bild 14). Hierzu werden die 3 Be-

festigungsschrauben des Motors (Bild 14, Nr. 1) um eine

Umdrehung leicht gelockert. An den Justierschrauben

(Bild 14, Nr. 2) kann der Riemen nun entsprechend gelo-

ckert oder gespannt werden.

Bild 13: Position des Antriebsriemens

1: Steigrohr; (optional)

2: Spannelement zum Nachjustieren
der Riemenspannung;

3: Rillenscheibe;

4: Polyflexriemen (Antriebsriemen);

5: Antriebswelle Motor

Bild 14: Einstellen der Riemenspan-

nung

1: Befestigungsschrauben Motor

2: Justierschrauben fiir Riemenspan-
nung
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Bild 15: Zubehérteil

Mit Hilfe eines Zubehérteils (Bild 15); zu beziehen Gber

die Firma Nussbaum wird der Polyflexriemen auf die ent-

sprechende Riemenablenkung eingestellt.

® Vor Beginn der Einstellung des Riemens ist das Mess-
gerdt auf eine feste ebene Flache aufzulegen und nach
unten zu driicken, bis der Taststift eben auf dem glatten
Untergrund aufliegt.

 Danach ist die Uhr zu Nullen d. h. der duBBere Ring der
Messuhr ist so zu drehen, das der Zeiger auf die Null
zeigt.

Rillenscheibe

Polyflexriemen

Antriebswelle
Motor

Zubehdr zur Einstellung der
Riemenablenkung (max. 1,5 mm) *)

Hubspindel

*) Riemen muls em Zubehorteil anliegen

Bild 17: Messgerat am Riemen
anlegen

® Das Messgerat, wie in Bild 16, 17 zu sehen am Poly-
flexriemen anlegen.

* Die Messuhr darf sich nur Minimum 1 Umdrehung (1
mm) bis maximal 1,5 Umdrehung (1,5 mm) gegen den
Uhrzeiger drehen.

* Die Befestigungsschrauben sind wieder in die Aus-
gangsstellung zu bringen.

7.4 Uberprifung/Austausch des Hubmut-
tersystems
Optische VerschleiBmessung

¥ Fangleistenfixierung ,Safety Kit” muss ein-
gebaut sein, sieche Kapitel 9.1.

Zur Uberpriifung der Tragmutter muss die Abdeckung von
der Hubspindel entfernt werden. In der Tragplatte ist ein
Tragmutter-Verschlei3-Messstift eingebaut. Dieser muss mit
der Oberkante der Tragplatte (im Hubschlitten oben) bin-
dig sein (siehe Bild unten).
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Bild 18: Hubmutterstift mit Siegel-
lack versehen

Ausbau-Zustand

4

Einbau-Zustand

Spindel
Hubmutter [
| [

| 1

Hubschlitten TragmutterverschleiBstift

I Auswertung des VerschleiBmaBes nach Al-
ter der Hebebihne

® Hebebihnen, mit einem Alter von weniger als 15 Jah-
ren, unterliegen beziglich des Austausches von Trag-
und Sicherheitsmutter, einen optischen VerschleiBmaf3
von 2 mm.

® Bei Hebebiihnen, welche dlter als 15 Jahre sind, wird
ein optisches VerschleiBmaf3 von 1 mm als Verschleif3-
grenze festgelegt.

® Bei Hebebihnen, welche dlter als 15 Jahre sind, muss
im VerschleiBfall immer die Baugruppe ,Spindel/Trag-
und Sicherheitsmutter/Kopflager” ausgetauscht wer-
den.

7.5 Uberprifung der Standsicherheit der
Hebebihne

Die Muttern der zugelassenen Befestigungsdibel sind mit

dem vom Hersteller angegebenen Drehmomenten mittels

eines eingestellten Drehmomentschlissels nachzuziehen.

(Drehmomentangaben siehe Merkblatt der jeweiligen Du-

belhersteller)

8 Montage und Inbetriecbnahme

8.1 Aufstellungsrichtlinien

* Die Aufstellung der Hebebihne muss durch geschulte
Monteure des Herstellers oder der Vertragshandler er-
folgen. Die Aufstellung ist gemaB der Montageanlei-
tung durchzufahren.

* Die serienméafige Hebebihne darf nicht in explosions-
gefdhrdeten RGumen oder Waschhallen aufgestellt wer-
den.

® Vor der Aufstellung ist ein ausreichendes Fundament
nachzuweisen oder zu erstellen.

® Ein planebener Aufstellplatz ist in jedem Fall herzu-
stellen, wobei die Fundamente im Freien wie auch in
Raumen, bei denen mit Winterwitterung oder Frost zu
rechnen ist, frosttief zu grinden sind.

® Fir den elekirischen Standardanschluss ist Bauseits 3

~/N + PE, 400V, 50 Hz bereitzustellen. Die Zuleitung
ist gemaf3 VDEO100 mit 16 Ampere trége abzusichern.

e Die Kabelfihrung ist durch das Steigrohr mit Quertra-
verse oder durch die in der Grundplatte befindliche
Bohrung méglich. In jedem Fall ist das Abknicken sowie
Zugbeanspruchung der Kabel zu vermeiden.

* Nach erfolgter Montage der Hebebihne, muss vor der
ersten Inbetriebnahme Bauseits (Betreiber) der Schutz-
leiter der Hebebihne nach IEC Richtlinien (60364-6-
61) geprift werden. Empfohlen wird auch eine Isolati-
onswiderstandsprifung.

8.2 Aufstellen und Verdubeln der Hebe-
buhne

1l Bauseitig sind geeignete technische Hilfsmittel (z.B.
Gabelstapler, Kran etc.) fir das Abladen der Hebe-
bihne und fir die Montage zur Verfigung zu stellen.

Vor dem Aufstellen der Hebebihne ist ein ausreichendes
Fundament durch den Betreiber nachzuweisen oder zu
erstellen. Hierzu ist ein normal bewehrter Betonboden
mit einer Gite von min. C20/25 (B25) erforderlich. Die
Mindestfundamentstérke (ohne Estrich und Fliesen) ent-
nehmen sie den allgemeinen Fundamentplan in dieser
Dokumentation.

Wir weisen in unseren Plénen auf die Mindestanforde-
rung des Fundamentes hin, jedoch der Zustand der &rt-
lichen Gegebenheiten (z.B. Untergrund, Bodenqualité&t
efc.) obliegt nicht unserer Verantwortung. Die Ausbildung
der Einbausituation muss vom planenden Architekten
bzw. Statiker im speziellen Fall individuell spezifiziert
werden. Fundamente im Freien sind frosttief zu grinden.
Fir den Aufstellungsort ist der Betreiber der Hebebihne
selbst verantwortlich.

Wird die Hebebihne auf einem vorhandenen Betonbo-
den montiert ist die Qualitat und Betonstarke vorher zu
prifen. Im Zweifelsfall ist eine Probebohrung vorzuneh-
men und ein Dibel einzusetzen. AnschlieBend ist der Di-
bel mit dem geforderten Drehmoment anzuziehen.

Sind nach Prifung innerhalb der Einflusszone (& 200 mm)
Beschadigungen (Haarrisse, Springe und dergleichen)
sichtbar oder lasst sich das geforderte Drehmoment nicht
aufbringen ist der Aufstellungsort nicht geeignet.
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Querrohr

Steigrnhr/
Steigrohr

. ——Saulenabdeckung ~

Il

Hubsaule

Hubsaule

Abdeckung Abdeckung

Bild 21: Montage Gesamtbild mit Steig- und Querrohr

Es muss ein Fundament gemaf3 den Richtlinien des Blattes
+Fundamentplan” erstellt werden. Es ist ebenfalls auf eine
planebene Aufstellflache fir die Hebebihne zu achten,
damit ein durchgehender Kontakt zwischen Hebebihne
und Betonboden gewdhrleistet ist.

Bild 22: Verdibelung
1: Séule

2: Grundplatte

3: Sicherheitsdiibel

® Um einen erhdhten Schutz gegen Feuchtigkeit aus dem
Werkstattboden zu erreichen, sollte eine diinne PE-Folie
zwischen Werkstattboden und Grundplatte der Saule
vor dem Verdibeln gelegt werden. Ferner sollte auch
der Spalt zwischen Grundplatte und Werkstattboden
nach dem Verdibeln mit Silikon ausgespritzt werden.
Lacher fir die Dibelbefestigung durch die Bohrungen in
den Grundplatten setzen. Bohrlocher durch Ausblasen
mit Luft subern. Sicherheitsdiibel in die Bohrungen ein-
fohren. Der Hersteller empfiehlt z.B. Liebig, Fischer oder
Hilti Sicherheitsdibel oder gleichwertige Dibel anderer
Hersteller, mit Zulassung, unter Beachtung deren Be-
stimmungen. Vor dem Verdibeln der Hebebihne ist zu
Uberprifen, ob der Beton mit der Qualitat C20/25 bis
zur Oberkante des FertigfuBbodens reicht. In diesem
Falle ist die Dubellange aus dem Datenblatt , Auswahl
der Dibellangen ohne Bodenbelag” (im Anhang) zu er-
mitteln. Befindet sich ein Bodenbelag (Flielen, Estrich)
auf dem tragenden Beton, muss zuerst die Dicke dieses
Belags ermittelt werden. Erst danach ist die Dibellénge
aus dem Datenblatt ,Auswahl der Dibellangen ohne
Bodenbelag” (im Anhang) auszuwdahlen.

® Position der Hebebihne bzw. Hubsaulen mit einer Was-

serwaage ausrichten.
* Die Grundplatten sind ggf. mit geeigneten Unterlagen

Mussbavum

(diinne Blechstreifen) zu unterfittern um die exakte ver-
tikale Aufstellung bzw. den Kontakt der Grundplatte
zum FuBBboden sicherzustellen. Diese Unterlagen sind
breitflachig unter der Grundplatte zu positionieren.
Ggf. danach zusétzlich mit einer Ausgleichsmasse den
Hohlraum unter der Grundplatte ausfillen.

® Diibel mit Drehmomentschlissel festziehen.

¥ Jeder Dilbel muss sich mit seinem, vom Her-
steller, geforderten Drehmoment anziehen
lassen. Mit geringerem Drehmoment ist der
sichere Betrieb der Hebebihne nicht ge-
wadhrleistet.

e Ist der Dibel mit dem geforderten Drehmoment ange-
zogen, so liegt die gewdlbte Unterlegscheibe flach auf
der Grundplatte. Eine sichere Dibelverbindung ist somit
gewdhrleistet.

8.2.1 Elektro-Montage und Stromanschluss

A) mit Verwendung von Steig- und Querrohr

® Obere Saulenabdeckungen 16sen bzw. abnehmen.

* Kabel gemé&f der Zeichnung (Bild 23) in dem Steig- und
Querrohr der Hebebiihne verlegen und die passenden
Stecker zusammenfigen:

Achten Sie besonders auf sichere Kontaktgabe der
Steckverbindungen.

® Bei dem zusammenfigen der Steckverbindungen an
der Kopfplatte ist darauf zu achten, dass die Kabel
nicht die sich drehenden Teile berihren.

Das 7-adrige Motorensteuerkabel (mit 2 Steckern) wird
auf der Kopfplatte der Bedienseite eingesteckt, Gber das
Steigrohr und Querrohr zur Gegenseite gefihrt und mit
dem Stecker an der Kopfplatte der Gegenseite verbun-
den.

Das 3-adrigen Potentiometerkabel (mit 2 Steckern) wird
auch tber das Steig- und Querrohr zur Gegenseite ge-
fihrt und mit dem Stecker an der Kopfplatte der Gegen-
seite verbunden.

Mit dem 5-adrigen Netzkabel (mit einem Stecker) wird
die Stromversorgung an der Kopfplatte der Bedienseite
hergestellt.

e Abdeckbleche in die Steigrohre vorsichtig von oben ein-
schieben.
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/ motor cable
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operating unit

Bild 23: Kabelverlauf mit Verwendung von Steig- und Querrohr

B) ohne Verwendung von Steig- und Querrohr
(Unterflur)

® Es besteht die Maglichkeit das Netz- und die Elekiroka-
bel Unterflur zu verlegen. Somit kann auf das Steig- und
Querrohr (Kabelbricke) zwischen den beiden Saulen
verzichtet werden.

Es ist ein Fundament gemg’jB Plan 6348_EINBAU (Kapi-
tel 3.4) zu erstellen. Die Offnung fir die Kabel befindet
sich jeweils in der Grundplatte

* Die Kabel werden durch den in den Séulen befindlichen
Schacht verlegt.

® Bei der Montage der Hebebihne muss darauf geach-
tet werden, dass die Kabel beim aufstellen der Séulen
nicht beschadigt werden.

* Kabel vor dem Aufstellen der Séulen durch das im Fun-
dament, liegende Leerrohr fihren. AnschlieBend die
Séulen an den Aufstellungsort bewegen. Die Kabel
durch die Bohrung in der Grundplatte einbringen und
durch die Séule zum Saulenkopf fihren. Die Séulen vor-
sichtig aufrichten um ein Knicken oder Einklemmen zu
vermeiden.

* Die Kabel sind gemaf3 der Zeichnung (Bild 24) zu ver-
binden.

® Bei dem zusammenfigen der Steckverbindungen an der
Kopfplatte ist darauf zu achten, dass die Kabel nicht die
sich drehenden Teile berihren.

e Achten Sie besonders auf die sichere Kontaktgabe der
Steckverbindungen.

0
0
Motor 2

=L
i

00
Motor 1
)

Potentiometer 1

il

Potentiometer 2

I

Bedienelemen
operating unit

-

Potentiometerkabel
5-adrig

AN

4

Ly

Bild 24: Kabelverlauf ohne Verwendung von Steig- und Querrohr

Netzkabel 5-adrig
power supply

Motorkabel 7-adrig
motor cable

8.3 Tragarmmontage

8.3.1 Montage und Fetten der Tragarme
Die Vorgehensweise fir die Montage der Tragarme ist wie
folgt:

Tragarmauflage mit
einem sdurefreien
Mehrzweckfett
einfetten

Tragarm positionie-
ren

Obere Bohrung
einfetten
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Untere Bohrung
einfetten

Bolzen mit oberem
Sicherungsring

Bolzen einhangen

Sicherungsring unten
anbringen

Untere Sicherung
des Tragarmbolzens

Die Tragarmbolzen miissen beid-
seitig gesichert sein, da sonst keine
zuverlassige Verbindung zwischen

Hubschlitten und Tragarm gegeben
ist.

fetten!

Es konnte sich Schmutz im Fett fest-
setzen und die Funktion der Arre-
tierung beeinflussen.

ACHTUNG! Die Zdhne von Zahn-
A scheibe und Zahnsegment NICHT

8.3.2 Uberpriifung der Sicherheitsfunktion
Nach der Montage der Tragarme ist die Einrastfunktion
zu Uberprifen.

Die Zahne von Zahnsegment und Zahnscheibe missen
leichtgangig einrasten, das Zahnsegment muss vollstan-
dig in die Zahnscheibe eingreifen (siehe Bild).

Zahnsegment
(Ziehstange)

Schrauben der Zahn-
scheibe (4xM8)

Zahnscheibe

Anmerkung 1: Technisch bedingt kann es vorkommen,
dass beim Arretieren ein Zahn des Zahnsegments auf der
Zahnscheibe aufliegt und die Gelenkarmsicherung des-
halb nicht verriegelt. Durch eine leichte horizontale Bewe-
gung des Tragarms muss die Verriegelung dann einrasten.

Anmerkung 2: Die Arretierung wird bei der Endmon-
tage im Werk eingestellt und Gberprift.

Falls die Verriegelung bei der Montage des Tragarms
dennoch einmal nur schwergéangig einrasten sollte, dann
kann diese durch einen Sachkundigen vor Ort nachjustiert
werden. Dazu kénnen zundchst die vier Schrauben der
Zahnscheibe geldst werden. Das vorhandene geringe
Spiel zwischen Zahnscheibe und Tragarmbolzen reicht
meist aus, um den Abstand zwischen den Zdhnen zu ver-
gréfern und die Verriegelung leichtgéngiger zu machen.
Danach sind die Schrauben der Zahnscheibe wieder zu
befestigen und mit einem Drehmoment von 25Nm anzu-
ziehen.
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8.4 Inbetriebnahme

Il Vor der Inbetriebnahme muss die einmalige Sicher-
heitsiberpriifung durchgefiihrt werden (Formular ,Ein-
malige Sicherheitsiberpriifung” verwenden)

Erfolgt die Aufstellung der Hebebihne durch einen Sach-
kundigen (werksgeschulter Monteur) fihrt dieser die Si-
cherheitsiberprifung durch. Erfolgt die Aufstellung durch
den Betreiber ist ein Sachkundiger mit der Sicherheitsi-
berprifung zu beauftragen. Der Sachkundige bestatigt
die fehlerfreie Funktion der Hebebihne auf dem Aufstel-
lungsprotokoll und dem Formular fir die einmalige Sicher-
heitsiberprifung und gibt die Hebebihne zur Nutzung
frei.

Nach der Inbetriebnahme bitte das Aufstellungspro-
tokoll ausfillen und umgehend an den Hersteller sen-

den.

8.5 Wechsel des Aufstellungsortes

Zum Wechsel des Aufstellungsortes sind die Vorbedin-

gungen entsprechend den Aufstellungsrichtlinien zu schaf-

fen. Der Standortwechsel ist gemaf3 nachfolgendem Ab-

lauf vorzunehmen.

® Hubschlitten auf halbe Hahe fahren.

e Elektrische Zuleitung zur Hebebihne vom Netz trennen.

e Elektrische Kabel zwischen den beiden Saulen [6sen.

® Tragarme demontieren (Sicherungsringe der Tragarm-
bolzen entfernen, Tragarmbolzen herausziehen und
Tragarm entnehmen).

e Lésen der Dibelbefestigungen.

® Hubsdule mit geeigneten Hilfsmitteln (z.B. Kran, Gabel-
stapler efc.) vorsichtig zum neuen Aufstellungsort trans-
portieren.

e Aufbauen der Hebebiihne entsprechend der Vorgehens-
weise beim Aufstellen und Verdibeln vor der ersten In-
betriebnahme.

Es sind neue Dubel zu verwenden.
A Die alten Dubel sind nicht mehr

verwendungsfahig!
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8.6 Auswahl der Dibel

8.6.1 Auswahl der Liebig-Dibel ohne Bodenbelag (Estrich, Fliesen)
(gultig fir 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Bohrungsdurchmesser 22 mm in der Grundplatte

Oberkante l'ertigfussboden

Top edge concrete floor
Grundrahmen

bascplate bord supéricur du plancher fini
piéee

Tragender Beten
carrying concrete
béton portant
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Expansion point of bolt 5 2 20
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Diibelbohrung KRR, a$ 0.0 |
bolt hole 3
alésage de la cheville

Liebig-Dibel

Dibeltyp BM12-20/80/40

Bohrungstiefe (mm) a 100

min. Verankerungstiefe (mm)b 80

Betonstdrke (mm) ¢ Siehe den aktuellen Fundamentplan
Bohrungsdurchmesser (mm)d 20

Bauteildicke (mm) e 0-40

Betonqualitat min. C20/25 normale Bewehrung'
Anzahl der Dibel (St.) abhéangig des Hebebihnentyps

Anzugsdrehmoment der Dibel 70 Nm

(*) min. Betonstarke bei Verwendung der oben genannten Dibel, ansonsten gelten die Angaben in den Fundamentplé-
nen.

Es kénnen gleichwertige Dibel anderer namhafter Dibelhersteller, unter Beachtung deren Bestimmungen, verwendet
werden.

(1) Erklarung: normale Bewehrung

Eine Normale Bewehrung liegt vor, wenn der Achsabstand der Bewehrungsstdbe im Bereich der Dibel bei einem
Stabdurchmesser =10 mm =150 mm ist oder bei einem Stabdurchmesser <10 mm =100 mm ist.
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8.6.2 Auswahl der Liebig-Dibel mit Bodenbelag (Estrich, Fliesen)
(gulrig fir 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Bohrungsdurchmesser 22 mm in der Grundplatte

Oberkante Fertiglussboden

Grundrahmen Top edge conerete floor

bascplate
picee bord supérieur du plancher fini

Histrich/Flicsenboden
Wash Floor/tile floor -
alre en ciment ou carrelage &

-

Tragender Belon
carrying concrele =
béton portant

Spreizteil des Dilbels
Lixpansion point of bolt
parlic expansible de la cheville

Diibelbohrung
bolt hole

alésage de la chevi

Liebig-Dibel

Dibeltyp BM12-20/80/65 BM12-20/80/100 BM12-20/80/140
Bohrungstiefe (mm) a 100 100 100

min. Verankerungstiefe (mm)b 80 80 80

Betonstdrke (mm) ¢ Siehe den aktuellen Fundamentplan

Bohrungsdurchmesser (mm)d 20 20 20

Bauteildicke (mm) e+f 40-65 65-100 100-140
Betonqualitat min. C20/25 normale Bewehrung'

Anzahl der Dibel (St.) abhdangig des Hebebihnentyps

Anzugsdrehmoment der Dibel 70 Nm 70 Nm 70 Nm

(*) min. Betonstarke bei Verwendung der oben genannten Dibel, ansonsten gelten die Angaben in den Fundamentpla-
nen.

Es kénnen gleichwertige Dibel anderer namhafter Diibelhersteller, unter Beachtung deren Bestimmungen, verwendet
werden.

(1) Erklarung: normale Bewehrung

Eine Normale Bewehrung liegt vor, wenn der Achsabstand der Bewehrungsstébe im Bereich der Dibel bei einem
Stabdurchmesser = 10 mm =150 mm ist oder bei einem Stabdurchmesser <10 mm=100 mm ist.
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8.6.3 Fischer-Duibel

Tinst Q

S

e

ol Y Y

)

N B Bohrioch erstellen. . Bohrloch reinigen. Anker einschlagen.
Markierung der
Verankerung-
stiefe
Installationsdrehmoment Fertig!
aufbringen.
E% Anderungen vorbehalten!
fischer-Dibel SMART LIFT
2.30 SL°
2.35 SL*
2.40 SL®
Dubel FH 18 x 100/100 B
Bestellnr: 972230
Mindestverankerungstiefe (mm) het 100
Betonstarke (mm) c siehe den aktuellen Fundamentplan
Bohrerdurchmesser (mm) do 18
Anzugsdrehmoment (Nm) Mo 80
Gesamtlénge (mm) | 230
Gewinde M M12
Stickzahl a 12
b 16

Es kénnen auch gleichwertige Sicherheitsdibel anderer Hersteller (mit Zulassung) unter Beachtung deren Bestim-

mungen verwendet werden.
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8.6.4 Hilti-Injektionsdibel

Betonqualitét min C20/25 normal bewehrt
1 Markierung der
. Verankerungstiefe

. Verankerungstiefe h ; = Bohrlochtiefe h, Grundplattenstarke f,
Bauteildicke h

Anderungen vorbehalten!

Hilti-Injektionsdibel SMART LIFT

2.30 SL°

2.35 SL*

2.40 SL*
Betonboden ohne Bodenbelag (z.B. Fliesen, Estrich, ...)
Mértel HIT-HY 200-A
Dibel HIT-V-5.8 M12x200
Mindestverankerungstiefe (mm) het 165
Betonstarke (mm) Huin siehe den aktuellen Fundamentplan
Bohrerdurchmesser (mm) do 14
Grundplattenstarke (mm) Hix max.20
Anzugsdrehmoment (Nm) Tinst 40
Gesamtlange (mm) | 200
Gewinde M 12
Stickzahl a 12

b 16
Untergrund Untergrund: gerissener Beton, C20/25, f__, =25,00 N/mm?;
h=195,0mm, Temp. kurz/lcng 40/24°C

Installation Installation: Bohrloch: hammergebohrt, Installationsbedingung: trocken
Bewehrung Keine Bewehrung oder Stababstand =150 mm (jeder &) oder =100 mm

(& <10mm). Keine Randléngenbewehrung. Bewehrung gegen Spalten
gemaf EOTA TR 029, 5.2.2.6 vorhanden.

Der Montageanweisung des Dibelherstellers ist Folge zu leisten.
Bei Bodenbelag (Estrich/Fliesen) sind langere Dibel zu verwenden.

Es kénnen auch gleichwertige Injektionsdibel anderer Hersteller (mit Zulassung) unter Beachtung deren Bestim-
mungen verwendet werden.

Reicht die auf dem Fundamentplan angegebene Fundamentstarke nicht aus, so ist ein Statiker heranzuziehen. Alter-
nativ kdnnen Grundrahmen oder Hilfsbiigel verwendet werden.
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8.7 Grundrahmen/Montagebigel
Sollte die im Fundamentplan vorgegebene Fundamentstérke nicht ausreichen, so kann ein Grundrahmen oder Monta-
gebigel verwendet werden.

mind. 170 mm
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9 Sicherheitsprifungen

Die Sicherheitsiberprifung ist zur Gewdahrleistung der Be-
triebssicherheit der Hebebiihne erforderlich. Sie ist durch-
zufihren.
1. Vor der ersten Inbetriebnahme nach dem Aufstellen der
Hebebihne
Verwenden Sie das Formblatt ,Einmalige Sicherheitsi-
berprifung”

2. Nach der ersten Inbetriebnahme regelméaBig in Abstan-
den von langstens einem Jahr.
Verwenden Sie das Formblatt ,RegelmaBige Sicher-
heitsiberprifung”

3. Nach Anderungen an der Konstruktion der Hebebiih-
ne.
Verwenden Sie das Formblatt ,AuBerordentliche Si-
cherheitsiberprifung”

Die einmalige und regelméBige Sicherheitsiberprifung
muss von einem Sachkundigen durchgefihrt werden.
Es wird empfohlen gleichzeitig eine Wartung vorzuneh-
men.

=o

Nach Anderungen der Konstruktion (zum Beispiel
Veréinderung der Tragféhigkeit oder Verénderung der
Hubhéhe) und nach wesentlichen Instandsetzungen an
tragenden Teilen (zum Beispiel SchweiBarbeiten) ist
eine Uberprifung durch einen Sachverstédndigen erfor-
derlich (auBerordentliche Sicherheitsiberprifung).

=o

Dieses Prifbuch enthdlt Prifplane zum kopieren fir die
Sicherheitsiberprifung. Verwenden Sie bitte das ent-
sprechende Formular, protokollieren Sie den Zustand der
gepriften Hebebihne und belassen Sie das vollstandig
ausgefillte Formular bei diesem Prifbuch.

9.1 Anbauanleitung Fangleistenfixierung
fir SMART LIFT 2.30 SL
fir SMART LIFT 2.35 SL
fir SMART LIFT 2.40 SL

Benétigtes Werkzeug

1: Nageleisen
2: Innensechskantschliissel 6 mm
3: Innensechskantschliissel 3 mm

T

Lieferumfang

Schraube M8 2x Fixierwinkel 2x
Mutter 2x

Unterlegscheibe 2x

Fiihrungsleiste 2x

Sicherungssystem SL

Hubmutter

Sicherungsmutter

Klinkenleiste

Fanghaken
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A) Vorbereitun D) Fixierwinkel aufstecken
g

Vergewissern Sie sich, dass sich keine Last auf der Hebe- Fixierwinkel
bihne befindet.

B) Blechverkleidungen abschrauben

?

Innensechskantschliissel 3 mm

E) Falls nétig, Klinkenleiste mit einem Nagelei-
sen in Position bringen

Nageleisen

C) Tragarme hochfahren, dann Hebebihne
vom Stromnetz trennen oder Schalter blo-
ckieren
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F) FGhrungsleiste auf Spindellager setzen und G) Fihrungsleiste mit Schraube M8 befestigen

ten i Fixierwinkel schi
von unten in den Fixierwinkel schieben Darauf achten, dass die Fihrungsleiste und Langloch bin-

Fiihrungsleiste dig abschlieBt bzw. die Fihrungsleiste leicht Gber den
Rand reicht.

Innensechskantschliissel 6 mm
ﬁ Schraube M8, Mutter, Unterlegscheibe
©

H) Sichtprifung

Nochmals eine Sichtprifung durchfihren um sicherzustel-
len, dass sich beim Anziehen der Schraube nichts ver-
schoben hat. Fihrungsleiste und Fixierwinkel bleiben an
der Hebebihne angebaut.

¥ Fangleistenfixierung an beiden Séulen ein-
bauen!
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9.2 Einmalige Sicherheitsprifung vor Inbetriebnahme

1l Kopieren, Ausfillen und beim Priifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ........ooooviiiiiii [ R O e O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ O e O e O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e O e O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e O e O
Zustand, Funktion Wendeschalter ....................... O e, O, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ T O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e O e O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e O
Zustand Gummitragteller..............ccccoeiinnn. O e O e O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e O e O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e O e O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, O e O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... O e O e O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e O e O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten.............. O e O e O
Uberprifung Spindelrohr...........c....coooiiiiinnn, O e, O e O
Zustand Lackierung ..........cccccveevioiiiiieeeiiiin. O e O e O
Tragkonstruktion (Verformung, Risse)................... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, O e O
Zustand Polyflexriemen ... O e O e O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e O
Zustand, Sicherungsblech am MINI-MAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e O e O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e O e O
Zustand der Abdeckungen ..............cccoooiiii O e O e O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e O e O
Zustand Fangleistenfixierung................ccccooeee. O e O e O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e, O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............coooeeiieeinnn. [ R O e O
Zustand Elektroleitungen ..............ccccooiiiil O e O e O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e O e O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e O e O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e O e O

*] zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich

O Weiterbetrieb maglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Mangelbeseitigung

Maéngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
(fiir die Nachpriifung ist ein neves Formular zu verwenden!)
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9.3 RegelmaBige Sicherheitspriiffung und Wartung

Il Kopieren, Ausfillen und beim Prifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ..........ooooiiiiiii O e O e, O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ [ IO O e, O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e, [ I O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e [ O
Zustand, Funktion Wendeschalter....................... O e, O e, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e [ O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e, O
Zustand Gummitragteller.................cccooiiis [ IO O e, O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e, [ I O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e [ O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, [ O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... [ IO O e, O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e, [ I O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten............... O e [ O
Uberprifung Spindelrohr............c...coooiiiiiinnnn, O e, [ O
Zustand Lackierung .........ccccoeeeviiiiiieeiiniiieees O e O e, O
TrogkonstruktionJVerformung, Risse) ....cvvevrineenns O e [ I O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e [ O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, [ O
Zustand Polyflexriemen ...............coooiiii. O e O e, O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e, [ I O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e [ O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e, O
Zustand, Sicherungsblech am MINIMAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e [ I O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e [ O
Zustand der Abdeckungen ...............ccooeeiii. O e O e, O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e, O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e [ I O
Zustand Fangleistenfixierung................cccccooee. O e [ O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............cocoeeveviinnn. [ O O
Zustand Elektroleitungen ..............cccccoiiiiiini.. O e, [ I O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e [ O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e, O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e, [ I O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e [ O

*| zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich
O Weiterbetrieb méglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Méngelbeseitigung

Méngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
{fir die Nachpriifung ist ein neues Formular zu verwenden!)
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RegelmaBige Sicherheitsprifung und Wartung

1l Kopieren, Ausfillen und beim Priifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ........ooooviiiiiii [ R O e O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ O e O e O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e O e O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e O e O
Zustand, Funktion Wendeschalter ....................... O e, O, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ T O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e O e O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e O
Zustand Gummitragteller..............ccccoeiinnn. O e O e O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e O e O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e O e O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, O e O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... O e O e O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e O e O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten.............. O e O e O
Uberprifung Spindelrohr...........c....coooiiiiinnn, O e, O e O
Zustand Lackierung ..........cccccveevioiiiiieeeiiiin. O e O e O
Tragkonstruktion (Verformung, Risse)................... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, O e O
Zustand Polyflexriemen ... O e O e O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e O
Zustand, Sicherungsblech am MINI-MAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e O e O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e O e O
Zustand der Abdeckungen ..............cccoooiiii O e O e O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e O e O
Zustand Fangleistenfixierung................ccccooeee. O e O e O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e, O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............coooeeiieeinnn. [ R O e O
Zustand Elektroleitungen ..............ccccooiiiil O e O e O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e O e O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e O e O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e O e O

*] zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich

O Weiterbetrieb maglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Mangelbeseitigung

Maéngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
(fiir die Nachpriifung ist ein neves Formular zu verwenden!)
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Regelmdafige Sicherheitsprifung und Wartung

Il Kopieren, Ausfillen und beim Prifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ..........ooooiiiiiii O e O e, O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ [ IO O e, O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e, [ I O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e [ O
Zustand, Funktion Wendeschalter....................... O e, O e, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e [ O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e, O
Zustand Gummitragteller.................cccooiiis [ IO O e, O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e, [ I O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e [ O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, [ O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... [ IO O e, O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e, [ I O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten............... O e [ O
Uberprifung Spindelrohr............c...coooiiiiiinnnn, O e, [ O
Zustand Lackierung .........ccccoeeeviiiiiieeiiniiieees O e O e, O
TrogkonstruktionJVerformung, Risse) ....cvvevrineenns O e [ I O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e [ O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, [ O
Zustand Polyflexriemen ...............coooiiii. O e O e, O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e, [ I O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e [ O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e, O
Zustand, Sicherungsblech am MINIMAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e [ I O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e [ O
Zustand der Abdeckungen ...............ccooeeiii. O e O e, O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e, O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e [ I O
Zustand Fangleistenfixierung................cccccooee. O e [ O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............cocoeeveviinnn. [ O O
Zustand Elektroleitungen ..............cccccoiiiiiini.. O e, [ I O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e [ O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e, O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e, [ I O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e [ O

*| zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich
O Weiterbetrieb méglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Méngelbeseitigung

Méngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
{fir die Nachpriifung ist ein neues Formular zu verwenden!)
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RegelmaBige Sicherheitsprifung und Wartung

1l Kopieren, Ausfillen und beim Priifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ........ooooviiiiiii [ R O e O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ O e O e O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e O e O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e O e O
Zustand, Funktion Wendeschalter ....................... O e, O, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ T O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e O e O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e O
Zustand Gummitragteller..............ccccoeiinnn. O e O e O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e O e O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e O e O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, O e O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... O e O e O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e O e O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten.............. O e O e O
Uberprifung Spindelrohr...........c....coooiiiiinnn, O e, O e O
Zustand Lackierung ..........cccccveevioiiiiieeeiiiin. O e O e O
Tragkonstruktion (Verformung, Risse)................... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, O e O
Zustand Polyflexriemen ... O e O e O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e O
Zustand, Sicherungsblech am MINI-MAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e O e O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e O e O
Zustand der Abdeckungen ..............cccoooiiii O e O e O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e O e O
Zustand Fangleistenfixierung................ccccooeee. O e O e O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e, O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............coooeeiieeinnn. [ R O e O
Zustand Elektroleitungen ..............ccccooiiiil O e O e O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e O e O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e O e O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e O e O

*] zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich

O Weiterbetrieb maglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Mangelbeseitigung

Maéngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
(fiir die Nachpriifung ist ein neves Formular zu verwenden!)
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Regelmdafige Sicherheitsprifung und Wartung

Il Kopieren, Ausfillen und beim Prifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ..........ooooiiiiiii O e O e, O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ [ IO O e, O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e, [ I O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e [ O
Zustand, Funktion Wendeschalter....................... O e, O e, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e [ O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e, O
Zustand Gummitragteller.................cccooiiis [ IO O e, O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e, [ I O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e [ O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, [ O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... [ IO O e, O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e, [ I O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten............... O e [ O
Uberprifung Spindelrohr............c...coooiiiiiinnnn, O e, [ O
Zustand Lackierung .........ccccoeeeviiiiiieeiiniiieees O e O e, O
TrogkonstruktionJVerformung, Risse) ....cvvevrineenns O e [ I O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e [ O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, [ O
Zustand Polyflexriemen ...............coooiiii. O e O e, O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e, [ I O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e [ O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e, O
Zustand, Sicherungsblech am MINIMAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e [ I O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e [ O
Zustand der Abdeckungen ...............ccooeeiii. O e O e, O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e, O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e [ I O
Zustand Fangleistenfixierung................cccccooee. O e [ O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............cocoeeveviinnn. [ O O
Zustand Elektroleitungen ..............cccccoiiiiiini.. O e, [ I O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e [ O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e, O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e, [ I O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e [ O

*| zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich
O Weiterbetrieb méglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Méngelbeseitigung

Méngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
{fir die Nachpriifung ist ein neues Formular zu verwenden!)
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RegelmaBige Sicherheitsprifung und Wartung

1l Kopieren, Ausfillen und beim Priifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ........ooooviiiiiii [ R O e O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ O e O e O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e O e O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e O e O
Zustand, Funktion Wendeschalter ....................... O e, O, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ T O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e O e O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e O
Zustand Gummitragteller..............ccccoeiinnn. O e O e O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e O e O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e O e O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, O e O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... O e O e O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e O e O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten.............. O e O e O
Uberprifung Spindelrohr...........c....coooiiiiinnn, O e, O e O
Zustand Lackierung ..........cccccveevioiiiiieeeiiiin. O e O e O
Tragkonstruktion (Verformung, Risse)................... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, O e O
Zustand Polyflexriemen ... O e O e O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e O
Zustand, Sicherungsblech am MINI-MAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e O e O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e O e O
Zustand der Abdeckungen ..............cccoooiiii O e O e O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e O e O
Zustand Fangleistenfixierung................ccccooeee. O e O e O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e, O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............coooeeiieeinnn. [ R O e O
Zustand Elektroleitungen ..............ccccooiiiil O e O e O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e O e O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e O e O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e O e O

*] zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich

O Weiterbetrieb maglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Mangelbeseitigung

Maéngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
(fiir die Nachpriifung ist ein neves Formular zu verwenden!)
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Regelmdafige Sicherheitsprifung und Wartung

Il Kopieren, Ausfillen und beim Prifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ..........ooooiiiiiii O e O e, O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ [ IO O e, O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e, [ I O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e [ O
Zustand, Funktion Wendeschalter....................... O e, O e, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e [ O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e, O
Zustand Gummitragteller.................cccooiiis [ IO O e, O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e, [ I O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e [ O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, [ O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... [ IO O e, O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e, [ I O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten............... O e [ O
Uberprifung Spindelrohr............c...coooiiiiiinnnn, O e, [ O
Zustand Lackierung .........ccccoeeeviiiiiieeiiniiieees O e O e, O
TrogkonstruktionJVerformung, Risse) ....cvvevrineenns O e [ I O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e [ O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, [ O
Zustand Polyflexriemen ...............coooiiii. O e O e, O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e, [ I O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e [ O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e, O
Zustand, Sicherungsblech am MINIMAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e [ I O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e [ O
Zustand der Abdeckungen ...............ccooeeiii. O e O e, O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e, O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e [ I O
Zustand Fangleistenfixierung................cccccooee. O e [ O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............cocoeeveviinnn. [ O O
Zustand Elektroleitungen ..............cccccoiiiiiini.. O e, [ I O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e [ O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e, O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e, [ I O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e [ O

*| zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich
O Weiterbetrieb méglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Méngelbeseitigung

Méngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
{fir die Nachpriifung ist ein neues Formular zu verwenden!)
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RegelmaBige Sicherheitsprifung und Wartung

1l Kopieren, Ausfillen und beim Priifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ........ooooviiiiiii [ R O e O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ O e O e O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e O e O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e O e O
Zustand, Funktion Wendeschalter ....................... O e, O, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ T O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e O e O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e O
Zustand Gummitragteller..............ccccoeiinnn. O e O e O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e O e O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e O e O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, O e O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... O e O e O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e O e O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten.............. O e O e O
Uberprifung Spindelrohr...........c....coooiiiiinnn, O e, O e O
Zustand Lackierung ..........cccccveevioiiiiieeeiiiin. O e O e O
Tragkonstruktion (Verformung, Risse)................... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, O e O
Zustand Polyflexriemen ... O e O e O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e O
Zustand, Sicherungsblech am MINI-MAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e O e O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e O e O
Zustand der Abdeckungen ..............cccoooiiii O e O e O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e O e O
Zustand Fangleistenfixierung................ccccooeee. O e O e O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e, O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............coooeeiieeinnn. [ R O e O
Zustand Elektroleitungen ..............ccccooiiiil O e O e O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e O e O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e O e O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e O e O

*] zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich

O Weiterbetrieb maglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Mangelbeseitigung

Maéngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
(fiir die Nachpriifung ist ein neves Formular zu verwenden!)
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Regelmdafige Sicherheitsprifung und Wartung

Il Kopieren, Ausfillen und beim Prifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ..........ooooiiiiiii O e O e, O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ [ IO O e, O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e, [ I O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e [ O
Zustand, Funktion Wendeschalter....................... O e, O e, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e [ O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e, O
Zustand Gummitragteller.................cccooiiis [ IO O e, O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e, [ I O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e [ O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, [ O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... [ IO O e, O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e, [ I O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten............... O e [ O
Uberprifung Spindelrohr............c...coooiiiiiinnnn, O e, [ O
Zustand Lackierung .........ccccoeeeviiiiiieeiiniiieees O e O e, O
TrogkonstruktionJVerformung, Risse) ....cvvevrineenns O e [ I O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e [ O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, [ O
Zustand Polyflexriemen ...............coooiiii. O e O e, O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e, [ I O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e [ O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e, O
Zustand, Sicherungsblech am MINIMAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e [ I O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e [ O
Zustand der Abdeckungen ...............ccooeeiii. O e O e, O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e, O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e [ I O
Zustand Fangleistenfixierung................cccccooee. O e [ O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............cocoeeveviinnn. [ O O
Zustand Elektroleitungen ..............cccccoiiiiiini.. O e, [ I O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e [ O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e, O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e, [ I O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e [ O

*| zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich
O Weiterbetrieb méglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Méngelbeseitigung

Méngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
{fir die Nachpriifung ist ein neues Formular zu verwenden!)
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RegelmaBige Sicherheitsprifung und Wartung

1l Kopieren, Ausfillen und beim Priifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ........ooooviiiiiii [ R O e O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ O e O e O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e O e O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e O e O
Zustand, Funktion Wendeschalter ....................... O e, O, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ T O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e O e O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e O
Zustand Gummitragteller..............ccccoeiinnn. O e O e O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e O e O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e O e O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, O e O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... O e O e O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e O e O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten.............. O e O e O
Uberprifung Spindelrohr...........c....coooiiiiinnn, O e, O e O
Zustand Lackierung ..........cccccveevioiiiiieeeiiiin. O e O e O
Tragkonstruktion (Verformung, Risse)................... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, O e O
Zustand Polyflexriemen ... O e O e O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e O
Zustand, Sicherungsblech am MINI-MAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e O e O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e O e O
Zustand der Abdeckungen ..............cccoooiiii O e O e O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e O e O
Zustand Fangleistenfixierung................ccccooeee. O e O e O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e, O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............coooeeiieeinnn. [ R O e O
Zustand Elektroleitungen ..............ccccooiiiil O e O e O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e O e O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e O e O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e O e O

*] zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich

O Weiterbetrieb maglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Mangelbeseitigung

Maéngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
(fiir die Nachpriifung ist ein neves Formular zu verwenden!)
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9.4 Auflerordentliche Sicherheitsprifung

Il Kopieren, Ausfillen und beim Prifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ..........ooooiiiiiii O e O e, O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ [ IO O e, O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e, [ I O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e [ O
Zustand, Funktion Wendeschalter....................... O e, O e, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e [ O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e, O
Zustand Gummitragteller.................cccooiiis [ IO O e, O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e, [ I O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e [ O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, [ O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... [ IO O e, O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e, [ I O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten............... O e [ O
Uberprifung Spindelrohr............c...coooiiiiiinnnn, O e, [ O
Zustand Lackierung .........ccccoeeeviiiiiieeiiniiieees O e O e, O
TrogkonstruktionJVerformung, Risse) ....cvvevrineenns O e [ I O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e [ O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, [ O
Zustand Polyflexriemen ...............coooiiii. O e O e, O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e, [ I O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e [ O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e, O
Zustand, Sicherungsblech am MINIMAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e [ I O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e [ O
Zustand der Abdeckungen ...............ccooeeiii. O e O e, O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e, O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e [ I O
Zustand Fangleistenfixierung................cccccooee. O e [ O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............cocoeeveviinnn. [ O O
Zustand Elektroleitungen ..............cccccoiiiiiini.. O e, [ I O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e [ O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e, O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e, [ I O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e [ O

*| zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich
O Weiterbetrieb méglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Méngelbeseitigung

Méngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
{fir die Nachpriifung ist ein neues Formular zu verwenden!)
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Introduction

Nussbaum products are a result of many years of expe-
rience. A high quality standard and superior concept
guarantees you reliability, long lifetimes and economical
operation. To prevent unnecessary damage and hazards,
read this operating manual carefully and always comply
with its contents. Any other use, or use beyond purpose is
considered improper.

¥ Nussbaum is not liable for any resulting
damage. The operating company alone car-
ries the risk.

Proper use also includes:

® Adherence to all instructions in this operating manual
and

® Compliance with inspection and maintenance work
and the inspections stipulated.

® The operating manual is to be followed by all personnel
working on the lift. This is notably with regards to Sec-
tion 4 “Safety conditions”.

® In addition to safety information from the operating
manual, comply with rules and regulations at the loca-
tion of use.

® Proper system handling.

Operating company obligations:

The operating company is obliged to only permit person-

nel to work on the system who

e understand the principle regulations about work safety
and accident prevention and who have been trained in
working with the lift.

* have read the safety section and warning information
in this operating manual, have understood it and con-
firmed learning with a signature.

Hazards in working with the system:

Nussbaum products have been designed and built to
state-of-the-art and to recognized safety standards. How-
ever, improper use may lead to hazards to life and limb
of the user or result in property damage.

The system may only be operated

e for proper intended use.

e if it is technically in perfect condition.

Organizational measures

* The operating manual is always to be kept ready at the
location of use of the system.

* Supplemental to the operating manual, refer to and
comply with generally valid legal and other binding
regulations for accident prevention and for environmen-
tal protection.

® Check occasionally that personnel have an awareness
of hazards and safe work in compliance with the oper-
ating manual!

Original Operating Manual

e Use personal protective equipment as needed or re-
quired by regulations.

* All safety and hazard information on the system is to be
kept in a legible condition!

* Replacement parts must meet technical specifications of
the manufacturer. This is only guaranteed for original
parts.

® Deadlines pre-set or given in the operating manual for
repeating tests / inspections must be followed.

Maintenance work, error removal

Comply with pre-determined setting, maintenance and
inspection work and intervals in the operating manual, in-
cluding details for exchanging parts / part fittings! These
activities may only be done by specialists who have par-
ticipated in a special factory training.

Guarantee and liability

In principle, our “General sales and supply conditions”

apply.

Guarantee and liability claims for personal and property

damage are excluded if due to one or more of the follow-

ing causes:

* Improper use of the system.

® Improper assembly, commissioning, operation and
maintenance of the system.

® Operating the system with defective safety devices or
improperly attached or non-functional safety and pro-
tection devices.

* Non-compliance with information in the operating
manual in terms of transport, storage, assembly, com-
missioning, operation, maintenance and fitting of the

system.
* Independent construction changes to the system.
® Independent changes to ..... (e.g. drive ratios: power,

rotation speed, efc.)

® Improperly done repairs.

e Catastrophic cases due to foreign influences or force
majeure.

Disassembly, decommissioning and disposal

Disassembly of the lifting platform should be done by a
specialist. Any liquids (e.g. Hydraulic oil) must be dis-
charged and disposed off separately.

When decommissioning, remove the model plate and
destroy it, as well as the logbook. Disposal of the lifting
platform should be done by an authorized recycling com-

pany.
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Set up protocol

Tl Afer successful set up, complete this form fully, sign it, make a copy and send the original to the manufacturer within
a week. The copy remains in the inspection book.

Tl Afer the installation of the lift, the type plate must remain clearly visible.

Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Korker StrafBe 24

D-77694 Kehl-Bodersweier
E-Mail: info@nussbaumlifts.com
Fax: +497853-87 87

The system with serial number was set up on (date)

at (company name) in (town, city)

checked for function and safety and put into operation.

The set up was done by the operating company / specialist (score out the one that does not apply).

After successful inspection of function and safety by a trained assembler, the lift is transferred without electrical connec-
tion (e.g. plug) to on-site power supply An on-site electrical connection between the lift and the power supply is to be
done by a qualified electrician (see details in the electrical plan).

The operating company confirms proper lift set up, has read and will comply with all information contained in this op-
erating manual and inspection book, and will keep this document accessible to trained operators at all times.

The specialist confirms proper lift set up, has read all information in this operating manual and inspection book, and
has transferred the documents to the operating company.

Only fill out if the system has a fixed anchor.

Anchor used *)

Type/ brand
Minimum anchor depth *) complied with: mm
Tightening torque *) complied with: Nm
Date Name, operating company and company stamp Operating company signature
Date Name, specialist Signature of specialist

Service partner:

Stamp

*| See enclosed anchor manufacturer sheet
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Transfer protocol

The system
with serial number was set up on (date)
at (company name) in (town, city)

checked for function and safety and put into operation.

The following listed people (operators) were trained to handle the lift after it was set up by a trained assembler of the
manufacturer or a contract partner (specialist).

(Date, name, signature, empty lines must have a scored out)

Date Name Signature
Date Name Signature
Date Name Signature
Date Name Signature
Date Name Signature
Date Name, specialist Signature of specialist

Service partner:

Stamp
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1 General information

Technical documentation contains important information
for safe operation and for retaining functional safety of
the system.

* To verify system set up, the set up protocol form is to be
signed and sent to the manufacturer.

* Forms are available in this inspection book for use in veri-
fying single, regular and extraordinary safety checks. Use
the forms to document inspections and leave the complet-
ed forms in the inspection book.

® The system master forms must record changes to the
construction and changes to set up location.

1.1 Set up and test the system.

Safety relevant work on the system and safety inspections

may only be done by personnel specifically trained to

carry it out. They are designated in general and in this

documentation as technical experts and specialists.

® Technical experts are people (freelance expert engi-
neers, TUV specialists) that may inspect and assess due
to their education and experience with lift systems. They
are knowledgeable in the appropriate work safety and
accident prevention regulations.

® Specialists (competent people) are people who have suf-
ficient knowledge and experience with lift systems and
have participated in a special factory training by the sys-
tem manufacturer.

1.2 Hazard information

To become aware of the hazardous points and important
information, the following three symbols are used with
the descriptive meaning. Pay particular attention to text
positions that are labelled by these symbols.

Tl Note! Labels information about a key function or points
to an important remark!

Caution! identifies a warning of possible
system damage or other operating compa-
ny property damage if the highlighted pro-
cess is not done properly!

Danger! Identifies a danger to life
and limb, if the highlighted pro-
cess is not done properly there is a
mortal danger!
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2 System master sheet

2.1 Manufacturer

Nussbaum Automotive Lifts GmbH

Korker StraBe 24

D-77694 Kehl-Bodersweier

2.2 Purpose

The lift is a lifting tool for raising vehicles with a total weight of (* see list) in normal workshop operation at a maximum
load distribution of (2:3**) (1:3***) in or against the drive-in direction A single load from only one or two lifting arms

may not happen.

Set up of the standard lift in explosion and fire endangered workshops and humid spaces

(e.g. washing halls) is prohibited.

Lift operation is done directly on the operating column (see Data sheet).

After construction and maintenance changes on load carrying parts the lift must be inspected afterwards by a specialist
who approves the changes. If the set up location is changed, the lift must be checked again by a specialist and changed

approved.

(*)System load of the SL series (SL = SMART LIFT):

® SMART LIFT 2.30 SL**
® SMART LIFT 2.35 SL**
® SMART LIFT 2.40 SL***

Lifting arm variants

= 3000 kg
= 3500 kg
= 4000 kg

SMART LIFT 2.30 SL

SMART LIFT 2.35 SL

SMART LIFT 2.40 SL

BMW/MB arms

505-823 mm
940-1495 mm
235SINT18100

Universal-Arms

570-1160 mm
1130-1840 mm
240HLNT18000

MINI-MAX arms (MM)

600-1000 mm
1000-1480 mm
235SL18000

635-1065 mm
1130-1840 mm
240SPL18400

DT Lifting arms

480-870 mm
945-1495 mm
230SL18400

570-1160 mm
940-1495 mm
2355128300

Sport Cars Lifting arm
(SC)

500-865 mm
840-1380 mm
235SPL18200

Otio

570-1160 mm
995-1823 mm
235HLNT08400

Otto (MM)

600-980 mm
995-1823 mm
235HLNT08200

Otto VT

495-870 mm
995-1823 mm

235SHLNTO08500

When using the otto-arms, the 4 tons steel construction has to be used.
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2.3 Changes to the design / construction
Inspections by a technical expert are required before recommissioning (date, type of change, technical expert signa-
ture).

Name, address of technical expert

Location, date Technical expert signature

2.4 Changing the assembly location
Inspections by a technical expert are required before recommissioning (date, type of change, specialist signature).

Name, address of technical expert

Location, date Signature of Technical Expert of Safety inspections
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2.5 Declaration of conformity

EG- Konformitatserklarung

gemaB Maschinenrichtlinie Anhang II 1A

Declaration of Conformity according Machinery Directive 2006/42/EG ANNEX 11 1A
Déclaration de conformité selon directive machines annexe II 1A

Declaracion de conformidad segln Directiva Maquinaria 2006/42/EG ANNEX II 1A
Dichiarazione di conformita in accordo alla direttiva 2006/42/EG ANNEX II 1A

in Ubereinstimmung mit den folgenden harmonisierten Normen gefertigt wurde
was manufactured in conformity with the harmonized norms

fabriqué en conformité selon les normes harmonisées en vigueurs.

producido de acuerdo a las siguientes normas armonizadas. “

& stato fabbricato in conformita con le norme armonizzate

Fahrzeug- Hebebiihnen / Venhicle lifts

Beauftragter fir die Technische Dokumentation
Authorised to compile the technical file

Baujahr 20
Year of manufacture

Seriennummer

Hiermit erkléren wir, da die Hebeblihne, Modell: SMART LIFT

Hereby we declare that the lift model: 2.30 SL

Par la présente nous déclarons que le pont élévateur modéle ’

Por la presente declara, que el elevador modelo: 2.30 SL DT

Con la presente si dichiara che il sollevatore: 2.30 SL MCL
2.35SL
2.35SL MM
2.35 SL BMW
2.35SLDT
2.35SL DT MB
2.35SLEV

allen einschldgigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:

fulfils all the relevant provisions of the following Directives:

correspond aux normes suivantes:

cumple todas las disposiciones pertinentes de las Directivas siguientes:

adempie a tutte le richieste delle seguenti direttive:

Maschinenrichtlinie / Machinery Directive 2006/42/EG

EMV Richtlinie / EMC Directive 2014/30/EU

Niederspannungsrchtlinie / Low Voitage Directive 2014/35/EU

2.35SL OTTO
2.3
2.

2.40 SL MM
2.40 SL UNI
2.40 SL UNI MB

EN 1493: 2010

Nussbaum Automotive Lifts GmbH

Serial number

Seriennummer

&

o«

o Kehl- Bodersweier, 09.07.2024

) - Frank Scherer

E CEO

-

3

N S ] o , , R B
D s

cn'gi]

%,‘Ei‘ TEEAI Nussbaum Automotive Lifts GmbH | Korker StraBe 24 | 77694 Kehl-Bodersweier ‘ €
Qo

T

[a - — - ~ - —

5SL OTTO MM
35SLOTTO VT
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3 Technical information

3.1 Technical data

Total weight

SMART LIFT 2.30 SL 600 kg
SMART LIFT 2.35 SL 650 kg
SMART LIFT 2.40 SL 650 kg
Load carrying capacity

SMART LIFT 2.30 SL 3000 kg
SMART LIFT 2.35 SL 3500 kg
SMART LIFT 2.40 SL 4000 kg

Loading a lifting arm

A single load from only one
lifting arm may not happen

Load distribution
SMART LIFT 2.30 SL
SMART LIFT 2.35 SL

SMART LIFT 2.40 SL

max. 2:3 or 3:2 or against
the drive-in direction

max. 3:1 or 1:3 or against
the drive-in direction

Lift time

approx. 40 s (3 1)
approx. 46 s (3,5 1)
approx. 48 s (4 1)

Lowering time

approx. 40 s

Standard operating volt-
age

3~/N+PE,400 V, 50 Hz

Motor capacity 2x1,5kw
Motor speed 1420 rpm
Noise level LpA <70 dB

On-site connection

3~/N+PE, 400V, 50 Hz
With fuse 16 Amp slow
blow

According to VDE regulation

Optional energy set

Pneumatic connection> for
compressed air 6-10 bars
Socket: 220 V/50 Hz

98

ﬁ Important information!
The lift is transferred without electrical connection
ready to the provided power supply, after a check of
function and safety. A plug connection must be pro-
vided on-site. This on-site located connection plug must
be located in the immediate vicinity of the lift and may
only be set at a height that can be reached without
any assistance (e.g. ladders). Otherwise a separate,
lockable main switch must be located in the immediate
vicinity of the lift that can be reached without assis-
tance.

3.2 Safety devices

¢ Safety mechanism for lift nut break
Check the lift nut with the integrated wear display.

* End switch by the electronic controls
Secure the lift against further extension of the lift rail
upwards or downwards.

* Electronic synchronisation monitoring
Secure against asynchronous running of the lift rails to
each other

e Lifting arm block
Secures the lifting arm against horizontal movement in
a lifted condition

* Capture hook
Secure against re-lifting after a lift nut break

* Reversing switch with curtain lock device
Fuse to prevent unauthorized use

e CE-STOP + acoustic warning signal
Secure against shear and crushing points in the foot
area

3.3 Data sheets

Ii See chapter 3.3 in the
german version for the
diagrams.

3.4 Foundation plans

Ii See chapter 3.4 in the
german version for the
diagrams.
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3.5 Electrical circuit diagram

Grounding according to local regulations

Before commissioning check whether the nominal motor
current matches the motor protection relay. Check all ter-
minal points for proper connection and that all contact
screws are tight.

Before commissioning, check all wiring and controls for
proper function. Do not permit commissioning from the
unauthorised side.

These plans were generated on a CAD system. To keep
plans to the current state, we ask that you request Nuss-
baum to make the changes.

These circuit diagrams are intellectual property. They may
not be given to third parties or reproduced without our
permission!

Rights to make changes are retained.

Circuit diagram and switch documents

Circuit diagrams were made to the best of our knowledge.
No guarantee is made for the accuracy of enclosed circuit
diagrams and switch plans contained in this document.
This is particularly relevant for switches that were complet-
ed by us according to third party plans. This was done by
us from purchaser provided manufacturer documentation.

Functional test of switch systems

Circuit diagrams are not standard documents. When
checking the control cabinet at the factory, field devices
such as sensors, thermostats and motors cannot be includ-
ed. For this reason, even with careful inspection, function-
al and switch errors cannot always be prevented.
Deficiencies are removed within the scope of guarantee
during commissioning. During commissioning, if our ser-
vices are not used, then no deficiency liability is accept-
ed. Rework, including informing of circuit diagrams of
switch systems not commissioned by us are therefore only
done to an invoice according to our service terms and
conditions. Costs for rework by third parties cannot be
honoured.

Mussbavum

Safety inspection and safety measures

The control cabinet has been produced, set up and inspect-
ed according to recognised technology rules according

to VDEO113/VDEO100/0600 and accident prevention
regulation DGUV A3 (electrical systems and equipment)

The following tests were done:

* Voltage test and/or insulation test of the control cabinet

® Inspection of effectiveness of the safety measures used
for indirect contact

e Functional test and part test

Implemented safety measures:
Protection against direct and indirect contact

Il See chapter 3.5 in the
german version for the
diagrams.
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4 Safety regulations

When working with lifts comply with legal accident
prevention regulations according to DGUV Principle
308-002: Comply with inspection of lifts; DGUV Rule
100-500, operation of lifts; (DGUV Principle 308-002)

Particular attention is drawn to compliance with the fol-

lowing regulations:

® The max. load carrying capacity for lifts may not be
exceeded. For this, see details on the model plate.

* Always follow the operating manual when using the lift.

® The lift must be completely lowered before the vehicle
is driven on, and it may only be done in the intended
direction.

* Vehicles with low floor clearance or fitted with custom
devices are to be checked to see whether damage could
occur before positioning the lifting arm and raising the
vehicle.

® Only personnel aged 18 or over may operate the lift in-
dependently, they must be trained in lift operation and
have their work verified by the company. You must be
explicitly tasked with the operation of the lift. (Excerpt
from BGR500) (See transfer protocol).

* The proper positioning of the carrier plate below the ve-
hicle is to be checked again after the vehicle has been
raised slightly.

e After each set down of the vehicle, check the lifting arm
positions below the fixture points again and adjust as
required.

® When disassembling heavy, consider any possible
centre of mass shifts. The vehicle is to be appropriately
secured using suitable materials (e.g. tensioning belts,
beams, etc.) against falling.

* During lifting or lowering, the work area of the lift
should be clear or people.

® |t is prohibited from moving people with the lift.

* Climbing onto the lift and onto a lifted vehicle is pro-
hibited.

e After design and maintenance on load bearing parts
the lift must be inspected by a technical expert.

® Vehicles may only be attached at fixture points ap-
proved by the vehicle manufacturer.

* The entire lifting and lowering process is to be continu-
ously observed.

® |t is prohibited to set up a standard lift in explosion en-
dangered workshops and humid spaces (E.g. washing
halls).

e Initial access into the lift may only be done after the
main switch is off and locked

Il Do not use magnets on the
operating column or hang near the oper-
ating elements as it could lead to errors
in the electronics and to asynchronous
running of the lift.

The labels attached to the lift, such as warn-
ings, load capacity stickers, type plate and
other information should not come into con-
tact with aggressive liquids or solvents (thin-
ner, acetone, nitro cellulose thinner, brake
cleaner, brake fluid, etc.), acids, alkalis or
other substances, otherwise there is a risk
that the lettering will disappear and the in-
structions or information will no longer be
legible.

5 Operating manual

When handling the lift, it must ab-
A solutely comply with safety regu-
lations. Carefully read the safe

regulations in Section 4 before tirst
operation!

5.1 Positioning the vehicle

Drive the vehicle onto the lift according to the following
images, until the lifting arm receives it (figure A and B).

Preferred lifting position

Figure. A) The lift column must be located between the steering wheel
and the car door hinges.
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MAX lifting arms
b ]

Figure 1: Position carrier plate below the fixture points approved by the
vehicle manufacturer

Bild. B) Drive in the middle of the lift.

Alternative lifting position

Figure 2: If required, place the carrier plate by pushing the lever at the
fixture points

¥ Ensure that the ratchet is securely locked
into the intended position. Otherwise the
“MINI-MAX” can sink to its lowest position.

Figure 3: To release the fixture plate, the rear lever must be pushed.

¢ The lifting arm block must be ratcheted in after the fix-
ture point has been reached.

e After each set down of the vehicle, check the lifting arm
positions below the fixture points again and adjust as

Swivel in the carrier arm and pull out properly to the de- required.
sired length. e Check that there are no people or objects in the hazard-
The adjustable receiving plates must be placed at the ous area of the lift.

points specified by the vehicle manufacturer.
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5.2 Lifting the vehicle

e Lift the vehicle until the wheels are off the ground. Actu-
ate operating element = “Lift" (see image 4)

e If the wheels are not blocked, interrupt the lifting pro-
cess and check for proper seating of the carrier plate.
e Also check whether the support arm locks are engaged,
otherwise lower the lifting platform and reposition the

vehicle.

* After each lowering of the vehicle, the positions of the
support arms under the pick-up points must be checked
again and adjusted if necessary.

e Afterwards, lift the vehicle to the desired working height.

Ensure secure vehicle placement on
the carrier plate, otherwise there is
a danger of the vehicle dropping.

The lift can be controlled several times depending on
the load distribution during “lifting”.

=

See to it that the lifting arm blocks are ratcheted in after
the vehicle has been accepted.

=o

—_—

Figure 4: Operating unit with reversing switch
1 “CE Stop” pushbutton
2 Reversing switch U lift O lower

Onssite a separate lockable main switch must be placed
at a reachable height if the electrical connection of the
lift and electrical interface is higher than 1.90 m and can
only be reached with assistance (e.g. a ladder)!

Il Once the “top” or “low - off” positions are reached two
red LEDs will illuminate on the LED display. To prevent
damage to the lift platform, it is not permitted, while the
red LEDs are illuminated, to alternate between briefly
lower and lift.

5.3 Lift synchronization

® The lift is equipped with an electronic synchronous con-
trol.

* In the upper area of the lift spindle there is an electronic
potentiometer which acquires the actual position of the
spindles and thereby the lift height of the platform.

* Depending on whether there is a height difference be-
tween both sides (lift rails) to each other, a computer
calculation will stop the more advanced lift rail (inde-
pendently of the lift being raised or lowered), until both
lift rails are at the same height again. The permitted
control range of the lift is approx. 18 mm.

5.4 Lowering the vehicle

® Check that there are no people or objects in the hazard-
ous area of the lift.

* Place the vehicle at the desired working height or lower
to the lowest position, to do this actuate the “Lower”
operating element.

® The lift stops automatically about 20 cm before it reach-
es the lowest position. To lower the lift completely, press
the “CE Stop” pushbutton, then the lift can be lowered
completely via the main switch. A beep sounds during
lowering.

1l The lift can be controlled several times depending on
the load distribution during “lowering”.

® Once the lift is in the lowest position, push the lifting
arms to the start position. (Figure 5, valid for 2.30 SL
to 2.40 SL)

C. lifting arm start position
D. Once the lift is in the lowest position, swing out the lifting arms to the
start position.

e Always lower the lift (lifting arms) into the lowest posi-
tion to allow easy swivel in and out of the lifting arms.
At the same time, lowering to the lowest position is re-
quired so safety equipment becomes active in case of
malfunction. (Put the capture hook into the latch).

* Move the vehicle out of the lift.
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5.5 LED display on the operating unit

The raising and lowering of the lift is monitored by a
position measuring system. The individual functions are
displayed additionally on the operating unit visually with
an LED display. In the following you will find individual
descriptions:

Operating unit on the control column

NURBAUM

0A1
LK1
| —UAT
—0A2
K2
—UAZ2
~HEBEN
I™~SENKEN

AAARAANY

g Typenschild

Figure 6

OA1l red LED  “Up off” operator side active

KT green LED  Motor contactor operator side
active

UAT red LED  “Down off” operator side active

OA2 red LED  “Up off” opposite side active

K2 green LED  Motor contactor opposite side
active

UA2 red LED  “Down off” opposite side active

Lift green LED Lift moves upwards

lower  green LED Lift moves downwards

Display in normal function

* Move upwards:
The following LED illuminates: Lift, K1, K2 and lower
illuminates.

* Move downwards:
The following LED illuminates: Lower, K1, K2 and raise
illuminates

* Upper end position reached (Up Off actuated):
The following LED illuminates: OAI, OA2, lift and lower
illuminate

e Upper end position reached (Down Off actu-
ated):
The following LED illuminates: UAI, UA2, lower and
raise illuminate
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6 Behaviour in cases of error

Defective operational readiness of the lift may be due to
a simple error. Check the system for the listed sources of
error.

If the error cannot be removed after an inspection to the
named causes, then inform customer service or your deal-
er.

Independent repairs to the lift,
especially on the safety dewces, as
well as inspections and repairs to
electrical systems are prohibited.
Work on e Kectncal systems may
only be done by electricians.

Problem: Lift can neither be raised nor low-
ered

possible causes: Repair:

No power supply present  Check power supply

The main switch is not Check main switch

switched on, or is defective

Have the reversing switch

checked

Defective reverse switch

Defective fuse Check fuses

Power line interrupted Check power lines

Mussbavum

Lift nut defective
Contact customer service

The lift is located in the
lowest position Safety de-
vices (capture hooks) are
activated

The lift is no longer in the
control range and has
switched off

Problem: The lift cannot be raised

possible causes: Repair:

Do an on-site check with a
qualified electrician

Only 2 phases active

Check / exchange and
align (see Section 7.3)

Polyflex belt is loose / torn

Lift nut broken, safety
equipment (capture hook)
active, lifting rails are

no longer in their control
range and the lift has
switched off

Stop the lift and secure
against unauthorised use,
contact customer service

Up Off is active The lift can only be lowered

Problem: The lift cannot be lowered

possible causes: Repair:

Let motor cool (cooling
time dependent on ambient
temperature)

Motor has overheated

Check the plug connections
on the motors

Plug connections not
plugged in or are loose on
the motors

Do a manual equalization
(see Section 6.4)

The platform is not in the
control window

Stop the lift and secure
against unauthorised use.
Exchange the polyflex belt
and align it. (see Section
7.3)

Polyflex belt is loose or
defective

Do an emergency discharge
(see Section 6.1)

Motor defective

Down Off is active The lift can only be raised

The lifting arm has moved Do a manual equalization
onto an obstacle and is out
of the control window

6.1 Moving onto an obstacle

If the lifting rails or a lifting arm have been moved onto
an obstacle due to inattention of the operator, only the
motor is blocked for the lifting rail or lifing arm sit-
ting on the obstacle. The lift switches off as soon as
the other lifting rail has moved out of the control range
of 64 mm. As an additional safety measure, there is a
temperature monitor integrated into the motor winding
which interrupts power if the motor is overloaded. Any
further operation of the lift is only possible after some
minutes have passed (cooling of the motor: depending
of the external temperature). After a motor is blocked
the v-belt must be checked for any possible damage
and exchanged if required. Please contact your service
partner (dealer).
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6.2 Emergency discharge

If there is a power outage or a defective motor the lift can
no longer be lowered. There is the option of placing the
lift into the lowest position.

An emergency discharge can only
be done by personnel who are
trained to operate the lift. Follow
the conditions to “Lower”.

Emergency discharge procedure

® Disconnect from power or switch off the main switch
and secure against switch on.

® Remove both v-belt covers.

® Carefully turn the hexagonal nut at the upper end of
the lift spindle anti-clockwise using a suitable tool. This
procedure is to be done alternately (5 cm) on both lift
spindles, until the vehicle is placed on the wheels and
the lifting arm can be positioned in the starting position.
If there is a defect stop the lift and secure against unau-
thorised use. Inform customer services.

6.3 Triggering the safety mechanism

The lift is provided with a safety mechanism that activates
when the lift nut breaks. After a break of the lift nut, the
safety nut moving with the spindle takes up the slack on
the spindle and assumes the load. After a lift nut break the
lift can be lowered once. After reaching the lowest posi-
tion, the lift can no longer be lifted, this means the lift is
mechanically interlocked on the defective side by a safety
latch. If an attempt is made to raise the lift, the lifting rails
move out of the control range and the lift switches off. The
lift is then to be secured against unauthorised use (e.g.
switch off and lock the main switch) until the lift has been
properly repaired. (this also includes the exchange of the
lift and safety nuts).

As the triggering of the safety
mechanism is a result of a lift
defect, customer services must be
informed.

¥ The main switch must be switched off, or the
lift power disconnected and secured against
switch on for all errors and repairs.

The electrical controls may only be
opened by a trained electrician.

6.4 Manual equalization of the lifting rails
To ensure synchronous running of both lifting rails, both
are connected to a position measuring system. If one lift-
ing rail moves forwards approx. 18 mm, this is detected

by the electronic controls. Following that, the more ad-
vanced lifting rail is stopped until both lifting rails are at
the same height again, only then is the motor restarted.
However if the lift moves out of a switch off or control win-
dow more than 64 mm, this is detected by the electronic
controls and the lift switches off.

To enter the normal control range of 18 mm again, the lift
must be manually equalised.

Remove the upper column of a cover, turn the nut on the
upper end of the spindle until both sides are at the same
height again.

6.5 Readjustment of the “Up and Down
OHII

The potentiometers are to be set and checked in the fac-

tory for proper function. For safety reasons, settings on

the potentiometers can only be done by factory trained

specialists (competent personnel).

§ A check of the settings must be done during
assembly.

* If maintenance of repair work is done on the operating
element, it must be disconnected from power first. (e.g.
pull out the power plug)

Figure 8: Version with CE stop
1 Warning signal generator
2 R3 CE stop

3 R1 Up Off

4 R2 Down Off

The maximum height from the upper edge of the base
plate to the upper edge of the lift rails, during the change
of the “bottom off” via the potentiometer on the controls,
must not exceed 695 mm.
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The maximum height
from the upper edge
of the base plate to
the upper edge of
the lift rails must not
exceed 695 mm.

malfunctioning of the lift and even
to danger for life and limb and
permanent damage to the lift and
the vehicle on it.

If improper settings are done on
the potentiometer, this can lead to

* Remove the operating unit on the operating column.

* If potentiometer 3 (for “Up Off") is turned anti-clock-
wise, the upper holding point is moved upwards and
the lift stops later in the lifting process.

e |f the potentiometer 3 (for “Up Off” is turned clockwise,
the upper holding point is moved downwards and the
lift stops earlier in the lifting process.

* If potentiometer 4 (for “Down Off") is turned anti-clock-
wise, the lower holding point is moved upwards and
the lift stops earlier in the lowering process.

® If the potentiometer 4 (for “Down Off”) is turned clock-
wise, the lower holding point is moved downwards and
the lift stops later in the lowering process.

Il In the following alignment work it must be absolutely
ensured that a block movement of the lift is prevented.
The potentiometer for the “Up or Down Off” may only
be fine-adjusted, meaning the potentiometer is slightly
adjusted, then the lift is actuated. Repeat the proce-
dure until the desired end point of the lifting rails is
reached.

6.6 Testing the spindle pipe

Improper transport (e.g. during loading and unloading
of the lift platform) or by warping of the baseplate to the
spacer supports when anchoring may result in a change
to the position of the spindle pipe.

After assembly, check for the proper position of the spin-
dle pipe.

Mussbavum

a) Measurement of the distance to the column

The distance from the spindle pipe to the interior of the
column must be identical on both sides. (Image 1, dimen-
sion x). The difference may be a maximum of 2 mm.

Image 1

b) Checking parallelism

The guide pipe must be measured on the upper end and
on the lower end (Images 2 and 3 and images 4 and 5).
The height difference here may also only be a maximum
of 2 mm.

S

Image 2+3

Image 4+5

c) If needed, align the spindle pipe

In the eventuality that the preset tolerances could not be
complied with then the spindle pipe must be aligned with
a tool (e.g. pry bar or pipe) (images 6 and 7).
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Lubrication and maintenance sticker on the lift
column
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7 Maintenance and care of the lift  pescriptions: e.g.

1B = Lubricate with a multi-purpose grease semi-annually.

5C= Clean monthly with compressed air
Before maintenance, do all prepa-
ration work so there is no danger
to life or limb or object damage
during maintenance and repair
work.
Legal principles: Betriebssicherhe-
itsverordnung (BetrSichV)

Value is placed on long lifetimes and safety in the devel-
opment and production of Nussbaum products. To guar-
antee the safety of the operator, product reliability, low
running costs, keep the warranty and also the long-life-
time of the product, proper set up and operation is just
as important as regular maintenance and sufficient care.
Our platforms fulfil or exceed all safety standards of the
countries we supply to. For example, European regu-
lations require a service by qualified experts every 12
months of work of the platform. To guarantee the larg-
est possible availability and functional capacity of the lift
system, ensure the list of any cleaning, care and mainte-
nance work is done.

After first commissioning the lift is to be serviced at regu-
lar intervals of a maximum of one year by an authorized
person according to the following plan. For intensive op-
eration and higher degree of contamination shorten the
service interval.

The complete function of the lift is to be observed during
daily use. Customer service must be informed of any mal-
functions.
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7.1 Maintenance plan

1l Before beginning service, disconnect from power. The work area around the lift is to be secured against unautho-

rized use.
O MO/ 4R &8 4
 7g) N 2
Visual Clean with
inspection Spray oil Lubricate | compressed Clean Inspect
. air
[
P 5
o—=
_H
Q Q
Time frame Type of Maintenance plan Pos.
maintenance
1123 Model
> NG Model and information signs, labels, brief operating instructions, and
3 3 safety stickers and warning information are to be cleaned and infor-
NP%, exchanged if damaged. mation
(&2 signs
Lubricate the lubrication nipple at the upper end of the lift spindle
o) . . . . .
= y bearing with a multi-purpose grease. For this, the spindle cover (g)
3 m must be removed in advance and pulled out upwards. A
> Do not over-lubricate.
X @
= Check the poly v-belt for wear;
qi \{ Tighten if required (see manual in the detailed documentation) B
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Time frame

Type of
maintenance

Maintenance plan

Pos.

yearly

Check the lift spindle for wear (damage).

After assembly + monthly

Lightly oil the lubrication felt between the spindle centring and lift nut.
Use a runny oil similar to SAE 15 W 40. Nut lubrication is done with
an oil can between the column and spindle cover panel (removed if

needed).

Do not use adhesive oil. Biologically degrading adhesive
oil hardens and can lead to damage of the lift. Normal
adhesive oil negatively impacts the running properties
We recommend using a runny oil, similar to SAE 15W40.

yearly

Einbau-Zustand Ausbau-Zustand

W0 [

| I

Hubschlitten

TragmutterverschleiBstift

Optical wear measurement:

¥ Catch bar fixation “Safety kit” must be integrated,
see Section 9.1.

To check the carrier nut, the cover of the lift spindle must be removed.

There is a carrier nut wear gauge pin integrated info the carrier

plate. This must be flush with the upper edge of the carrier plate (in

the lifting rail, top) - see Figure above.

To a): Changes to manufacturer-specific inspection
1. A wear dimension of 2 mm applies to lifts less than 15 years old.
2. A wear dimension of 1 mm applies to lifts older than 15 years.

yearly

Check the position of the capture
hook.

Lower the lift completely. Remove the
cover panels and pull them out up-
wards. Now the position of the cap-
ture hook can be checked through
the holes in the lifting rails. These
must align with the latch.

For platforms above serial number: &=~ -
379231, the catch can be addition- T T
ally checked through the holes in the

lifting rails.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524




Time frame

Type of
maintenance

Maintenance plan

Pos.

yearly

Spindle centring (run-on delay)
Torque: Approx. 4 Nm

Gap: Approx.1 mm

Rear side: The half shells are attached.

Check the condition and function of spindle centring (run-on delay)
, tighten if required. Ensure that the inferior side of the half shells
contact the spindle. If required, rework the cut edges of the half shells
with a file (do not saw!)

If spindle centring can no longer be adjusted, exchange the half
shells.

The fastening screws of the hose clamps are located at the height of
the gap.

™ Half shells if required,
can only be filed and not
sawn!

Check spindle centring.

Manually set (without torque wrench)

Place one hand on the spindle and turn it slightly back and forth.
During this with a T-wrench, turn the hose clamp until the back and
forth of the spindle is only possible with high force.

Once is the case, place the second hand on the spindle.

When the spindle can be moved well but is taut with both hands,
then spindle centring is properly set.

Before starting other work, do the same procedure on the second
column.

Once it has been determined that at no point in time is a higher
effort required to turn the spindle by hand, then the cut surfaces of
the spindle centring must be reworked or the half shells exchanged.

yearly

Check the lifting arm block and gear for wear. Exchange both com-
ponents if there is visible damage.

yearly

Check the DU bearing of the spindle guide for wear. Slightly oil with
a runny oil similar to SAE 15WA40.
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yearly

cleaning, grease with a multi-purpose grease.

Time frame Type of Maintenance plan Pos.
'YP P
maintenance
> @ Lifting arm booms, lifting arm bolts, carrier plate threaded bolts are J
o to be checked for ease of running. If required, lightly grease with a K
g m multi-purpose grease. Do not over-lubricate. @)
112 3
RN O
:g ’ ° Check CE-stop for function. Exchange if damaged
112 3
= N @ The rubber acceptance plate is to be checked for wear and replaced
3 ’ 43 if necessary. M
8
Lubricate the safety nut lubrication nipple once per month with
multi-purpose grease. This is done through the provided hole in the
lifting rails. For this, the spindle cover (see g) must be removed and
f pulled upwards.
t N
g m Over-lubrication of the safety nut by intensive lubrica-
tion or lubrication with grease or molycote leads to a re-
duction of the effectiveness and the lifting performance
of the lift. This must be avoided. If required, degrease
the lift spindle and slightly oil as described.
y Check the tracks and the lift rail equalization parts for wear. After P

monthly

-1

MINI-MAX lifting arm

1.Blow out and spray bolts.
Check the rollers for wear.

2.Check the locking screws
(this is only screwed in light-
ly and is then glued (Loctite).
Screws may not be completely
tightened otherwise the ease
of running of the MINI-MAX
mechanism is no longer guar-
anteed.

3. Clean and spray this frictional
surface. “Penetrating oil” simi-
lar to Top 2000 from Autol

4. Check the safety panel for
damage, exchange if re-
quired.
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yearly

0,08* 0,12** 0,14***

M8 26,2 34 37,2
MI10 53 68 75
MI12 90 117 128

MI16 216 285 314

M20 423 557 615

M24 730 960 1060

* Lubricated slide friction number 0.8 MoS2
**  lightly oiled slide friction number 0.12

Ensured slide friction number O.14 screw with micro-encapsulated
plastic

Time frame Type of Maintenance plan Pos.
maintenance
Check all fastening screws and anchors with a torque wrench.
Fastening class 8.8
0,08* 0,12** 0,14***
M8 17,9 23,1 25,3
MIO 36 46 51
MI12 61 80 87
MI16 147 194 214
M20 297 391 430
M24 512 675 743
Festigkeitsklasse 10.9 Q

yearly

All weld seams must have a visual inspection. Stop the system and
contact the manufacturer if there are cracks or breaks in weld seams
of the lift.

yearly

Check the paint:

Check the powder coating and improve if required. Damage by
external influences is to be treated immediately after detection. If
these points are not treated, infiltration of deposits of all kinds can
cause wide-ranging and permanent damage. These points are to
be lightly sanded (120 grit), cleaned and degreased. Afterwards,
rework with a suitable touch up paint (note the RAL No.).

Check galvanized surfaces, touch up as needed. White rust is fos-
tered by permanent humidity, poor ventilation. The affected areas
can be treated by using a sanding cloth (A 280 grit). If required,
the parts are to be treated with a suitable, resistant material (paint
efc.). Check the RAL colour selection.

Rust is brought out by mechanical damage, wear, aggressive de-
posits (de-icing salt, leaking operating fluids) cleaning that is not
done or incomplete. The affected areas can be treated by using a
sanding cloth (A 280 grit). If required, posttreat the areas with a
resistant material (paint etc.).
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Time frame Type of

maintenance

Maintenance plan Pos.

* Plug

O

yearly or. daily

disc, etc.).

Check electrical components for damage.

® Reversing switch and LED display

® During assembly and maintenance always check the condition of
electrical lines. All cables and lines must be secured so they cannot
be crushed, kinked or contact any rotating components (e.g. V-belt

o Electrical socket

NOX

yearly

Optional energy set:
® Pneumatic connection

Check for damage. Check function.

7.2 Cleaning the lift

A regular and expert clean helps retain the value of the

lift. Additionally, it can also be a pre-requisite for the pres-

ervation of guarantee claims for any eventual corrosion

damage.

The best protection for the lift is regular removal of con-

taminants of any kind.

This includes above all:

® De-icing salt

® Sand, pebbles, earth

® Industrial dust of all types

® Water, also in connection with other environmental in-
fluences

e Aggressive deposits of all types

® Permanent humidity due to insufficient ventilation

The frequency of lift cleaning depends, among other

things on the frequency of use, of lift handling, of work-

shop cleanliness, and the location of the lift. Furthermore,

the degree of contamination depends on the time of year,

the weather conditions and workshop ventilation. Under

adverse circumstances, weekly lift cleaning might be re-

quired, however a monthly cleaning may be sufficient.

Do not use and aggressive and abrasive materials for

cleaning, rather use mild cleaners, e.g. a commercially

available detergent and lukewarm water.

® For cleaning, do not use high pressure washers (e.g.
steam cleaners)

® Carefully remove all contamination with a sponge, or if
required with a brush.

® Make sure that there is no residue of the cleaner on the
lift.

® Dry the lift with a cloth and spray it with a spray wax
or oil.

® Moving parts (bolts, bearing zones) are to be lubricat-
ed or oiled according to instructions.

® When cleaning the workshop floor ensure that no ag-

gressive cleaning materials come into contact with lift
surfaces. Permanent contact with any kind of liquid is
prohibited.

7.3 Readjustment of the polyflex belt
When exchanging the drive belt, the belt tension must be
readjusted. For this, remove the v-belt cover.

12@,
7

Subsequently the v-belt tension on the tensioning element
is reset (figure 14). For this, the 3 fastening screws of the
motor (Figure 14, no. 1) are slightly relaxed by one rota-
tion. On the adjusting screws (Figure 14, no. 2) the v-belt
can now be relaxed or tensioned accordingly.

&
X

Figure 12: V-belt cover
(version with riser)

1: Column

2: Riser

3: V-belt cover

4: Lift spindle

Figure 13: Position of the drive belt

1: Riser; (optional)

2: Tensioning elements to readjust the
belt tension;

3: Grooved pulley;

4: Polyflex belt (drive v-belt)

5: Drive shaft motor

Figure 14: Setting the v-belf tension
1: Motor fastening screws
2: Alignment screws for v-belt tension
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Figure 15: Accessory part

The polyflex belt is set to the corresponding belt deflection
with the aid of accessory parts (Figure 15); to be pur-
chased from Nussbaum.

* Before setting the v-belt, the measurement device is to be
placed on a flat solid surface and pushed downwards
until the stylus is laying flat on the smooth surface.

e Afterwards null the dial gauge, meaning the outer ring
of the dial gage is to be turned so the pointer is at zero.

Rillenscheibe

Polyflexriemen

Antriebswelle
Motor

Zubehdr zur Einstellung der
Riemenablenkung (max. 1,5 mm) *)

Hubspindel

Messuhr

*) Riemen muls em Zubehorteil anliegen

Figure 17: Place the dial gauge
on the belt

® The measurement device, as can be seen in Figures 16
and 17 on the polyflex belt.

® The dial gauge may only be turned a minimum of 1
rotation (1 mm) to a maximum of 1.5 rotations (1.5 mm)
anti-clockwise.

* The fastening screws are to be placed into the starting
position again.

7.4 Check / exchange the lift nut system
Optical wear measurement:

¥ Catch bar fixation “Safety kit” must be inte-
grated, see Section 9.1.

To check the carrier nut, the cover of the lift spindle must
be removed. A carrier nut wear gauge pin is integrated
into the carrier plate. This must be flush with the upper
edge of the carrier plate (in the lifting rail, top) - see Figure
below. If the pin peaks out 2 mm from the top, the carrier
nut and the follower nut must be exchanged.

Mussbavum

Figure 18: The lift nut pin is provid-
ed with a sealing wax

Einbau-Zustand

Spindel
Hubmutter N
| |

Ausbau-Zustand

4

‘ g

Hubschlitten

TragmutterverschleiBstift

¥ Evaluation of the wear dimension according
to the age of the lift

e Lifts that are less than 15 years old are subject to a
visual wear dimension of 2 mm for exchange of load
bearing and safety nuts.

e Lifts that are older than 15 years have a visual wear
limit of 1 mm.

® For lifts older than 15 years, the ,Spindle/load bearing
and safety nut/head bearing” must be replaced in case
of wear.

7.5 Checking the stability of the lift
Retighten nuts of the approved fastening anchors to the
torques specified by the manufacturer using a pre-set
torque wrench. (Torque details are found on the data
sheet of the corresponding anchor manufacturer)

8 Assembly and commissioning

8.1 Set up guidelines

o Lift set up is done by trained manufacturer personnel or
a contract partner. Set up is to be done according to the
assembly instructions.

e A standard lift may not be set up in explosion endan-
gered spaces or wash halls.

* Before setting up, ensure or make a sufficient founda-
tion.

e A level set up space is to be done in all cases, where
open air and enclosed foundations where frost is ex-
pected, must have a frost-depth thickness.

® An ons-site standard electrical connection of 3 ~/N + PE,
400 V, 50 Hz is to be provided. The supply is to be
secured according to VDEO100 with 16 ampere fuses.

e The cable guide is possible through the riser with cross-
beam or through the hole in the baseplate. In all cases,
prevent kinks or tensional loads on the cable.

e After successful lift installation and before first com-
missioning, the operating company must have the lift
grounding conductors inspected on-site according to
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IEC regulation (60364-6-61). An insulation resistance
test is also recommended.

8.2 Set up and anchoring the lift

Il Onssite provision of suitable auxiliary materials (e.g.
forklifts, crane, etc.) are to be made available for un-
loading the lift and for assembly.

Before setting up the lift, the operating company must en-
sure or make a sufficient foundation. For this, a normal
reinforced concrete floor with a value of a min. C20/25
(B25) is required. The minimum foundation thickness
(without screed and tiles) is to be taken from the general
foundation plan in this document.

In our plans, we inform of the minimum specifications
for the foundation, however local conditions (e.g. under-
ground, floor quality, etc.) are outside of our responsibili-
ty. In special cases, the design of the installation location
must be individually specified by planning architects and
statics experts. Open air foundations must be made to
frost depth.

The operating company of the lift is solely responsible for
the set up location.

If the lift is to be assembled on an existing concrete floor,
cement quality and strength are to be checked before-
hand. In case of doubt, make a test bore and insert an
anchor. Then, tighten the anchor to the manufacturer rec-
ommended torque.

After inspection within the anchor zone of influence (200
mm diameter) (see technical data sheet of the anchor
manufacturer), if there is visible damage (hairline cracks,
cracks or similar), or if the required torque cannot be ap-
plied then the set up location is unsuitable.

Querrohr

Steigrohr/
Steigrohr

_——Saulenabdeckung ©

I

Hubsaule
Hubsiule

Abdeckung

Abdeckung

Trageteller

Figure 21: Complete assembly with riser and cross-pipe

A foundation must be made according to the “Foundation
plan” sheet regulations. Also a level, set up surface must
be ensured for the lift so there is continuous contact be-
tween the lift and the concrete floor.

Figure 22: Anchoring
1: Column

2: Base plate

3: Safety anchor

* To reach a higher level of protection against humidity
from the workshop floor, a thin PE foil should be put be-
tween the workshop floor and column base plate before
anchors are placed. Also, the gap between the base
plate and workshop floor should be silicone sprayed
after anchoring.
Holes for floor anchoring are to be placed through the
holes in the base plates. Clean the bore holes by blowing
them out with air. Insert safety anchors into the holes. The
manufacturer recommends e.g. Liebig, Fischer or Hilti
safety anchors or similar from other manufacturers, with
approval and in compliance with their specifications. Be-
fore anchoring the lift, check whether the concrete is of
quality C20/25 up to the finishing level of the complet-
ed floor. In this case, determine the anchor length from
the “Selection of anchor length without floor covering (in
appendix) data sheet. If there is a floor covering (tiles,
screed) on the weight bearing concrete, the thickness of
this covering must be determined. Afterwards, then de-
termine the anchor length from the “Selection of anchor
length without floor covering (in appendix) data sheet.

® Position and align the lift and lift columns using a bub-
ble level.

* The base plates are also to be supported with suitable
underlays (thin metal strips) to ensure precise vertical set
up and contact between the base plate and the floor.
These underlays must be positioned widely below the
baseplate. If required, fill in cavity under the baseplate
with an equalizing mass.

* Tighten anchors with a torque wrench.

¥ Each anchor must be able to be tightened
to the torque specified by the manufacturer.
Safe operation of the lift is not guaranteed
with a lower torque.

e If an anchor is tightened to the specified torque, then
the domed washer lays flat on the base plate. Secure
anchor connection is then guaranteed.

8.2.1 Electrical assembly and power con-
nection

A) with the use of riser and cross-pipes

® Loosen and remove the upper column cover.

® Place the cable according to the drawing (Figure 23)
into the riser and cross-pipe of the lift and feed together
into the corresponding plug.
Pay particular attention for safe contacting of the plug
connections.
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® When merging the cable connections at the head plate,
ensure that the cable does not contact rotating parts.
The 7-wire motor plug cable (with 2 plugs) is plugged
into the head plate on the operating side, via the riser
and cross-pipe and fed to the opposite side and con-
nected to the head plate of the opposite side.
The 3-wire potentiometer cable (with 2 plugs) is also
fed via the riser and cross-pipe to the opposite side and
connected with the plug to the head plate of the oppo-
site side.
The 5-wire power cable (with one plug) connects the
power supply to the head plate of the operator side.

e Carefully push the cover panel into the riser pipe from
above.

= Motorkabel 7-adrig
T motor cable
2
= A
=R =
iz s —
= § = Potentiometerkabel o
29 .gg 3-adrig 5
E @ £ potentiometer cable 2
@ E = L E
Za 5 T s o
g |2 5l 35
T = E = 5 -Es Fr
lal " f
.‘".‘ﬁ
Eh. ?
Bedienelement
operating unit

Figure 23: Cable path when using risers and cross-pipes

B) without using risers and cross-pipes (sub-
floor)

® There is the option of running power and electrical ca-
bles below the floor. This prevents the need for risers
and cross-pipes (cable bridges) between both columns.
A foundation must be made according to plan 6348_
EINBAU (integration) (chapter 3.4).

® The opening for the cables are each found in the base-
plate

* The cables are laid in the shafts located in the columns.

® During assembly of the lift, it must be ensured that the
cables are not damaged during column set up.

® Feed the cable through the empty pipes in the foundation
before the columns are set up. Then move the columns
to the installation location. Place the cables through the
holes in the baseplate and guide them through the col-
umn to the column head. Carefully place the columns
upright to prevent kinking or clamping.

e Connect the cables according to the drawing (Figure
24).

Mussbavum

* When merging the cable connections at the head plate,
ensure that the cable does not contact rotating parts.

® Pay particular atfention to secure contact of the plug
connections.

. 5

L 20%g 2
awJ PRI —
_AT q

Potentiometer 2

|

Bedienelemen
operating unit

Potentiometerkabel
5-adrig

Motorkabel 7-adrig
motor cable

Netzkabel 5-adrig
power supply

Figure 24: Cable path without using riser and cross-pipe
8.3 Support arm assembly

8.3.1 Mounting and greasing the support
arms

The procedure for mounting the support arms is as fol-
lows:

Grease the support
arm support with an
acid-free multi-pur-
pose grease.

Position support arm
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Grease upper aper-
ture

Grease the lower
aperture

Pin with upper
circlip

Insert pin

Fit lower circlip to
pin

Lower securing pin
of the support arm

pin

there is no reliable connection
between the lift carriage and the
support arm.

The support arm bolts must be
secured on both sides, otherwise

CAUTION! DO NOT grease the
A teeth of the locking ring and
toothed segment!
Dirt could get stuck in the grease

and affect the function of the lock-
ing mechanism.

8.3.2 Checking the safety function

After mounting the support arms, check the engagement
function.

The locking mechanism should engage smoothly so that
the teeth of the lock ring and toothed segment mesh with
each other (see picture).

Toothed
segment

Note 1: For technical reasons, it could happen that one
tooth of the toothed segments rests on the locking ring
when locking and therefore the articulated arm lock does
not engage. A slight horizontal movement of the support
arm should then engage the lock.

Note 2: The locking device is adjusted and checked at
the factory during final assembly.

If, however, the locking mechanism only engages with
difficulty during assembly of the support arm, it can be
readjusted by an expert on site. To do this, first loosen the
four screws of the toothed locking ring. The slight play be-
tween the toothed locking ring and the support arm bolts is
usually sufficient to increase the distance between the teeth
and allow the locking mechanism to move more smoothly.
Afterwards, the screws of the toothed locking ring must be
reattached and tightened with a torque of 25 Nm.
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8.4 Commissioning

ﬁ Before commissioning, a single safety inspection must
be done (use the “single safety inspection” form)

If the lift set up is done by a specidalist (factory trained as-
sembler) then he can also do the safety inspection. If the
set up is done by the operating company then a specialist
must be tasked with the safety inspection.

The specialist confirms seamless operation of the lift on
the set up protocol for single safety inspection and releas-
es the lift for use.

Il After commissioning please complete the assembly
protocol and send to the manufacturer immediately.

8.5 Changing the assembly location

To change the assembly location the pre-conditions must

be met according to the assembly guidelines. The loca-

tion change is to be done according to the following se-
quence:

* Move the lift rails to about half height.

® Disconnect electrical supply lines to the lift from mains
power.

® loosen cables between both columns.

® Remove the lifting arm (remove locking rings on the lift-
ing arm bolts,

® Pull out the lifting arm bolts and remove the lifting arm).

® Loosen the anchor fastenings.

e Carefully transport the lift column using appropriate
auxiliary means (e.g. crane, forklift, etc.) to the new
assembly location.

e Assemble the lift according to the procedure during as-
sembly and anchoring before first commissioning.

Use new anchors. The old anchors
are no longer fit for purpose.
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8.6 Selection the anchor

8.6.1 Selection the Liebig anchor without floor cover (screed, tiles)
(valid 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Hole diameter 22 mm in the baseplate

Oberkante I'ertigfussboden

Top edge concrete floor
Grundrahmen

baseplate
piéee

bord supéricur du plancher fini

Tragender Beton
earrying concrete
béten portant

o
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Expansion point of bolt
partie expansible de la cheville

>

>
.
(X2
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X2

505

o
%
>
45e
L

o

o,
2,

%
XL
a

5

*,

&

.:

5
0055
KRR

Diibelbohrung
bolt hole
alésage de la cheville

!
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Liebig anchor

Anchor type BM12-20/80/40

Hole depth a 100

Min. anchoring depth (mm) b 80

Concrete thickness (mm) ¢ See the current foundation plan
Hole diameter (mm) d 20

0-40
Min. C20/25 normal reinforcement !

Depending on the lift type
70 Nm

Component thickness (mm) e
Concrete quality

Number of anchors (pc.)
Torque of the anchors

(*) Min. concrete thickness when using the above-mentioned anchor, otherwise follow the details in the foundation
plans.

Similar value anchors and other known brands of anchor manufacturers can be used when considering the conditions.

(1) Declaration: normal reinforcement

A normal reinforcement is present if the axis separation in the area of the anchor with a rod diameter of = 10 mm
is 150 mm, or for a rod diameter of < 10 mm is 100 mm.
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8.6.2 Selection the Liebig anchor with floor cover (screed, tiles)
(valid 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Hole diameter 22 mm in the baseplate

Oberkante Fertiglussboden

Grundrahmen Top edge conerete floor

bascplate
picee bord supéricur du plancher fini

Hstrich/Flicsenboden
Wash Floortile floor -

alre en ciment ou carrelage &
= : —
i EB= -
) !

! -

fid

o
4

Tragender Betlon
carrying concrele
béton portant

Spreizteil des Diibels
Lixpansion point of bolt
partic expansible de la cheville

Diibelbohrung
bolt hole

alésage de la chevi

Liebig anchor

Anchor type BM12-20/80/65 BM12-20/80/100 BM12-20/80/140
Drill depth (mm) a 100 100 100

Min. anchoring depth (mm) b 80 80 80

Concrete thickness (mm) ¢ See the current foundation plan

Drill diameter (mm) d 20 20 20

Component thickness (mm)e+f 40-65 65-100 100-140
Concrete quality Min. C20/25 normal reinforcement !

Number of anchors (pc.) Depending on the lift type

Torque of the anchors 70 Nm 70 Nm 70 Nm

(*) Min. concrete thickness when using the above-mentioned anchor, otherwise follow the details in the foundation
plans.

Similar value anchors and other known brands of anchor manufacturers can be used when considering the conditions.
(1) Description of normal reinforcement:

A normal reinforcement is present if the axis separation in the area of the anchor with a rod diameter of = 10 mm
is 150 mm, or for a rod diameter of < 10 mm is 100 mm.
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8.6.3 Fischer anchor

Tinst ™ > P
- M = (_\ =
— [E— a0
Bohrioch erstelien. Eohrloch reinigen. Anker einschlagen.

Marking the an-
choring depth

Installationsdrehmoment Fertig!
aufbringen.

Fischerdlbe!

subject to alterations!

Skizze

fischer anchor SMART LIFT
2.30 SL°
2.35 SL°
2.40 SL*
typ of dowel FH 18 x 100/100 B
Order No. 972230
min.anchorage depth (mm) het 100
thickness of concrete (mm) c see current foundation-diagram drawing
diameter of bore (mm) do 18
turning moment (Nm) Mo 80
Total length (mm) | 230
Thread M M12
piece number a 12
b 16

It is possible to use equivalent safety-dowels (with license) of other manufacturer but observe their regulations.
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8.6.4 Hilti injection anchor

Quality of concrete Normal armouring
|

Markierung der

//§ Verankerungstiefe
NN
N

. Verankerungstiefe h ; = Bohrlochtiefe h,

Grundplattenstérke t,

Bauteildicke h

subject to alterations!

Hilti injection anchor

SMART LIFT
2.30 SL-
2.35 sLb
2.40 sL*

concrete floor

without floor pavement (e.g. tiles, screed, etc.)

Mortar HITHY 200-A
type of dowel HIT-V-5.8 M12x200
min.anchorage depth (mm) het 165
component thickness (mm) Huin see current foundation-diagram drawing
diameter of bore (mm) do 14
attachment thickness (mm) Hix max.20
turning moment (Nm) Tinst 40
Total length (mm) | 200
Thread M 12
piece number a 12
b 16
Ground Ground: Cracked concrete, C20/25, fc, wbe=25,00 N/mm?, h=195,0mm,
Temp. kurz/lang: 40/24°C
Installation Installation: Drilled hole: hammer-drilled, Installation conditions: dry

Reinforcement

No reinforcement or rod spacing = 150mm (each &) or =100 mm
(@ <10mm). No edge length reinforcement. Reinforcement is provided to
prevent cracks according to EOTA TR 029, 5.2.2.6.

Observe necessarily the installation description of the dowel manufactur-
er. Use longer dowels with version with floor pavement and files.

It is possible to use equivalent injections dowels (with license) of other manufacturer but observe their regulations.
If the foundation thickness indicated on the foundation plan is not sufficient, consult with a structural engineer. As an
alternative, a base frame or auxiliary bracket can be used.
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8.7 Base frame/Mounting bracket
If the foundation thickness specified in the foundation plan is not sufficient, a base frame or mounting bracket can be

used.
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9 Safety inspection

The safety inspection is required to guarantee operational
safety of the lift. It is to be done:
1. before first commissioning after setting up the lift

Use the “single safety inspection” form

2. After first commissioning, check regularly at least once
per year.
Use the “regular safety inspection” form

3. After changes to the lift construction.
Use the “extraordinary safety inspection” form

1l Single and regular safety inspections must be done by
a specialist. It is recommended to do maintenance at
the same time.

After a change in construction (for example chang-
ing the load carrying capacity or changing the lifting
height] and after significant maintenance on load car-
rying parts (e.g. welding work], inspection by a techni-
cal expert is required (extraordinary safety inspection).

=o

This inspection book contains forms for copying to be
used for safety inspections.

Please use the appropriate form, record the condition of
the inspected lift and leave the completed form in this
inspection book.

9.1 Assembly instructions capture bar fix-
ation

for SMART LIFT 2.30 SL

for SMART LIFT 2.35 SL

for SMART LIFT 2.40 SL

Tools required

1: Nail puller
2: Allen key 6 mm
3: Allen key 3 mm

17

Scope of delivery

-— =
Screw M8 2x Guide bar 2x Fixing bracket 2x
Nuts 2x

Base plate 2x

Safety system SL

Lift nut

Locking nut

Latch
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A) Preparation D) Plug in the fixing bracket

“ Fixing bracket

Ensure there is no load on the lift.

B) Unscrew cover panels

?

Allen key wrench 3 mm

E) If required, move the latch bar into position
with a nail puller

Nail puller

C) Move the carrier arm upwards, then discon-
nect the lift from mains power or lock the
switch
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F) Place the guide bar onto the spindle bearing  G) Fasten the guide bar with M8 screws
and push from below into the fixing brack-
et.

Ensure that the guide bar and slot hole are fastened flush,
the guide bar reaches slightly over the edge.

Allen key 6 mm
ﬁ Screw M8, Nut, Base plate
(@)

Guide bar

H) Visual inspection

Then do another safety inspection to ensure that nothing
shifted during screw tightening.
The guide bar and fixing bracket remain installed on the

lift.

¥ Capture bar fixation to be integrated into
both columns!
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9.2 Single safety inspection before commissioning

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccouvviiiiiiiiiiieie O e O e, O
Brief operating instructions on the column............ [ IO O e, O
Load capacity details on the lift ......................... O e, [ I O
Detoilecfoperoting manual ......cccooviiii O e [ O
Condition/ function reverse switch ..................... O e, O e, O
Label “Lift, Lower” .....oouuueeeeeiieeeee e O oo, [ R O
Label “CE stop button” ...........ccoociiiiiiiiii, O e, [ I O
Condition, sight disc LED display ....................... O e [ O
Lockable on-site main switch...............cccooinn O e O e, O
Condition, rubber plate.............ccccooiiiiii, [ IO O e, O
Securing the lifting arm bolts ............................ O e, [ I O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e [ O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e O e, O
Function CE stop + warning signal .................... O e O, a
Condition sliding part lift rails......................e. O e, [ I O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e [ O
Testing spindle pipe.........ccoooviiiiiiiiiiiieeii. [ R O e, O
Paint condition ..........ccceeeiviiiiiiiiiii O e O e, O
Lload bearing construction (deformations, cracks)......... [ R [ I O
Fastening screw forque ..........ccoevvveviveeeeeeennennnn. O O O
Fastening anchor torque..........cccccooevviiiiieennnn, O e, O, a
Polyflex %elt condition .........cceiiiiiiiiiii e O e, [ P O
Condition, spindle centring function.................... O e, [ I O
Condition, function lifting arm block ................... O e [ O
Condition, function lifting arm movement ............ O e O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, [ P O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ......... O e [ I O
Condition, cross-beam & cable rider................... O e, O oo, O
Condition of covers ............ccocivviiiiiiiiiii, O e [ O
Condition lift spindle and lift nut........................ O e, [ P O
Condition lift nut wear display ..............c..c...... O e [ I O
Condition capture bar fixation ...............c..oee. O e [ O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e, O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....vvvevieiiiiiin. [ O O
Condition electrical lines............ccocceeiiiiiinin. O e, [ I O
Functional test lift with vehicle ............................ O e [ O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, [ O
Function synchronous run monitoring .................. O e, O, a
Stability o(lift .................................................. O e, [ I O
General condition of lift .............ccoociiii. O e [ O

*| Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: 0O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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9.3 Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccoeviiiiiiiiiiiiiee [ R O e O
Brief operating instructions on the column............ O e O e O
Load capacity details on the lift ......................... O e O e O
Detailecfoperating manual ..o O e, O e O
Condition/ function reverse switch ..................... O oo, O e, O
Label “Lift, Lower” ......oouueeeeeeiieeeee e O oo, O, O
Label “CE stop button” ............cooooiiiiiiii, O e O e O
Condition, sight disc LED display ....................... O e, O e O
Lockable on-site main switch...............cccooienn O e [ R O
Condition, rubber plate.............cccccccoiiiiiis O e O e O
Securing the lifting arm bolts ............................. O e O e O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e, O e O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e [ R O
Function CE stop + warning signal .................... O e O a
Condition sliding part lift rails....................oe.. O e O e O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e, O e O
Testing spindle pipe.........cooovviiiiiiiiiiiiiiei. [ R O e O
Paint condition ..........cccveeiiiiiiiiiiiiii e O e O e O
Load bearing construction (deformations, cracks)......... O e O e O
Fastening sCrew forque ...........ceeevveveveneeeeeeeennnn. O O O
Fastening anchor torque.............ccooovviiiiieeinnnne, O e, O a
Polyflex %elt condition ......eeeeiiiiieiie e O e, O e O
Condition, spindle centring function.................... O e O e O
Condition, function lifting arm block ................... O e O e O
Condition, function lifting arm movement ............ O e, O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, O e O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ........ O e O e O
Condition, cross-beam & cable rider................... O oo, [ TR O
Condition of covers ............ccccovviiiiiiiiiiiii, O e O e O
Condition lift spindle and lift nut..................coe. O e, O e O
Condition lift nut wear display ..............c..cco.. O e O e O
Condition capture bar fixation ..............ccccooee. O e O e O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....ovveeiiiiiiin. [ O e O
Condition electrical lines............ccocccoeiiiinn.. O e O e O
Functional test lift with vehicle ............................ O e O e O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, O e O
Function synchronous run monitoring .................. [ O, a
Stability of lift ..o O e O e O
General condition of lift .............ccoocoiii. O e O e O

*] Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccouvviiiiiiiiiiieie O e O e, O
Brief operating instructions on the column............ [ IO O e, O
Load capacity details on the lift ......................... O e, [ I O
Detoilecfoperoting manual ......cccooviiii O e [ O
Condition/ function reverse switch ..................... O e, O e, O
Label “Lift, Lower” .....oouuueeeeeiieeeee e O oo, [ R O
Label “CE stop button” ...........ccoociiiiiiiiii, O e, [ I O
Condition, sight disc LED display ....................... O e [ O
Lockable on-site main switch...............cccooinn O e O e, O
Condition, rubber plate.............ccccooiiiiii, [ IO O e, O
Securing the lifting arm bolts ............................ O e, [ I O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e [ O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e O e, O
Function CE stop + warning signal .................... O e O, a
Condition sliding part lift rails......................e. O e, [ I O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e [ O
Testing spindle pipe.........ccoooviiiiiiiiiiiieeii. [ R O e, O
Paint condition ..........ccceeeiviiiiiiiiiii O e O e, O
Lload bearing construction (deformations, cracks)......... [ R [ I O
Fastening screw forque ..........ccoevvveviveeeeeeennennnn. O O O
Fastening anchor torque..........cccccooevviiiiieennnn, O e, O, a
Polyflex %elt condition .........cceiiiiiiiiiii e O e, [ P O
Condition, spindle centring function.................... O e, [ I O
Condition, function lifting arm block ................... O e [ O
Condition, function lifting arm movement ............ O e O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, [ P O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ......... O e [ I O
Condition, cross-beam & cable rider................... O e, O oo, O
Condition of covers ............ccocivviiiiiiiiiii, O e [ O
Condition lift spindle and lift nut........................ O e, [ P O
Condition lift nut wear display ..............c..c...... O e [ I O
Condition capture bar fixation ...............c..oee. O e [ O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e, O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....vvvevieiiiiiin. [ O O
Condition electrical lines............ccocceeiiiiiinin. O e, [ I O
Functional test lift with vehicle ............................ O e [ O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, [ O
Function synchronous run monitoring .................. O e, O, a
Stability o(lift .................................................. O e, [ I O
General condition of lift .............ccoociiii. O e [ O

*| Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: 0O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccoeviiiiiiiiiiiiiee [ R O e O
Brief operating instructions on the column............ O e O e O
Load capacity details on the lift ......................... O e O e O
Detailecfoperating manual ..o O e, O e O
Condition/ function reverse switch ..................... O oo, O e, O
Label “Lift, Lower” ......oouueeeeeeiieeeee e O oo, O, O
Label “CE stop button” ............cooooiiiiiiii, O e O e O
Condition, sight disc LED display ....................... O e, O e O
Lockable on-site main switch...............cccooienn O e [ R O
Condition, rubber plate.............cccccccoiiiiiis O e O e O
Securing the lifting arm bolts ............................. O e O e O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e, O e O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e [ R O
Function CE stop + warning signal .................... O e O a
Condition sliding part lift rails....................oe.. O e O e O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e, O e O
Testing spindle pipe.........cooovviiiiiiiiiiiiiiei. [ R O e O
Paint condition ..........cccveeiiiiiiiiiiiiii e O e O e O
Load bearing construction (deformations, cracks)......... O e O e O
Fastening sCrew forque ...........ceeevveveveneeeeeeeennnn. O O O
Fastening anchor torque.............ccooovviiiiieeinnnne, O e, O a
Polyflex %elt condition ......eeeeiiiiieiie e O e, O e O
Condition, spindle centring function.................... O e O e O
Condition, function lifting arm block ................... O e O e O
Condition, function lifting arm movement ............ O e, O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, O e O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ........ O e O e O
Condition, cross-beam & cable rider................... O oo, [ TR O
Condition of covers ............ccccovviiiiiiiiiiiii, O e O e O
Condition lift spindle and lift nut..................coe. O e, O e O
Condition lift nut wear display ..............c..cco.. O e O e O
Condition capture bar fixation ..............ccccooee. O e O e O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....ovveeiiiiiiin. [ O e O
Condition electrical lines............ccocccoeiiiinn.. O e O e O
Functional test lift with vehicle ............................ O e O e O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, O e O
Function synchronous run monitoring .................. [ O, a
Stability of lift ..o O e O e O
General condition of lift .............ccoocoiii. O e O e O

*] Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FRES-IT - Teile-Nr.: 0000524 131



B Made
Hin

Germany

Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccouvviiiiiiiiiiieie O e O e, O
Brief operating instructions on the column............ [ IO O e, O
Load capacity details on the lift ......................... O e, [ I O
Detoilecfoperoting manual ......cccooviiii O e [ O
Condition/ function reverse switch ..................... O e, O e, O
Label “Lift, Lower” .....oouuueeeeeiieeeee e O oo, [ R O
Label “CE stop button” ...........ccoociiiiiiiiii, O e, [ I O
Condition, sight disc LED display ....................... O e [ O
Lockable on-site main switch...............cccooinn O e O e, O
Condition, rubber plate.............ccccooiiiiii, [ IO O e, O
Securing the lifting arm bolts ............................ O e, [ I O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e [ O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e O e, O
Function CE stop + warning signal .................... O e O, a
Condition sliding part lift rails......................e. O e, [ I O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e [ O
Testing spindle pipe.........ccoooviiiiiiiiiiiieeii. [ R O e, O
Paint condition ..........ccceeeiviiiiiiiiiii O e O e, O
Lload bearing construction (deformations, cracks)......... [ R [ I O
Fastening screw forque ..........ccoevvveviveeeeeeennennnn. O O O
Fastening anchor torque..........cccccooevviiiiieennnn, O e, O, a
Polyflex %elt condition .........cceiiiiiiiiiii e O e, [ P O
Condition, spindle centring function.................... O e, [ I O
Condition, function lifting arm block ................... O e [ O
Condition, function lifting arm movement ............ O e O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, [ P O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ......... O e [ I O
Condition, cross-beam & cable rider................... O e, O oo, O
Condition of covers ............ccocivviiiiiiiiiii, O e [ O
Condition lift spindle and lift nut........................ O e, [ P O
Condition lift nut wear display ..............c..c...... O e [ I O
Condition capture bar fixation ...............c..oee. O e [ O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e, O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....vvvevieiiiiiin. [ O O
Condition electrical lines............ccocceeiiiiiinin. O e, [ I O
Functional test lift with vehicle ............................ O e [ O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, [ O
Function synchronous run monitoring .................. O e, O, a
Stability o(lift .................................................. O e, [ I O
General condition of lift .............ccoociiii. O e [ O

*| Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: 0O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccoeviiiiiiiiiiiiiee [ R O e O
Brief operating instructions on the column............ O e O e O
Load capacity details on the lift ......................... O e O e O
Detailecfoperating manual ..o O e, O e O
Condition/ function reverse switch ..................... O oo, O e, O
Label “Lift, Lower” ......oouueeeeeeiieeeee e O oo, O, O
Label “CE stop button” ............cooooiiiiiiii, O e O e O
Condition, sight disc LED display ....................... O e, O e O
Lockable on-site main switch...............cccooienn O e [ R O
Condition, rubber plate.............cccccccoiiiiiis O e O e O
Securing the lifting arm bolts ............................. O e O e O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e, O e O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e [ R O
Function CE stop + warning signal .................... O e O a
Condition sliding part lift rails....................oe.. O e O e O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e, O e O
Testing spindle pipe.........cooovviiiiiiiiiiiiiiei. [ R O e O
Paint condition ..........cccveeiiiiiiiiiiiiii e O e O e O
Load bearing construction (deformations, cracks)......... O e O e O
Fastening sCrew forque ...........ceeevveveveneeeeeeeennnn. O O O
Fastening anchor torque.............ccooovviiiiieeinnnne, O e, O a
Polyflex %elt condition ......eeeeiiiiieiie e O e, O e O
Condition, spindle centring function.................... O e O e O
Condition, function lifting arm block ................... O e O e O
Condition, function lifting arm movement ............ O e, O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, O e O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ........ O e O e O
Condition, cross-beam & cable rider................... O oo, [ TR O
Condition of covers ............ccccovviiiiiiiiiiiii, O e O e O
Condition lift spindle and lift nut..................coe. O e, O e O
Condition lift nut wear display ..............c..cco.. O e O e O
Condition capture bar fixation ..............ccccooee. O e O e O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....ovveeiiiiiiin. [ O e O
Condition electrical lines............ccocccoeiiiinn.. O e O e O
Functional test lift with vehicle ............................ O e O e O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, O e O
Function synchronous run monitoring .................. [ O, a
Stability of lift ..o O e O e O
General condition of lift .............ccoocoiii. O e O e O

*] Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccouvviiiiiiiiiiieie O e O e, O
Brief operating instructions on the column............ [ IO O e, O
Load capacity details on the lift ......................... O e, [ I O
Detoilecfoperoting manual ......cccooviiii O e [ O
Condition/ function reverse switch ..................... O e, O e, O
Label “Lift, Lower” .....oouuueeeeeiieeeee e O oo, [ R O
Label “CE stop button” ...........ccoociiiiiiiiii, O e, [ I O
Condition, sight disc LED display ....................... O e [ O
Lockable on-site main switch...............cccooinn O e O e, O
Condition, rubber plate.............ccccooiiiiii, [ IO O e, O
Securing the lifting arm bolts ............................ O e, [ I O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e [ O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e O e, O
Function CE stop + warning signal .................... O e O, a
Condition sliding part lift rails......................e. O e, [ I O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e [ O
Testing spindle pipe.........ccoooviiiiiiiiiiiieeii. [ R O e, O
Paint condition ..........ccceeeiviiiiiiiiiii O e O e, O
Lload bearing construction (deformations, cracks)......... [ R [ I O
Fastening screw forque ..........ccoevvveviveeeeeeennennnn. O O O
Fastening anchor torque..........cccccooevviiiiieennnn, O e, O, a
Polyflex %elt condition .........cceiiiiiiiiiii e O e, [ P O
Condition, spindle centring function.................... O e, [ I O
Condition, function lifting arm block ................... O e [ O
Condition, function lifting arm movement ............ O e O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, [ P O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ......... O e [ I O
Condition, cross-beam & cable rider................... O e, O oo, O
Condition of covers ............ccocivviiiiiiiiiii, O e [ O
Condition lift spindle and lift nut........................ O e, [ P O
Condition lift nut wear display ..............c..c...... O e [ I O
Condition capture bar fixation ...............c..oee. O e [ O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e, O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....vvvevieiiiiiin. [ O O
Condition electrical lines............ccocceeiiiiiinin. O e, [ I O
Functional test lift with vehicle ............................ O e [ O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, [ O
Function synchronous run monitoring .................. O e, O, a
Stability o(lift .................................................. O e, [ I O
General condition of lift .............ccoociiii. O e [ O

*| Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: 0O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccoeviiiiiiiiiiiiiee [ R O e O
Brief operating instructions on the column............ O e O e O
Load capacity details on the lift ......................... O e O e O
Detailecfoperating manual ..o O e, O e O
Condition/ function reverse switch ..................... O oo, O e, O
Label “Lift, Lower” ......oouueeeeeeiieeeee e O oo, O, O
Label “CE stop button” ............cooooiiiiiiii, O e O e O
Condition, sight disc LED display ....................... O e, O e O
Lockable on-site main switch...............cccooienn O e [ R O
Condition, rubber plate.............cccccccoiiiiiis O e O e O
Securing the lifting arm bolts ............................. O e O e O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e, O e O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e [ R O
Function CE stop + warning signal .................... O e O a
Condition sliding part lift rails....................oe.. O e O e O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e, O e O
Testing spindle pipe.........cooovviiiiiiiiiiiiiiei. [ R O e O
Paint condition ..........cccveeiiiiiiiiiiiiii e O e O e O
Load bearing construction (deformations, cracks)......... O e O e O
Fastening sCrew forque ...........ceeevveveveneeeeeeeennnn. O O O
Fastening anchor torque.............ccooovviiiiieeinnnne, O e, O a
Polyflex %elt condition ......eeeeiiiiieiie e O e, O e O
Condition, spindle centring function.................... O e O e O
Condition, function lifting arm block ................... O e O e O
Condition, function lifting arm movement ............ O e, O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, O e O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ........ O e O e O
Condition, cross-beam & cable rider................... O oo, [ TR O
Condition of covers ............ccccovviiiiiiiiiiiii, O e O e O
Condition lift spindle and lift nut..................coe. O e, O e O
Condition lift nut wear display ..............c..cco.. O e O e O
Condition capture bar fixation ..............ccccooee. O e O e O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....ovveeiiiiiiin. [ O e O
Condition electrical lines............ccocccoeiiiinn.. O e O e O
Functional test lift with vehicle ............................ O e O e O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, O e O
Function synchronous run monitoring .................. [ O, a
Stability of lift ..o O e O e O
General condition of lift .............ccoocoiii. O e O e O

*] Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccouvviiiiiiiiiiieie O e O e, O
Brief operating instructions on the column............ [ IO O e, O
Load capacity details on the lift ......................... O e, [ I O
Detoilecfoperoting manual ......cccooviiii O e [ O
Condition/ function reverse switch ..................... O e, O e, O
Label “Lift, Lower” .....oouuueeeeeiieeeee e O oo, [ R O
Label “CE stop button” ...........ccoociiiiiiiiii, O e, [ I O
Condition, sight disc LED display ....................... O e [ O
Lockable on-site main switch...............cccooinn O e O e, O
Condition, rubber plate.............ccccooiiiiii, [ IO O e, O
Securing the lifting arm bolts ............................ O e, [ I O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e [ O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e O e, O
Function CE stop + warning signal .................... O e O, a
Condition sliding part lift rails......................e. O e, [ I O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e [ O
Testing spindle pipe.........ccoooviiiiiiiiiiiieeii. [ R O e, O
Paint condition ..........ccceeeiviiiiiiiiiii O e O e, O
Lload bearing construction (deformations, cracks)......... [ R [ I O
Fastening screw forque ..........ccoevvveviveeeeeeennennnn. O O O
Fastening anchor torque..........cccccooevviiiiieennnn, O e, O, a
Polyflex %elt condition .........cceiiiiiiiiiii e O e, [ P O
Condition, spindle centring function.................... O e, [ I O
Condition, function lifting arm block ................... O e [ O
Condition, function lifting arm movement ............ O e O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, [ P O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ......... O e [ I O
Condition, cross-beam & cable rider................... O e, O oo, O
Condition of covers ............ccocivviiiiiiiiiii, O e [ O
Condition lift spindle and lift nut........................ O e, [ P O
Condition lift nut wear display ..............c..c...... O e [ I O
Condition capture bar fixation ...............c..oee. O e [ O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e, O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....vvvevieiiiiiin. [ O O
Condition electrical lines............ccocceeiiiiiinin. O e, [ I O
Functional test lift with vehicle ............................ O e [ O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, [ O
Function synchronous run monitoring .................. O e, O, a
Stability o(lift .................................................. O e, [ I O
General condition of lift .............ccoociiii. O e [ O

*| Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: 0O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccoeviiiiiiiiiiiiiee [ R O e O
Brief operating instructions on the column............ O e O e O
Load capacity details on the lift ......................... O e O e O
Detailecfoperating manual ..o O e, O e O
Condition/ function reverse switch ..................... O oo, O e, O
Label “Lift, Lower” ......oouueeeeeeiieeeee e O oo, O, O
Label “CE stop button” ............cooooiiiiiiii, O e O e O
Condition, sight disc LED display ....................... O e, O e O
Lockable on-site main switch...............cccooienn O e [ R O
Condition, rubber plate.............cccccccoiiiiiis O e O e O
Securing the lifting arm bolts ............................. O e O e O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e, O e O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e [ R O
Function CE stop + warning signal .................... O e O a
Condition sliding part lift rails....................oe.. O e O e O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e, O e O
Testing spindle pipe.........cooovviiiiiiiiiiiiiiei. [ R O e O
Paint condition ..........cccveeiiiiiiiiiiiiii e O e O e O
Load bearing construction (deformations, cracks)......... O e O e O
Fastening sCrew forque ...........ceeevveveveneeeeeeeennnn. O O O
Fastening anchor torque.............ccooovviiiiieeinnnne, O e, O a
Polyflex %elt condition ......eeeeiiiiieiie e O e, O e O
Condition, spindle centring function.................... O e O e O
Condition, function lifting arm block ................... O e O e O
Condition, function lifting arm movement ............ O e, O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, O e O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ........ O e O e O
Condition, cross-beam & cable rider................... O oo, [ TR O
Condition of covers ............ccccovviiiiiiiiiiiii, O e O e O
Condition lift spindle and lift nut..................coe. O e, O e O
Condition lift nut wear display ..............c..cco.. O e O e O
Condition capture bar fixation ..............ccccooee. O e O e O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....ovveeiiiiiiin. [ O e O
Condition electrical lines............ccocccoeiiiinn.. O e O e O
Functional test lift with vehicle ............................ O e O e O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, O e O
Function synchronous run monitoring .................. [ O, a
Stability of lift ..o O e O e O
General condition of lift .............ccoocoiii. O e O e O

*] Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccouvviiiiiiiiiiieie O e O e, O
Brief operating instructions on the column............ [ IO O e, O
Load capacity details on the lift ......................... O e, [ I O
Detoilecfoperoting manual ......cccooviiii O e [ O
Condition/ function reverse switch ..................... O e, O e, O
Label “Lift, Lower” .....oouuueeeeeiieeeee e O oo, [ R O
Label “CE stop button” ...........ccoociiiiiiiiii, O e, [ I O
Condition, sight disc LED display ....................... O e [ O
Lockable on-site main switch...............cccooinn O e O e, O
Condition, rubber plate.............ccccooiiiiii, [ IO O e, O
Securing the lifting arm bolts ............................ O e, [ I O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e [ O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e O e, O
Function CE stop + warning signal .................... O e O, a
Condition sliding part lift rails......................e. O e, [ I O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e [ O
Testing spindle pipe.........ccoooviiiiiiiiiiiieeii. [ R O e, O
Paint condition ..........ccceeeiviiiiiiiiiii O e O e, O
Lload bearing construction (deformations, cracks)......... [ R [ I O
Fastening screw forque ..........ccoevvveviveeeeeeennennnn. O O O
Fastening anchor torque..........cccccooevviiiiieennnn, O e, O, a
Polyflex %elt condition .........cceiiiiiiiiiii e O e, [ P O
Condition, spindle centring function.................... O e, [ I O
Condition, function lifting arm block ................... O e [ O
Condition, function lifting arm movement ............ O e O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, [ P O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ......... O e [ I O
Condition, cross-beam & cable rider................... O e, O oo, O
Condition of covers ............ccocivviiiiiiiiiii, O e [ O
Condition lift spindle and lift nut........................ O e, [ P O
Condition lift nut wear display ..............c..c...... O e [ I O
Condition capture bar fixation ...............c..oee. O e [ O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e, O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....vvvevieiiiiiin. [ O O
Condition electrical lines............ccocceeiiiiiinin. O e, [ I O
Functional test lift with vehicle ............................ O e [ O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, [ O
Function synchronous run monitoring .................. O e, O, a
Stability o(lift .................................................. O e, [ I O
General condition of lift .............ccoociiii. O e [ O

*| Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: 0O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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9.4 Exceptional safety inspection

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccoeviiiiiiiiiiiiiee [ R O e O
Brief operating instructions on the column............ O e O e O
Load capacity details on the lift ......................... O e O e O
Detailecfoperating manual ..o O e, O e O
Condition/ function reverse switch ..................... O oo, O e, O
Label “Lift, Lower” ......oouueeeeeeiieeeee e O oo, O, O
Label “CE stop button” ............cooooiiiiiiii, O e O e O
Condition, sight disc LED display ....................... O e, O e O
Lockable on-site main switch...............cccooienn O e [ R O
Condition, rubber plate.............cccccccoiiiiiis O e O e O
Securing the lifting arm bolts ............................. O e O e O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e, O e O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e [ R O
Function CE stop + warning signal .................... O e O a
Condition sliding part lift rails....................oe.. O e O e O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e, O e O
Testing spindle pipe.........cooovviiiiiiiiiiiiiiei. [ R O e O
Paint condition ..........cccveeiiiiiiiiiiiiii e O e O e O
Load bearing construction (deformations, cracks)......... O e O e O
Fastening sCrew forque ...........ceeevveveveneeeeeeeennnn. O O O
Fastening anchor torque.............ccooovviiiiieeinnnne, O e, O a
Polyflex %elt condition ......eeeeiiiiieiie e O e, O e O
Condition, spindle centring function.................... O e O e O
Condition, function lifting arm block ................... O e O e O
Condition, function lifting arm movement ............ O e, O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, O e O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ........ O e O e O
Condition, cross-beam & cable rider................... O oo, [ TR O
Condition of covers ............ccccovviiiiiiiiiiiii, O e O e O
Condition lift spindle and lift nut..................coe. O e, O e O
Condition lift nut wear display ..............c..cco.. O e O e O
Condition capture bar fixation ..............ccccooee. O e O e O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....ovveeiiiiiiin. [ O e O
Condition electrical lines............ccocccoeiiiinn.. O e O e O
Functional test lift with vehicle ............................ O e O e O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, O e O
Function synchronous run monitoring .................. [ O, a
Stability of lift ..o O e O e O
General condition of lift .............ccoocoiii. O e O e O

*] Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Introduction

Les produits Nussbaum reposent sur de nombreuses an-
nées d'expérience. L'exigence de qualité élevée et le
concept supérieur garantissent la fiabilité, une longue du-
rée de vie et une exploitation économique. Pour prévenir
les dommages et risques inutiles, il convient de lire atten-
tivement le présent manuel d'exploitation et de respecter
son contenu en toutes circonstances.

¥ Toute utilisation autre ou dépassant le cadre
de l'objectif décrit est considérée comme non
conforme.

La société Nussbaum décline toute responsa-
bilité pour les dommages qui en découlent.
Le risque appartient au sein utilisateur.

L'vtilisation conforme implique aussi :

® le respect de toutes les consignes figurant dans le pré-
sent manuel d'exploitation et

® le respect des opérations d'inspection et de mainte-
nance, ainsi que des contrdles prescrits.

* Le manuel d'exploitation doit étre respecté par toutes les
personnes intervenant sur |'installation. Cela s'applique
notamment au chapitre 4 « Consignes de sécurité ».

e Outre les consignes de sécurité figurant dans le manuel
d'exploitation, il convient de respecter les régles et ré-
glementations applicables sur le site d'exploitation

® Manipulation conforme de I'installation.

Obligations de I'exploitant :

L'exploitant s'engage & ne laisser intervenir sur l'installa-

tion que des collaborateurs qui

® Sont familiarisés avec les réglementations fondamen-
tales relatives a la sécurité du travail et de la prévention
des risques et instruits pour |'utilisation de I'installation.

® Ont lu et compris le chapitre relatif & la sécurité ainsi
que les mises en garde figurant dans le présent manuel
d'exploitation, et qui ont confirmé ce fait par leur signa-
ture.

Risques liés a l'intervention sur l'installation :

Les produits Nussbaum sont congus et fabriqués selon
I'état de la technique et els régles de sécurité reconnues.
Néanmoins, |'utilisation non conforme peut générer des
risques pour 'intégralité physique et la vie de I'utilisateur
ou provoquer la détérioration de biens matériels.
L'installation ne doit étre exploitée que :

® Dans le cadre de son utilisation conforme.

® Si elle présente un état de sécurité irréprochable.

Mesures organisationnelles

* le manuel d'exploitation doit étre conservé & tout mo-
ment sur le lieu d'exploitation de I'installation.

Manuel d’exploitation d’origine

e Outre le manuel d'exploitation, il convient de respec-
ter et d'afficher les réglementations générales légales
et autres au sujet de la prévention des risques et de la
protection de |'environnement.

e Le comportement conscient de la sécurité et des risques
des collaborateurs doit étre contrdlé au moins occasion-
nellement en tenant compte du manuel d'exploitation !

e Utiliser des équipements de protection individuels dans
la mesure ou ils sont nécessaires ou prescrits par la loi.

® Les plaquettes de sécurité et de mise en garde sur I'ins-
tallation doivent toujours étre lisibles !

e les piéces détachées doivent correspondre aux exi-
gences techniques définies par le fabricant. Cela n'est
assuré qu'en cas d'utilisation de piéces détachées d'ori-
gine.

® Respecter les délais prescrits ou indiqués dans le manuel
d'exploitation pour les contrdles/inspections récurrents.

Opérations de maintenance, élimination des
défaillances

Respecter les opérations et intervalles de réglage, de
maintenance et d'inspection prescrits dans le manuel
d'exploitation, y compris les indications relatives au rem-
placement de piéces/sous-ensembles | Ces opérations ne
doivent étre réalisées que par des spécialistes ayant par-
ticipé & une formation en usine spéciale.

Garantie et responsabilité

De maniére générale, nos « Conditions générales de

vente et de livraison » s'appliquent.

Les droits de garantie et de responsabilité pour les dom-

mages corporels et matériels sont exclus, si ceux-ci sont

dus & une ou plusieurs des causes suivantes :

e Utilisation non conforme de I'installation.

® Montage, mise en service, commande et maintenance
non-conformes de I'installation.

* Exploitation de l'installation avec des dispositifs de sé-
curité défectueux ou des dispositifs de sécurité et de
protection non opérationnels ou n'ayant pas été montés
correctement.

® le non-respect des consignes figurant dans le manuel
d'exploitation au sujet du transport, du stockage, du
montage, de la mise en service, de |'exploitation, de la
maintenance et de |'équipement de I'installation.

® les modifications structurelles arbitraires de I'installa-
tion.

* Modification arbitraire de I'installation (par ex. les rap-
ports de transmission : puissance, vitesse de rotation,
etc.).

® les réparations non conformes.

® les catastrophes provoquées par des influences ex-
ternes ou les cas de force majeure.

Démontage, mise hors service et mise au rebut

Faire effectuer le démontage de la plateforme de levage
par un spécialiste. Vidanger les fluides éventuels (par ex.
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les huiles hydrauliques) et les mettre au rebut séparément.
Lors de la mise hors service, retirer et détruire la plaque
signalétique, de méme que le carnet de contréle. La mise
au rebut de la plateforme de levage doit étre réalisée par
une entreprise de revalorisation agréée.Lla commande de
la plateforme de levage est réalisée par un opérateur.
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Rapport d'installation

Tl Aprés le montage, il convient de compléter, signer et copier cette fiche avant d'en retourner 'original au fabricant
dans un délai d'une semaine. La copie est jointe au carnet de contréle

Il Aprés linstallation du pont élévateur, la plaque signalétique doit rester bien visible

Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Korker StraBe 24
D-77694 Kehl-Bodersweier

E-Mail: info@nussbaumlifts.com
Fax: +497853-8787

L'installation avec le numéro de série a été montée le

chez la société in

Son fonctionnement et sa sécurité ont été contrélées et elle a été mise en service.

Le montage a été réalisé par I'exploitant / un spécialiste (rayer la mention inutile).

Aprés le contréle du fonctionnement et de la sécurité par un monteur qualifié, la plateforme de levage est remise & l'ex-
ploitant afin que celui-ci procéde & son raccordement électrique (par ex. & l'aide d’une fiche). Le branchement électrique
de la plateforme de levage & l'alimentation électrique est réalisé sur site par un électricien qualifié. (voir indications
figurant sur le schéma électrique)

L'exploitant conforme I'installation conforme de la plateforme de levage. Il confirme également avoir lu et respecter les
informations figurant dans le présent manuel d'exploitation et le carnet de contréle, ainsi que de conserver ces docu-

ments de sorte qu'ils soient accessibles & tout moment aux opérateurs instruits.

Le spécialiste confirme I'installation conforme de la plateforme de levage, avoir lu toute les informations figurant dans
le présent manuel d’exploitation et le carnet de contréle et avoir remis la documentation & |'exploitant.

Ne compléter que si l'installation est chevillée en fixe.

Chevilles utilisées *)

Type/marque
Profondeur d'ancrage minimale *) respectée : mm
Couple de serrage *) respecté : Nm
Date Nom, exploitant et cachet de la société Signature de I'exploitant
Date Nom, spécialiste Signature du spécialiste

Partenaire de service :

Cachet

*] Voir fiche jointe des fabricants de chevilles
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Rapport de remise

L'installation

avec le numéro de série

chez la société

a été montée le

in

Son fonctionnement et sa sécurité ont été contrdlées et elle a été mise en service.

Aprés l'installation de la plateforme, les personnes indiquées ci-dessous (opérateurs) ont été instruites par un monteur
formé du fabricant ou d’un concessionnaire (spécialiste) dans la conduite et I'entretien du dispositif de levage.
Dans le cadre de cette remise et instruction, la procédure d’entretien Nussbaum a été apposée sur la plateforme de

levage.

(Date, nom, signature, rayer les lignes restées libres)

Date Nom Signature
Date Nom Signature
Date Nom Signature
Date Nom Signature
Date Nom Signature
Date Nom du spécialiste Signature du spécialiste

Partenaire de service :

144

Cachet
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1 Informations générales

La documentation technique contient d'importantes infor-
mations au sujet de |'exploitation sure et de la conserva-
tion de la sireté de fonctionnement de I'installation.

® Pour justifier du montage de l'installation, le formulaire
Rapport d'installation doit étre retourné complété et si-
gné au fabricant.

* Ce carnet de contrdle contient des formulaires pour justi-
fier des contréles de sécurité initial, récurrents et excep-
tionnels. Utiliser les formulaires pour la documentation des
contréles et conserver les formulaires complétés dans el
carnet de contrdle.

* les modifications de la structure ou le déménagement
de l'installation doivent étre inscrits sur la fiche de base
de l'installation.

1.1 Installation et contréle de l'installation

Les opérations pertinentes pour la sécurité réalisées sur

I'installation, ainsi que les contréles de sécurité ne doivent

étre effectueés que par des collaborateurs formés spéci-

fiquement & cet effet. De maniére générale et dans la

présente documentation, ils sont désignés par les termes

experts et spécialistes.

® les experts sont des personnes (ingénieurs indépen-
dants, experts d'organismes de contréle (TUV)), qui,
en raison de leur formation et de leur expérience, sont
habilités & contréler et évaluer des installations de le-
vage. lls connaissent les réglementations applicables en
matiére de protection du travail et de prévention des
risques.

® les spécialistes (personnes habilitées) sont des personnes
qui disposent de connaissances et d'expériences suffi-
santes en matiére d'installations de levage et ont parti-
cipé a une formation en usine spéciale dispensée par le
fabricant de I'installation (les monteurs SAV du fabricant
et des concessionnaires sont des spécialistes).

1.2 Mises en garde

Pour I'identification des points & risques et informations
importantes, trois symboles aux significations suivantes
sont utilisés. Veiller tout particuliérement aux passages de
texte identifiés par ces symboles.

Tl Remarque! Attire I'attention sur une fonction essentielle
ou une remarque importante!

Prudence! Désigne un avertissement contre
d'éventuelles détériorations de l'installation
et d'autres valeurs matérielles de l'exploi-
tant en cas de réalisation non conforme du
processus ainsi identifié!
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2 Fiche de base de la plateforme de levage

2.1 Fabricant

Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Korker StrafBe 24

D-77694 Kehl-Bodersweier

2.2 Domaine d‘application

La plateforme est un outil de levage destiné au levage de véhicules motorisés d'un poids total de (* voir liste) dans le
cadre de |'exploitation normale d’un atelier, avec une répartition de charge max. de (2:3**) (1:3***) dans le sens
d’accés ou dans le sens opposé. La sollicitation individuelle d'un seul ou de deux bras porteurs est interdite.

L'installation de la plateforme de levage de série est interdite dans les ateliers & risques d‘incendie et d’explosion, ainsi
que dans les environnements humides (espaces extérieurs, atelier de lavage, efc.)

La commande de la plateforme de levage s'effectue directement depuis la colonne de commande (voir Fiche technique).

Aprés toute modification de la structure ainsi qu’aprés des réparations majeures effectuées sur des éléments porteurs,
la plateforme de levage doit étre contrélée par un expert et les modifications confirmées. Lors d'un changement du lieu
d'installation, la plateforme de levage doit étre contrélée par un spécialiste et les modifications conformées.

(*)Capacités de levage de la série SL (SL = SMART LIFT):
® SMART LIFT 2.30 SL** = 3000 kg
® SMART LIFT 2.35 SL** = 3500 kg
® SMART LIFT 2.40 SL*** = 4000 kg

Variantes de bras porteur SMART LIFT 2.30 SL SMART LIFT 2.35 SL SMART LIFT 2.40 SL

Bras BMW/MB 505-823 mm
940-1495 mm
235SINT18100
Bras universal 570-1160 mm
1130-1840 mm
240HLNT18000
Bras MINI-MAX (MM) 600-1000 mm 635-1065 mm
1000-1480 mm 1130-1840 mm
235SL18000 240SPL18400
DT 480-870 mm 570-1160 mm -
Bras porteur 945-1495 mm 940-1495 mm
230SL18400 23585128300
Sport Cars - 590-865 mm -
Bras porteur 840-1380 mm
235SPL18200
Otto - 570-1160 mm -
995-1823 mm
235HLNT08400
Otto (MM) - 600-980 mm -
995-1823 mm
235HLNT08200
Otto VT - 495-870 mm -
995-1823 mm
235SHLNT08500

Lors de I'utilisation des otto-bras, la construction en acier de 4 tonnes doit étre utilisée.

146 OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



Mussbavum

2.3 Moadifications de la structure
Le contréle par un expert est nécessaire pour la remise en service, (Date, type de modification, signature de |'expert)

Nom, adresse de I'expert

Lieu, date Signature de l'expert

2.4 Changement du lieu d‘installation
Le contrdle par un expert est nécessaire pour la remise en service (date, type de modification, signature de I'expert)

Nom, adresse de I'expert

Lieu, date Signature de l'expert
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2.5 Déclaration de conformité

DoC-NUS_SMART-LIFT_SL_230-

240_2024-07.docx

EG- Konformitatserklarung

gemaB Maschinenrichtlinie Anhang II 1A

Declaration of Conformity according Machinery Directive 2006/42/EG ANNEX 11 1A
Déclaration de conformité selon directive machines annexe II 1A

Declaracion de conformidad segln Directiva Maquinaria 2006/42/EG ANNEX II 1A
Dichiarazione di conformita in accordo alla direttiva 2006/42/EG ANNEX II 1A

Hiermit erkldren wir, daB die Hebebilihne, Modell: SMART LIFT

Hereby we declare that the lift model:

Par la présente nous déclarons que le pont élévateur modéle 2.30SL 2.35 SL OTTO

Por la presente declara, que el elevador modelo: 2.30 SL DT 2.35SL OTTO MM

Con la presente si dichiara che il sollevatore: 2.30 SL MCL 2.35SLOTTO VT
2.35SL 2.35SL SC
2.35SL MM 2.40 SL
2.35 SL BMW 2.40 SL MM
2.35SL DT 2.40 SL UNI
2.35SLDTMB  2.40 SL UNI MB
2.35SLEV

allen einschldgigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:

fulfils all the relevant provisions of the following Directives:

correspond aux normes suivantes:

cumple todas las disposiciones pertinentes de las Directivas siguientes:

adempie a tutte le richieste delle seguenti direttive:

Maschinenrichtlinie / Machinery Directive 2006/42/EG

EMV Richtlinie / EMC Directive 2014/30/EU

Niederspannungsrchtlinie / Low Voitage Directive 2014/35/EU

in Ubereinstimmung mit den folgenden harmonisierten Normen gefertigt wurde
was manufactured in conformity with the harmonized norms

fabriqué en conformité selon les normes harmonisées en vigueurs.

producido de acuerdo a las siguientes normas armonizadas. -

& stato fabbricato in conformita con le norme armonizzate

Fahrzeug- Hebebihnen / Vehicle lifts

Beauftragter fiir die Technische Dokumentation
Authorised to compile the technical file

EN 1493: 2010

Nussbaum Automotive Lifts GmbH

Baujahr 20
Year of manufacture

Seriennummer

Serial number Seriennummer

Kehl- Bodersweier, 09.07.2024
CEO

m Nussbaum Automotive Lifts GmbH | Korker StraBe 24 | 77694 Kehl-Bodersweier c €

~ Frank Scherer
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3 Informations techniques

3.1 Caractéristiques techniques

Poids total

SMART LIFT 2.30 SL 600 kg
SMART LIFT 2.35 SL 650 kg
SMART LIFT 2.40 SL 650 kg
Capacité de levage

SMART LIFT 2.30 SL 3000 kg
SMART LIFT 2.35 SL 3500 kg
SMART LIFT 2.40 SL 4000 kg

Sollicitation dun bras
porteur

La sollicitation individuelle
d’un bras porteur n'est pas
autorisée.

Répartition de la charge
SMART LIFT 2.30 SL
SMART LIFT 2.35 SL

SMART LIFT 2.40 SL

max. 2:3 ou 3:2 dans ou
contraire au sens d'accés

max. 3:1 ou 1:3 dans ou
contraire au sens d'accés

Temps de levage ca. 40 s (3 1)
ca. 465 (3,51
ca. 48 s (4 1)

Temps d‘abaissement ca. 40's

Tension de service stan-

dard

3~/N+PE,400 V, 50 Hz

Puissance moteur 2x1,5kwW
Vitesse du moteur 1420 tr/min.
Niveau de pression acous- <70 dB

tique LpA

Branchement sur site

3~/N+PE, 400V, 50 Hz
Avec protection 16 A &
action retardée

Selon les directives VDE

Kit énergie optionnel

Raccord pneumatique : pour
air comprimé 6-10 bar

Prise électrique : 220 V/50
Hz
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ﬁ Remarque importante!
La plateforme de levage est remise sans branchement
électrique & l'alimentation électrique fournie, aprés le
contréle de fonctionnement et de sécurité. Le bran-
chement par connecteur doit étre réalisé sur site. Ce
connecteur monté sur site doit se frouver & proximité
immédiate de la plateforme de levage et & une hau-
teur accessible sans moyens auxiliaires (par ex. une
échelle). En outre, un sectionneur principal cadenas-
sable séparé doit étre installé & proximité immédiate
de la plateforme de levage et accessible sans moyen
auxiliaire.

3.2 Dispositifs de sécurité

* Mécanisme de sécurité en cas de rupture de
I’écrou de levage
Contréle des écrous de levage par un témoin d’usure
intégré.

e Désactivation de fin de course par la com-
mande électronique
Protection de la plateforme de levage contre la course
excessive du chariot de levage vers le haut ou le bas.

* Surveillance de synchronisation électronique
Protection contre |'avance non synchronisée des cha-
riots de levage

* Blocage de bras porteur
Protection des bras porteurs contre les mouvements ho-
rizontaux & |'état levé

e Crochet de retenue
Profection contre un nouveau levage en cas de rupture
de I'écrou de levage

e Inverser avec dispositif pour cadenas
Protection contre les utilisations non autorisées

e CE-STOP + signal d‘avertissement sonore
Protection contre les points de cisaillement et d'écrase-
ment dans la zone des pieds.

3.3 Fiches techniques

Il Voir le chapitre 3.3 dans
la version allemande pour
les schémas.

3.4 Plans des fondations

Il Voir le chapitre 3.4 dans
la version allemande pour
les schémas.
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3.5 Schémas électriques

Mise a la terre selon les réglementations lo-
cales

Contréler avant la mise en service si le courant de moteur
nominal correspond au relais de protection du moteur.
Contréler la bonne connexion des points de branchement
et le bon serrage de toutes les vis de contact.

Avant la mise en service, contrler le cablage et le bon
fonctionnement de la commande/ Ne pas faire effectuer
la mise en service par des personnes non autorisées.

Ces plans ont été établis sur un systtme de CAO. Afin
d’actualiser ces plans, nous vous prions de ne faire effec-
tuer les modifications que par la société Nussbaum.

Ces schémas sont notre propriété intellectuelle. Sans notre
autorisation, ils ne doivent étre ni reproduits, ne transmis
a des tiers |

Sous réserve de modifications.

Schémas électriques et documents de
connexion

Les schémas électriques sont réalisés en toute bonne foi
par nos services.

Nous déclinons toute responsabilité pour I'exactitude des
schémas électriques et documents de connexion fournis
par des tiers. Cela s'applique notamment & des circuits
fabriqués par nos soins selon des plans externes. Ils sont
réalisés par nos services exclusivement selon les docu-
ments du fabricant mis & notre disposition par le client.

Controle fonctionnel des installations de commu-
tation

Les schémas électriques ne sont pas des produits de série.
Lors du contréle de I'armoire électrique en usine, les appa-
reils de terrain tels que les sondes, les thermostats et les mo-
teurs ne peuvent pas étre pris en compte. Méme en cas de
contrdle attentif, les erreurs de fonctionnement et de circuits
ne peuvent pas toujours étre évitées.

Les défauts sont éliminés dans le cadre de la garantie pen-
dant la mise en service. Lors de la mise en service par des
tiers, nous déclinons donc toute responsabilité pour les dé-
faillances. Les retouches, y compris la correction des sché-
mas électrique, sur les installations de commutation mises
en service par des tiers ne sont donc réalisées que contre
facturation selon nos conditions de service. Nous déclinons
toute responsabilité pour les colts des retouches par des
tiers.

Controle de sécurité et mesures de protection

L'armoire de commande a été fabriquée, montée et contrd-
lés conformément aux régles techniques reconnues selon
VDEO113/VDEO100/0600, ainsi qu'a la réglementation
de prévention des accidents DGUV A3 (Installations et
moyens d’exploitation électriques).

Les contréles suivants ont été réalisés :

¢ Contrdle de tension et/ou d’isolement de 'armoire élec-
trique

e Controle de I'efficacité des mesures de protection appli-
quées en cas de contact indirect

e Contrdle fonctionnel et contréle individuel

Les mesures de protection suivantes ont été prises :
Protection contre le contact direct et indirect

Il Voir le chapitre 3.5 dans
la version allemande pour
les schémas.
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4 Prescriptions de sécurité

Lors de I'utilisation de plateformes de levage, il convient
de respecter les prescriptions légales en matiére de pré-
vention des accidents selon Principe DGUV 308-002 :
Contréle de plateformes de levage; Régle DGUV 100-500
Exploitation de plateformes de levage; (Principe DGUV
308-002).

Nous attirons explicitement |‘attention sur le respect des

réglementations suivantes :

* Ne pas dépasser la capacité de levage maximale de
la plateforme de levage. Voir & ce sujet les indications
figurant sur la plaque signalétique.

® lors de l'exploitation de la plateforme de levage, res-
pecter impérativement les consignes figurant dans le
manuel d’exploitation.

® La plateforme de levage doit étre entiérement abaissée
avant le chargement du véhicule effectué exclusivement
dans le sens prévu.

® Sur les véhicules avec une faible garde au sol ou dotés
d'équipements spéciaux, il convient de vérifier avant le
positionnement des bras porteurs et le levage du véhi-
cule si I'opération peut provoquer des dommages.

® Seules les personnes majeures, instruites dans la com-
mande de la plateforme de levage et ayant apporté &
I'exploitant la preuve de leur capacité sont habilitées &
commander la plateforme de levage de maniére auto-
nome. Elles doivent avoir été autorisées explicitement
par I'exploitant & utiliser la plateforme de levage. (ex-
trait de BGR500)

® (voir rapport de remise).

® Le positionnement correct des plateaux porteurs sous le
véhicule doit étre contrdlé une nouvelle fois aprés avoir
levé le véhicule légérement.

* Aprés chaque dépose du véhicule, il convient de vérifier
une nouvelle fois le positionnement des bras porteurs
sous les points de levage et de |'ajuster le cas échéant.

® lors du démontage de piéces lourdes, il convient de
prendre en compte leur centre de gravité. Le véhicule
doit étre protégé des chutes par des moyens appropriés
(par ex. des sangles, des traverses, efc.).

® Personne ne doit se tenir & proximité de la zone de ser-
vice de la plateforme de levage pendant les processus
de levage et d’abaissement.

® le transport de personnes sur la plateforme de levage
est interdit.

® || est également interdit de grimper sur la plateforme de
levage et sur le véhicule levé.

e Aprés toute modification de la structure ainsi qu’aprés
des réparations effectuées sur des éléments porteurs, la
plateforme de levage doit étre contrdlée par un expert.

® les véhicules ne doivent étre levés par les points de
levage validés par le constructeur du véhicule.

® || convient de toujours observer |'intégralité des proces-
sus de levage et d’abaissement.

* le montage de la plateforme de levage standard dans
les ateliers & risques d’explosion et dans les locaux hu-
mides (par ex. les ateliers de lavage) est interdit.

Mussbavum

e Avant toute intervention sur la plateforme de levage, le
sectionneur principal doit étre désenclenché et consi-
gné..

I Ne pas suspendre d‘aimants sur la co-
lonne de commande ni & proximité de
l'élément de commande, puisque cela
peut perturber |'électronique et nuire &
la synchronisation de la plateforme de
levage.

Les autocollants apposés sur le pont éléva-
teur, tels que les avertissements, |'autocol-
lant de capacité de charge, la plaque signa-
létique et autres indications, ne doivent pas
entrer en contact avec des liquides agressifs,
tels que le nettoyant pour freins, le liquide
de frein, les diluants universels, 'acétone ou
autres, car il y aurait alors un risque que les
inscriptions se dissolvent et que les indica-
tions ne soient plus lisibles.

5 Manuel d‘exploitation

Pendant l'vtilisation de la plate-
forme de levage, respecter impéra-
tivement les consignes de sécurité.
Avant la premiére utilisation, lire
attentivement les consignes de sé-
curité figurant au chapitre 4 !

5.1 Positionnement du véhicule

Amener le véhicule entre les colonnes de la plateforme
de levage ou sur les bras de levage conformément aux
figures ci-dessous (figure A et B).

Situation de chargement préférentielle

Figure. A] La colonne de levage doit se trouver entre le volant et les
charniéres de la portiére de la voiture.
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orteurs MINI-MAX

Version avec bras p

Figure 1 : Positionner des plateaux porteurs sous les points de levage
requis par le constructeur du véhicule.

Figure. B) Centrer le véhicule entre les colonnes de la plateforme de
levage.

Situation de chargement optionnelle

Figure 2 : le cas échéant, positionner les plateaux porteurs sous les
points de levage en appuyant sur le levier.

¥ Veiller @ ce que les crans s’‘enclenchent
correctement dans les positions prévues.
Dans le cas contraire, le « MINI-MAX » peut
s’‘abaisser sur sa position de fin de course
inférieure.

Figure 3 : Pour déverrouiller les plateaux porteurs, le levier arriére doit
étre actionné.

e les blocages des bras porteurs doivent étre enclenchés
lorsque les points d‘appui sont atteints.
Pivoter les bras porteurs et les extraire & la longueur sou- @ Aprés chaque dépose du véhicule, il convient de vérifier

haitée. Les plateaux supports réglables doivent étre posi- une nouvelle fois le positionnement des bras porteurs

tionnés au niveau des points prescrits par le constructeur sous les points de levage et de |'ajuster le cas échéant.

du véhicule. e Contréler qu‘aucune personne et aucun objet ne se
trouvent dans la zone & risques de la plateforme de
levage.
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5.2 Levage du véhicule

® lever le véhicule jusqu’a ce que les roues soient libres.
Actionner |‘élément de commande =¥ « Lever » (voir
Figure 4)

® Lorsque les roues sont libres, le processus de levage doit
étre interrompu et le positionnement sir des plateaux
porteurs sous le véhicule vérifié une nouvelle fois.

® De méme, il faut vérifier si les dispositifs de blocage
des bras porteurs sont enclenchés, sinon le pont élé-
vateur doit étre abaissé et le véhicule repositionné une
nouvelle fois.

e Aprés chaque descente du véhicule, les positions des
bras porteurs sous les points de réception doivent étre
contrdlées une nouvelle fois et ajustées si nécessaire.

® Lever ensuite le véhicule & la hauteur souhaitée.

Veiller impérativement au bon

ositionnement du véhicule sur
es plateaux porteurs - risques de
chute dans le cas contraire.

En fonction de la répartition de la charge, la plateforme
de levage peut effectuer plusieurs régulations pendant
le « levage ».

=o

Veiller & ce que les blocages de bras porteurs soient
enclenchés aprés la mise en place du véhicule.

=o

S —

Figure 4 : Module de commande avec inverseur
I Bouton-poussoir « CE-Stop »
2 Inverseur U levage © abaisser

Sur site, un sectionneur principal distinct et cadenassable
doit étre installé & une hauteur accessible, si le branche-
ment électrique de la plateforme de levage ou I'interface
électrique se trouve & une hauteur supérieure @ 1.90 m et
ne peut étre atteint qu’avec un moyen auxiliaire

(par ex. une échelle) |

Mussbavum

Lorsque les positions « Arrét supérieur » ou « Arrét in-
férieur » sont atteintes, deux DEL rouges s‘allument sur
I'affichage & DEL. Pour éviter les détériorations de la
plateforme de levage, il est interdit de lever ou d‘abais-
ser en alternant briévement plusieurs fois la plateforme
de levage.

o

5.3 Synchronisation de la plateforme de

levage

* La plateforme de levage est équipée d’une synchronisa-
tion électronique.

® Sur la partie supérieure des broches de levage se
trouvent des potentiométres électroniques qui détectent
les positions réelles des broches et donc la hauteur de
levage de la plateforme.

e En fonction d'une éventuelle différence de hauteur entre
les deux cétés (chariots de levage), I'ordinateur calcule
les positions et immobilise le chariot de levage plus ra-
pide (pendant le levage ou |‘abaissement de la plate-
forme de levage) jusqu’a ce que les deux chariots de
levage se trouvent de nouveau a la méme hauteur. La
plage de régulation admissible de la plateforme de le-
vage est d'env. 18 mm.

5.4 Abaissement du véhicule

e Contrdler qu’aucune personne et aucun objet ne se
trouvent dans la zone & risques de la plateforme de
levage.

* Abaisser le véhicule & la hauteur de travail souhaitée ou
sur la position inférieure ; actionner & cet effet I'élément
de commande =» « Abaisser ».

e Uascenseur s'arréte automatiquement environ 20 cm
avant d’atteindre la position la plus basse. Pour abais-
ser complétement la plate-forme, appuyez sur le bou-
ton-poussoir « CE-Stop », puis la plateforme peut étre
abaissée complétement gréce a I'inverseur. Un bip so-
nore retentit pendant le processus d’abaissement.

Il En fonction de la répartition de la charge, la plate-
forme de levage peut effectuer plusieurs régulations
pendant ['« abaissement ».

* lorsque la plateforme de levage se trouve sur la posi-
tion inférieure, glisser les bras porteurs sur leurs posi-
tions initiales. (Fig. 5 applicable aux plateformes 2.30
SLa 2.40 Sl
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C. Position initiale des bras porteurs
D. lorsque la plateforme de levage a atteint la position de fin de course
inférieure, les bras porteurs sont pivotés sur leur position initiale.

® Toujours abaisser la plateforme de levage (bras de le-
vage) sur la position de fin de course inférieure pour
permettre le pivotement facile des bras porteurs vers
I'intérieur ou |'extérieur. En méme temps, I'abaissement
sur la position de fin de course inférieure est nécessaire
afin que le dispositif de sécurité s’enclenche en cas de
dysfonctionnement. (Accrochage du crochet de retenue
dans la crémaillére).

e Descendre le véhicule de la plateforme de levage.

5.5 Affichage a DEL sur le module de com-
mande

Le processus de levage et d‘abaissement de la plateforme

de levage est surveillé par un systétme de mesure de po-

sition. Les différentes fonctions s'affichent également sur

le module de commande gréce & un affichage & DEL.

Ci-dessous figurent des explications détaillées :

Module de commande sur la colonne de le-

NURBAUM

OA1
K1
| —UAT
—0A2
—K2
—UAZ
~~HEBEN
I~~SENKEN

[AAARAANY

Typenschild

e

Figure 6

Lorsque les DEL suivantes sont allumées, cela singifie :

OA1 LED rouge « Arrét supérieur » coté
commande actif

K1 LED verte  Contacteur du moteur cété
commande actif

UAI1 LED rouge « Arrét inférieur » coté
commande actif

OA2 LED rouge « Arrét supérieur » coté
opposé actif

K2 LED verte  Contacteur du moteur cété
opposé actif

UA2 LED rouge « Arrét inférieur » coté
opposé actif

Lever LED verte  La plateforme de levage se

déplace vers le haut
La plateforme de levage se
déplace vers le bas

Abaisser LED verte

Affichages en mode normal

* Déplacement vers le haut :
La DEL suivante s‘allume : Lever, K1, K2 et abaisser s'al-
lume.

* Déplacement vers le bas :
La DEL suivante s‘allume : Abaisser, K1, K2 et lever s'al-
lume.

* Position de fin de course supérieure atteinte
(Arrét supérieur actionné) :
La DEL suivante s‘allume : OAl,OA2, Lever et baisser
s'allume.

¢ Position de fin de course inférieure atteinte
(Arrét inférieur actionné) :
La DEL suivante s‘allume : UAI,UA2, Abaisser et lever
s'allume.
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6 Comportement a adopter en cas
de dysfonctionnement

les dysfonctionnements de la plateforme de levage
peuvent étre dus & des défauts simples. Contrdler |'instal-
lation quant aux causes de dysfonctionnements indiquées.
Si le défaut ne peut pas étre éliminé malgré le contréle des
causes décrites, il convient d'informer le service clients de
votre revendeur.

Les réparations arbitraires sur la
plateforme de levage, notamment
sur les dispositifs de sécurité, ainsi
que les contréles et réparations de
linstallation électrique sont inter-
dits.

Seuls des spécialistes sont habilités
a intervenir sur les installations
électriques.

Dysfonctionnement : La plateforme de levage
ne peut étre ni levée, ni abaissée !

Causes possibles : Mesure corrective :

Contréler I'alimentation
électrique

Absence d'alimentation
électrique

Faire contréler le section-
neur principal

Sectionneur principal non
enclenché ou défectueux

Courroie Polyflex desserrée
ou défectueuse

Arréter la plateforme de le-
vage et la consigner contre
toute utilisation non autori-
sée. Remplacer et réajuster
la courroie Polyflex (voir
Figure 7.3)

Plateforme de levage sur la
position inférieure. Dispo-
sitif de sécurité (crochet de
retenue) activé Plateforme
de levage hors plage de
régulation et désactivée

Ecrou de levage défectueux,
Contacter le service clients

Dysfonctionnement : La
ne peut pas étre levée !

Causes possibles :

plateforme de levage

Mesure corrective :

Seules 2 phases sont
actives

Faire contréler sur site par
un électricien qualifié

Courroie Polyflex desser-
rée/rompue

Contréler/remplacer et
réajuster (voir section 7.3)

Ecrou de levage brisé, dis-
positif de sécurité (crochet
de retenue) actif, chariots
de levage hors plage de
réglage et plateforme de
levage désactivée

Arréter la plateforme de le-
vage et la consigner contre
toute utilisation non auto-
risée, contacter le service
clients

Inverseur défectueux Faire contrdler I'inverseur

Fusible défectueux Controler les fusibles

Arrét supérieur actif

Seul I'abaissement de la
plateforme de levage est
possible

Contréler le cable d'alimen-
tation

Cable d'alimentation
interrompu

Laisser refroidir le moteur
(temps de refroidissement en
fonction de la température
ambiante)

Moteur surchauffé

Contréler les connecteurs
des moteurs

Connecteurs enfichables
des moteurs non branchés
ou desserrés

Effectuer une compensation
manuelle (Voir Figure 6.4)

Plateforme en dehors de la
plage de régulation

Dysfonctionnement : La

plateforme de levage

ne peut pas étre abaissée !

Causes possibles :

Mesure corrective :

Arrét inférieur actif

Seul le levage de la plate-
forme de levage est possible

Les bras porteurs ont
renconiré un obstacle et
se trouvent hors plage de
régulation

effectuer une compensation
manuelle

Effectuer un abaissement de
secours (voir section 6.1)

Moteur défectueux

156

6.1 Blocage sur un obstacle

Si le chariot de levage ou un bras porteur est bloqué sur
un obstacle suite & un manque d'attention de I'opérateur,
seul le moteur dont le chariot de levage ou le bras por-
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teur est posé sur |'obstacle est bloqué. La plateforme de
levage se désactive dés que l'‘autre chariot de levage
quitte la plage de régulation de 64 mm. Comme mesure
de protection supplémentaire, un capteur de température
est intégré au bobinage du moteur et coupe la tension
de commande lors d'une surcharge du moteur. La pour-
suite de la commande de la plateforme de levage n’est
possible qu‘aprés quelques minutes (refroidissement du
moteur en fonction de la température ambiante). Aprés
un blocage du moteur, il convient de contréler la courroie
trapézoidale quant & d'éventuels dommages et de la rem-
placer le cas échéant. Contacter le partenaire de service
(revendeur).

6.2 Abaissement de secours

En cas de panne de courant ou de moteur défectueux,
la plateforme de levage ne peut plus étre abaissée. Il est
néanmoins possible de ramener la plateforme de levage
sur sa position inférieure.

L'abaissement de secours ne doit
étre réalisé que par des personnes
instruites dans la commande de

la plateforme de levage. Respec-
ter les dispositions relatives a

I'« Abaissement ».,

Mode opératoire pour I'abaissement de se-
cours

e |soler l'installation du secteur ou désenclencher, puis
consigner le sectionneur principal.

® Retirer les deux caches de courroie trapézoidales su-
périeurs.

* Tourner avec précaution |'écrou hexagonal & l'extrémité
supérieure des broches de levage a l‘aide dun outil
dans le sens antihoraire. Effectuer ce processus en alter-
nant (tous les 5 cm) les deux broches de levage jusqu‘a
ce que le véhicule soit posé sur ses pneus et que les bras
porteurs puissent étre glissés sur leurs positions initiales.
En cas de défaillance, la plateforme de levage doit étre
mise hors service et consignée contre tout réenclenche-
ment. Contacter le service clients.

6.3 Déclenchement du mécanisme de sécu-
rité
Lla plateforme de levage est dotée d'un mécanisme de
sécurité qui est déclenché par la rupture de I'écrou de
levage. Aprés une rupture de I'écrou de levage, la charge
set supportée par un écrou de sécurité asservi librement
sur la broche. Aprés la rupture de I'écrou de levage, la
plateforme de levage peut étre abaissée une derniére
fois. Lorsque la position inférieure est atteinte, un nou-
veau levage de la plateforme de levage n'est plus pos-
sible, puisque le chariot de levage du cété défectueux
se verrouille mécaniquement par un cran de sécurité.
Lors d’un essai de levage de la plateforme de levage,
les chariots de levage quittent la plage de régulation et

Mussbavum

la plateforme se désactive. La plateforme de levage doit
ensuite étre consignée contre tout réenclenchement (par
ex. désenclencher et consigner le sectionneur principal)
jusqu‘d la réparation conforme de la plateforme de le-
vage. (c’est-a-dire notamment aussi le remplacement de
I"écrou de levage et de I'écrou de sécurité).

Comme le déclenchement du méca-
nisme de sécurité est lié a un dys-
fonctionnement de la plateforme
de levage, il convient d‘en infor-
mer le service clients du revendeur.

Lors de tous les dysfonctionnements et ré-
parations de la plateforme de levage, le
sectionneur principal doit étre désenclenché
ou l’installation isolée du secteur, puis consi-
gnée contre tout réenclenchement.

La commande électrique ne doit
étre ouverte que par un spécialiste
formé.

6.4 Compensation manuelle des chariots
de levage
Pour assurer la synchronisation des deux chariots de
levage, les deux chariots de levage sont reliés par un
systtme de mesure de position. Si un chariot de levage
développe une avance d’env. 18 mm, la commande élec-
tronique le détecte. Le chariot de levage correspondant
est alors immobilisé jusqu’a ce que les deux chariots de
levage soient de nouveau & la méme hauteur. Ensuite, le
moteur se réenclenche.
Si toutefois la plateforme de levage quitte la plage de
désactivation et/ou régulation de 64 mm, le module de
commande électronique le détecte et la plateforme de le-
vage est désactivée.
Pour revenir & la plage de régulation normale de 18 mm,
la plateforme de levage doit &tre compensée manuelle-
ment.
Retirer le cache supérieur d’'une colonne et dévisser
I'écrou & l'extrémité supérieure de la broche jusqu‘a ce
que les deux cétés soient de nouveau & la méme hauteur.

6.5 Réajustage des « Arréts supérieur et
inférieur »

Les potentiométres sont réglés et contrdlés en usine quant

a leur bon fonctionnement. Pour des raisons de sécurité,

seuls des spécialistes (personnes habilitées) sont autori-

sées & procéder au réglage de ces potentiométres.

¥ Le contréle du réglage doit &tre effectué lors
du montage.

® En cas d'opération de maintenance ou de réparation
sur |'élément de commande, il convient d’isoler |'instal-
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lation du secteur auparavant. (par ex. en débranchant
la fiche secteur).

Figure 8 : Version avec CE-Stop

1 Codeur de signaux d‘avertissement
2 R3 CE-Stop

3 RT1 Arrét supérieur

4 R2 Arrét inférieur

La hauteur maximale du bord supérieur de la plaque de
base par rapport au bord supérieur du chariot de levage
ne doit pas dépasser 695 mm lors de modifications de
'« Arrét inférieur » & I'aide des potentiométres de la com-
mande.

La hauteur maximale
du bord supérieur
de la plaque de
base par rapport au
bord supérieur du
chariot de levage ne
doit pas dépasser
695 mm.

Si des réglages non conformes sont
réalisés sur des potentiométres,
cela peut générer des dysfonc-
tionnements de la plateforme de

levage, ainsi que des risques pour
l'integralité physique et la vie, de

méme que des dommages irrépa-
rables sur Iinstallation de levage

et le véhicule chargé.

* Démonter le module de commande de la colonne de
commande.

* Si le potentiométre 3 (pour « Arrét supérieur ») est tour-
né dans le sens antihoraire, le point d‘arrét supérieur est
déplacé vers le haut et la plateforme de levage s'arréte
plus tard lors du processus de levage.

* Si le potentiométre 3 (pour « Arrét supérieur ») est tour-
né dans le sens horaire, le point d'arrét supérieur est
déplacé vers le bas et la plateforme de levage s‘arréte
plus 16t lors du processus de levage.

* Si le potentiométre 4 (pour « Arrét inférieur ») est tourné
dans le sens antihoraire, le point d‘arrét inférieur est
déplacé vers le haut et la plateforme de levage s'arréte
plus 16t lors du processus d’abaissement.

* Si le potentiométre 4 (pour « Arrét inférieur ») est tourné
dans le sens horaire, le point d‘arrét inférieur est dépla-
cé vers le bas et la plateforme de levage s'arréte plus
tard lors du processus d‘abaissement.

Tl Lors des opérations dajustage consécutives, il convient
de veiller impérativement & éviter un blocage de la
plateforme de levage. Les potentiométres pour les po-
sitions d’« Arrét supérieur ou inférieur » ne doivent étre
utilisés que pour l'ajustage de précision, c'est-a-dire que
les potentiométres ne doivent étre réglés toujours que
trés légalement avant [‘actionnement de la plateforme
de levage. Répéter le processus jusqu’a obtenir la posi-
tion de fin de course souhaitée des chariots de levage.

6.6 Controle du tube de broche

Un transport inapproprié (par ex. lors du chargement ou
du déchargement de la plateforme de levage) ou le faus-
sement de la plaque de base lors de la mise en place des
tdles de calage pendant le chevillage peuvent conduire &
une modification de la position du tube de broche.
Aprés le montage, contréler le bon positionnement du
tube de broche.

a) Mesure de la distance par rapport a la colonne

La distance entre le tube de broche et la face intérieure
de la colonne doit étre identique des deux cétés. (Figure
1, cété x). L'écart ne doit pas étre supérieur & 2 mm max.

Figure 1
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b) Contréle du parallélisme

Le tube de guidage doit étre mesuré respectivement & |'ex-
trémité supérieure et inférieure (Figure 2 et Figure 3 ou
Figure 4 et Figure 5).

La différence de hauteur est également limitée & 2 mm

max.

s

Figure 2+3

3

/I
Figure 4+5

c) Le cas échéant, aligner le tube de broche

Si les tolérances prescrites ne sont pas respectées, le tube
de broche doit étre ajusté a I'aide d’un outil (par ex. un
pied de biche ou un tube) (Figure 6 et Figure 7).

Figure 6+7

Mussbavum

7 Maintenance et entretien de la
plateforme de levage

Avant toute maintenance, il
convient de prendre toutes les me-
sures nécessaires pour exclure les
risques pour l'intégrité physique
et la vie des personnes, ainsi que
pour les dommages matériels lors
des opérations de maintenance et
de réparation sur l'installation de
levage.

Base juridique : Betriebssicherheits-
verordnung (BetrSichV)

Lors du développement et de la fabrication des produits
Nussbaum, la durée de vie et la sécurité font 'objet d'une
attention particuliére. Pour assurer la sécurité de |'opéra-
teur, la fiabilité du produit, les colts d’entretien réduits, le
droit de garantie, mais également la durabilité des pro-
duits, le montage correct et |'utilisation conformes sont
aussi importants qu‘une maintenance réguliére et un en-
tretien suffisant.

Nos plateformes respectent ou dépassent toutes les normes
de sécurité des pays vers lesquels nous les vendons. Les
réglementations européennes par ex. exigent tous les 12
mois une maintenance par des techniciens qualifiés, et
cependant toute la durée d’exploitation de la plateforme.
Pour assurer la disponibilité et opérationnalité maximales
de l'installation de levage, les opérations de nettoyage,
d‘entretien et de maintenance décrites peuvent étre as-
surées par des contrats de maintenance correspondants.
Aprés sa premiére mise en service, la plateforme de le-
vage doit & intervalles réguliers d’un an au maximum
faire I'objet d'une maintenance par un spécialiste selon
le plan figurant ci-dessous. En cas d'exploitation intensive
et d’encrassement plus important, l'intervalle de mainte-
nance doit étre abrégé.

Pendant I'utilisation quotidienne, il convient d‘observer le
fonctionnement global de la plateforme de levage. En cas
de défaillances, contacter le service clients.
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Autocollant de lubrification et de maintenance
sur la colonne de levage

Explications : par ex.
1B = graisser tous les six mois avec une graisse universelle.
5C= nettoyer une fois par mois & I'air comprimé

7.1 Plan de maintenance

1l Isoler l'installation de I'alimentation électrique avant de procéder & la maintenance. Délimiter la zone de travail
autour de la plateforme de levage pour empécher tout accés non autorisé.

@Q’Qi‘ﬂ.] ) y/

Contréle | Pulvérisa- Nettoyage a
visuel tion Huilage Graissage | l'air compri- | Nettoyage Contréle
mé

A
5
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Intervalle Type de Plan de maintenance Pos.
maintenance
2
3 Plaques
vy Nettoyer les plaquettes signalétiques et de mise en garde, les signalé-
2 || 365 X / 12)3 inscriptions, les notices abrégées, les autocollants de sécurité et les | tiques et
S avertissements et les remplacer en cas de détérioration. de mise
2 en garde
c
o
)
-4 Graisser les graisseurs du palier supérieurs de la broche de levage
X avec une graisse universelle A cet effet, le carter de broche (g) doit
" étre dévissé, puis extrait par le haut auparavant. Eviter tout surgrais- A
£ m sage.
o
£
)
<
c
-]
=
: O
X Contréler |'usure de la courroie Poly-V ; Retendre le cas échéant (voir
" / les instructions figurant dans la documentation détaillée) B
c
‘0
£
)
<
c
(-]
e
g
Q.
X
" Contréler 'usure (Iétat) de la broche de levage. C
c
‘o
£
)
<
A
o
E Huiler légérement le feutre de lubrification entre le centrage de bro-
9 che et I'écrou de levage. Utiliser une huile fluide similaire & SAE 15
» W 40. La lubrification de Iécrou est réalisé & la burette entre la co-
o lonne et la téle de carter de broche (la retirer le cas échéant).
L3
o o1e . . . T
0 Ne pas utiliser d’huile adhérente. Les huiles biodégra- D
-4 dables se résinifient et peuvent provoquer des détério-
t rations de la plateforme de levage. Une huile adhérente
g normale nuit aux caractéristiques de roulement. Nous
° recommandons |utilisation d’une huile fluide similaire a
~ SAE 15 W 40.
-0
)
Q.
O
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Intervalle Type de Plan de maintenance Pos.
maintenance
Einbau-Zustand Ausbau-Zustand
Spindel
Hubmutter L % @ W%
| [ 1 |
| ni |

g / Hubschlitten TragmutterverschleiBstift
1
2 Mesure d'usure visuelle :
X
- ¥ Le blocage de la baguette de retenue « Safety Kit »
c doit étre monté, voir le chapitre 9.1
o Pour le contréle de I'écrou porteur, le carter doit étre retiré de la
E broche de levage. La plaque porteuse est dotée d'une broche de
g mesure d'usure intégrée pour |'écrou porteur Celleci doit effleurer &

la surface de la plaque porteuse (en haut dans le chariot de levage),

(voir figure ci-dessus).

concernant a) : Modification du contréle spécifique au fabricant E

1. Pour les plateformes de levage de moins de 15 ans, une cote
d’usure de 2 mm s‘applique

2. Pour les plateformes de levage de plus de 15 ans, une cote d'usure
de 1 mm s‘applique

Au moins 1x par an

Contréler la position du crochet de
refenue.

Abaisser entierement la plateforme
de levage. Desserrer la téle de car-
ter et |'extraire par le haut. Lorifice
dans le chariot de levage permet i
alors de contréler la position du cro- i o
chet de retenue. Il doit s‘aligner sur -
la crémaillére. '

Orifice dans
le chariot de
levage

Sur les plateformes & partir du numé- &=~ -~
ro de série : 379231, le cran peut —
aussi étre contrdlé via l'orifice dans

le chariot de levage.
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Intervalle Type de Plan de maintenance Pos.
maintenance
Centrage de broche (temporisation de poursuite)
Couple de serrage : env. 4 Nm
Interstice : env. 1 mm
Face arriére : Les demi-coquilles sont en contact.
Controler |'état et le fonctionnement du centrage de broche (tem-
porisation de poursuite) et resserrer le cas échéant. S‘assurer que
les faces intérieures des demi-coquilles touchent la broche. Le cas
échéant, les plans de coupe des demi-coquilles doivent étre ajustés
avec une lime (ne pas les scier |).
c Si le centrage de broche ne peut plus étre ajusté, il doit étre rempla-
<) cé.
5 La vis de fixation du collier de fixation se trouve & la hauteur de
Qo I'interstice.
X /
-
" F
£ %
o
£ ™ le cas échéant, limer
) les demi-coquilles et ne
< pas les scier |
Contréle du centrage de broche :
Réglage manuel (sans clé dynamométrique)
Poser une main sur la broche et tourner la broché légérement dans
les deux sens.
Serrer avec une clé & poignée en T le collier de fixation jusqu’a ce
que le mouvement de la broche requiert beaucoup de force.
Saisir la broche alors des deux mains.
Si la broche tourne alors correctement, mais avec une bonne résis-
tance, le centrage de broche est correctement réglé.
Avant de poursuivre les opérations, effectuer la méme procédure sur
la seconde colonne.
Si la force nécessaire pour tourner la broche & la main n‘augmente &
aucun moment, il convient éventuellement de retoucher les plans de
coupe des centrages de broche ou de remplacer les demi-coquilles.
5
)
a
X Contréler I'usure du blocage de bras porteur et de la roue dentée.
- Remplacer les deux éléments en cas de détériorations visibles. G
£
o
£
)
<
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Intervalle Type de Plan de maintenance Pos.
maintenance
c
o
£
a
X Contréler 'usure du palier DU du guidage de broche. Huiler légére-
- ment avec un huile fluide similaire & SAE 15 W 40. H
n =
£
o
2 :l 7 ()
)
<
c
-]
= ~ s | 2 ’ .
-4 Contréler les éléments télescopiques des bras porteurs, les axes des
X bras porteurs, les axes filetés des plateaux porteurs quant & leur J
" facilité de mouvement. Le cas échéant, lubrifier [égérement avec une K
£ graisse universelle. Eviter tout surgraissage. ©)
]
£ m
)
<
v
5 112 3
o . s
- N Vérifiez le fonctionnement du CE-Stop. Remplacer en cas de détério-
2 ||7|365x/12)3 rations
8 4
K] 3
v
5 112 3
o R
vy 23 @ Contréler I'usure des plateaux de support en caoutchouc et les rem-
o ||7|365x/12 placer le cas échéant. M
8 v 4
3 T~
|2 6
Sur I'écrou sécurité, graisser une fois par mois le graisseur avec une
graisse universelle. Cela est effectué & travers I'ouverture prévue &
. cet effet dans le chariot de levage. A cet effet, le carter de broche
g (voir g) doit étre dévissé, puis extrait par le haut auparavant.
m . ’ ’ . ’ . A .
2 m Le surgraissage de écrou de sécurité suite a un grais- N
3 sage intensif ou le graissage avec une graisse ou de la
L molycote diminue l‘efficacité du graissage et les perfor-
mances de levage de la plateforme de levage. Ceci doit
étre évité. Le cas échéant, graisser la broche de levage et
huiler léegérement comme décrit.
Contréler |'usure des glissiéres et les éléments coulissants des chariots
m de levage. Aprés le nettoyage, graisser avec une graisse universelle. P

Au moins 1x par an
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Intervalle

Type de
maintenance

Plan de maintenance

Pos.

Tous les mois

Bras porteur MINI-MAX

1. Souffler les axes et les pulvé-
riser de graisse. Contréler
I'usure du galet de roulement.

2. Contréler la vis de blocage
(celleci n'est vissée que Ié-
gérement et a été collée (Loc-
tite)). La vis ne doit pas étre
bloquée, puisque la facilité
de mouvement du mécanisme
MINI-MAX n’est alors plus as-
surée.

3. Nettoyer ces surfaces de
friction et les pulvériser de
graisse. Dégrippant lubrifiant
similaire & Top 2000 de la
marque Autol

4. Controler |'état de la téle de
retenue et la remplacer le cas
échéant.

T bz

Au moins 1x par an

Contrdler toutes les vis de fixation et chevilles de fixation avec une

clé dynamométrique.
Classe de résistance 8.8

M8

MI10
MI12
MI1é6
M20
M24

Classe de résistance 10.9

M8

MI10
MI12
MI1é6
M20
M24

* %

* Kk ok

0,08*
17,9
36

61
147
297
512

0,08*

53
90
216
423
730

Coefficient de friction de glissement 0,8 MoS2 graissé
Coefficient de friction de glissement 0,12 légérement huilé
Coefficient de friction de glissement 0,14, vis bloquée avec une matiére

0,12**
23,1
46

80

194
391
675

0,12**
26,2
68

117
285
557
960

O, T4***
25,3

51

87

214
430
743

O, T4***

34 37,2
75

128

314

615

1060

plastique & micro-capsulage

Au moins 1x par an

Effectuer un contréle visuel de toutes les soudures. En cas de fissures
ou de ruptures des soudures, mettre la plateforme de levage hors

service et contacter le revendeur.
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Intervalle

Type de
maintenance

Plan de maintenance

Pos.

Au moins 1x par an

Contréler la peinture :
e Contréler et réparer le cas échéant la peinture poudre. Réparer
les détériorations provoquées par des influences externes direc-
tement aprés leur détection. Si les endroits endommagés ne sont
pas réparés, les dépdts de tous types peuvent s‘accumuler large-
ment sous la peinture poudre en I'endommager définitivement. Ces
points doivent étre poncés légérement (grain de 120), nettoyés et
dégraissés. Réparer ensuite avec une peinture de réparation adap-
tée (respecter le n® RAL).
Controler et réparer le cas échéant les surfaces galvanisées. La
roville blanche est favorisée par une humidité constante et une
ventilation insuffisante. L'utilisation d‘un feutre de poncage avec
un grain de A 280 permet de traiter les zones concernées. Le cas
échéant, traiter les points avec un produit résistant adapté (vernis,
efc.). Respecter les coloris RAL
® La corrosion est provoquée par les détériorations mécaniques,
I'usure, les dépdts agressifs (sel de salage, fluides d'exploitation
échappées), ainsi que ‘absence ou l'insuffisance du nettoyage.
L'utilisation d‘un feutre de poncage (avec un grain de A 280)
permet de traiter les zones concernées. Le cas échéant, traiter les
points avec un produit résistant adapté (vernis, efc.).

Controler I'état des éléments électriques.

® Connecteur

® Inverseur et affichage a DEL

e lors du montage et de la maintenance, il convient de toujours
contrdler |'état des cables électriques. Les cdbles et conduites
doivent étre sécurisés de sorte & ne pas pouvoir étre écrasés ou
pliés, et & ne pas entrer en contact avec des éléments en rotation
(par ex. les poulies de courroie trapézoidale, etc.)

Au moins 1x par an | Au moins 1x par an/Tous les jours

Kit énergie optionnel :
® Prise électrique
® Raccord pneumatique

Controler I'état. Controler le fonctionnement.

166

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524




7.2 Nettoyage de la plateforme de levage

L'entretien régulier et approprié sert & conserver la valeur

de la plateforme de levage.

De plus, il peut constituer une condition pour la conser-

vation des droits de garantie en cas de dommages de

corrosion éventuels.

La meilleure protection pour la plateforme de levage est

I'élimination réguliére des salissures de tous types.

Il s‘agit notamment :

* Sel de salage

® Sable, graviers, terre

® Poussiéres industrielles de tous types

e Equ, aussi en combinaison avec d’autres influences en-
vironnementales

® Dépdts agressifs de tous types

® Humidité¢ permanente en raison d'une ventilation insuf-
fisante

La fréquence de neftoyage de la plateforme de levage
dépend notamment de la fréquence d'utilisation, de la
manipulation de la plateforme de levage, de la propreté
de l'atelier et du lieu d'installation de la plateforme de
levage. De plus, le degré d‘encrassement dépend de la
saison, des conditions météorologiques et de la ventila-
tion de l'atelier. Sous des conditions défavorables, le net-
toyage hebdomadaire de la plateforme de levage peut
s'avérer nécessaire, mais un nettoyage mensuel peut éga-
lement suffire.

Pour le nettoyage, ne pas utiliser de produits agressifs ou

abrasifs, mais des détergents doux, par ex. un produit de

vaisselle classique et de I'eau tiéde.

* Ne pas utiliser de nettoyeur haute pression (par ex. un
nettoyeur & vapeur) pour le nettoyage.

e Eliminer toutes les salissures soigneusement avec une
éponge ou le cas échéant avec une brosse.

* Veiller & ne pas laisser de résidus de détergent sur la
plateforme de levage.

* Aprés le nettoyage, sécher la plateforme de levage
avec un chiffon, puis pulvériser une fine couche d'aéro-
sol de cire ou d'huile.

® Graisser ou huiler les éléments mobiles (axes, paliers)
selon les indications du fabricant.

® lors du nettoyage du sol de l'atelier, veiller a ce que
les détergents agressifs ne touchent pas les surfaces de
la plateforme de levage. Un contact continu avec un
liquide quelconque est interdit.

7.3 Réajustage de la courroie Polyflex

Lors du remplacement de la courroie d‘entrainement, il
convient de réajuster la tension de courroie. A cet effet,
les carters des courroies trapézoidales sont retirés.

Figure 12 : Carter de courroie
trapézoidale (version avec tube
montant)

1 :Colonne

2 :Tube montant

3 :Carter de courroie trapézoidale

4: Broche de levage

Mussbavum

Ensuite, la tension de la courroie est ajustée au niveau
de I'élément tendeur (figure 14). A cet effet, les 3 vis
de fixation du moteur (Figure 14, n° 1) sont légérement
desserrées d'un tour. Les vis d‘ajustage (Figure 14, n° 2)
permettent alors de desserrer ou de serrer la courroie en
fonction des besoins.

Figure 13 : Position de la courroie

d‘entrainement

1 :Tube montant (optionnel)

2 :Elément tendeur pour I'ajustage de
la tension de courroie ;

3 :Poulie rainurée ;

4 :courroie Polyflex (courroie d’entrai-
nement] ;

5 :Arbre d'entrainement du moteur

Figure 14 : Réglage de la tension de

courroie

1 :Vis de fixation moteur

2:Vis d‘ajustage de la tension de
courroie

Figure 15 : Accessoire

A l'aide d'un accessoire (Figure 15), disponible auprés

de la société Nussbaum, la courroie Polyflex est réglée

par rapport & la dérive de courroie correspondante.

® Avant le début du réglage de la courroie, I'appareil
de mesure doit étre déposé sur une surface plane et
appuyé vers le bas jusqu’a ce que le palpeur soit posé
a plat sur le support lisse.

® Remettre ensuite le comparateur & zéro, c’est-a-dire tour-
ner la bague extérieure du comparateur de sorte a ce
que l‘aiguille indique zéro.

Rillenscheibe

Polyflexriemen

Antriebswelle
Motor

Zubehdr zur Einstellung der
Riemenablenkung (max. 1,5 mm) *)

Hubspindel

Messuhr

*) Riemen muls em Zubehorteil anliegen

Figure 16 : Instrument de mesure
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Figure 17 : Positionner l'appareil
de mesure sur la courroie

® Positionner |'appareil de mesure sur la courroie Polyflex
comme indiqué dans la Figure 16, 17.

® Le comparateur ne doit tourner qu‘au minimum d’1 tour
(1 mm) et au maximum 1,5 tours (1,5 mm) dans le sens
antihoraire.

® Ramener les vis de fixation sur leurs positions initiales.

7.4 Contrdle/remplacement du systéme
d’écrou de levage
Mesure d'usure visuelle :

¥ Leblocage de la baguette de retenue « Safety
Kit » doit étre monté, voir le chapitre 9.1.

Pour le contréle de I'écrou porteur, le carter doit étre retiré
de la broche de levage. La plaque porteuse est dotée
d’'une broche de mesure d'usure intégrée pour |'écrou
porteur Celle<i doit effleurer & la surface de la plaque
porteuse (en haut dans le chariot de levage), (voir figure
ci-dessous). Lorsque la broche dépasse de 2 mm en haut,
I'‘écrou porteur doit étre remplacé avec I'écrou asservi.

Figure 18 : Marquer la broche de
lécrou de levage avec du vernis
de scellement

Ausbau-Zustand

4

Einbau-Zustand

Spindel
Hubmutter [
| [

| I

Hubschlitten

/

TragmutterverschleiBstift

¥ Evaluation de la cote d’usure en fonction de
I'dge de la plateforme de levage

® En matiére de remplacement des écrous porteurs et de
sécurité, les plateformes de moins de 15 ans sont sou-
mis & une cote d'usure visuelle de 2 mm.

® Pour les plateformes de levage de plus de 15 ans, une
cote d'usure visuelle de 1 mm est définie comme limite
d’usure.

® Pour les plateformes de levage de plus de 15 ans, le
sous-ensemble « Broche/Ecrou porteur et de sécurité/
Palier de téte » doit étre remplacé systématiquement en
cas d'usure.

7.5 Controle de la stabilité de la plate-
forme de levage

Les écrous des chevilles de fixation homologués doivent

étre serrés au couple prescrit par le fabricant & l'aide

d’une clé dynamométrique correctement réglée. (Les va-

leurs de couple figurent dans la fiche technique du fabri-

cant de chevilles respectif)

8 Montage et mise en service

8.1 Directives de montage

* Le montage de la plateforme de levage doit étre réalisé
par les moteurs formés du fabricant ou des revendeurs
agréés. L'installation doit étre réalisée selon le manuel
du montage.

® La plateforme de levage de série ne doit pas étre instal-
lée dans des locaux & risques d'explosion ou dans les
ateliers de lavage.

e Avant l'installation, il convient de justifier ou de réaliser
des fondations appropriées.

e Un lieu d'implantation plan doit étre réalisé dans tous
les cas, les fondations & I'extérieure ainsi que dans des
locaux exposés aux intempéries ou au gel en hiver de-
vant étre hors gel.

® Pour le branchement électrique standard, une alimen-
tation 3 ~/N + PE, 400V, 50 Hz doit étre disponible
sur site. Le cable d'alimentation doit étre protégé a 16
A conformément a VDE 0100.

* le cable peut étre posé dans le tube montant avec tra-
verse ou par |‘alésage situé dans la plaque de base.
Dans tous les cas, il convient d‘éviter de plier ou de tirer
sur les cables.

* Aprés le montage de la plateforme de levage et avant
la premiére mise en service, la mise & la terre de la
plateforme de levage doit étre controlée sur site (par
I'exploitant) selon les directives CEl (60364-6-61).
Nous recommandons également d'effectuer un contréle
de résistance diélectrique.

8.2 Installation et chevillage de la plate-
forme de levage

1l Lexploitant doit fournir les moyens auxiliaires tech-
niques (par ex. un chariot de manutention, une grue,
efc.] pour le déchargement de la plateforme de le-
vage et le montage.

Avant l'installation de la plateforme de levage, I'exploi-
tant doit justifier de fondations appropriées ou en réaliser.
A cet effet, un sol en béton normalement armé d'une qua-
lité minimale de C20/25 (B25) est nécessaire. L'épaisseur
minimale des fondations (sans chape ni carrelages) figure
sur le plan de fondations ajouté & cette documentation.

Sur nos plans, nous attirons |‘attention sur les exigences
minimales envers les fondations, mais nous déclinons
toute responsabilité pour I'état des installations locales
(par ex. le sous-sol, la qualité du sol, efc.). L'exécution de
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la situation de montage, |'architecte chargé de la planifi-
cation ou un staticien doit étre spécifiée individuellement
pour chaque cas. Lles fondations installées & I'extérieur
doivent résister au gel.

L'exploitant de la plateforme de levage est seul respon-
sable pour le lieu d'implantation.

Si la plateforme de levage est montée sur un sol en béton
existant, la qualité et I'épaisseur du béton devront étre
contrélées préalablement. En cas de doute, procéder a un
carottage et utiliser des chevilles. Serrer ensuite la cheville
au couple prescrit par le fabricant.

Si le contréle fait apparaitre des détériorations (fissures
fines, félures ou similaires) dans la zone d'influence (&
200 mm) de la cheville, ou si le couple prescrit ne peut
pas étre appliqué, le lieu d'implantation n’est pas adapté.

Querrohr

Steigrnhr/
Steigrohr

. ——Saulenabdeckung ~

Il

Hubsaule
Hubsaule

Abdeckung

Abdeckung

Trageteller

Figure 21 : Montage Synoptique avec tube montant et transversal

Réaliser des fondations selon les directives de la fiche
« Plan des fondations ». Veiller également & une surface
d'implantation plane pour la plateforme de levage, afin
d‘assurer une contact continu entre la plateforme de le-
vage et le sol en béton.

Figure 22 : Chevillage
1 :Colonne

2 :Plague de base

3 :Chevilles de sécurité

® Pour obtenir une protection améliorée contre |I'humidité
provenant du sol datelier, il convient de placer un film
PE fin entre le sol de I'atelier et la plaque de base de la
colonne avant de procéder au chevillage. De plus, la
fente entre la plaque de base et le sol de I'atelier doit
étre comblée de silicone aprés le chevillage.

® Réaliser les trous pour la fixation des chevilles & travers
les percages dans la plaque de base.

* Nettoyer les trous de percage en les soufflant & I'air

Mussbavum

comprimé. Introduire les chevilles de sécurité dans les
percages.

¢ Le fabricant recommande par ex. des chevilles de sécu-
rité Liebig, Fischer ou Hilti ou des chevilles équivalentes
d‘autres fabricants, avec homologation, en tenant
compte de leurs dispositions.

¢ Avant le chevillage de la plateforme de levage, il
convient de vérifier si le béton de qualité C20/25 at-
teint le bord supérieur du plancher fini. Dans ce cas,
la longueur des chevilles doit étre relevée dans la fiche
technique « Choix de la longueur de chevilles sans
revétement de sol » (en annexe). Si le béton porteur
est doté d'un revétement de sol (carrelage, chape de
finition), il convient de déterminer d'abord I'épaisseur
de ce revétement. Ce n'est qu’ensuite que la longueur
des chevilles doit étre relevée dans la fiche technique
« Choix de la longueur de chevilles sans revétement de
sol » (en annexe).

e Alignement de la plateforme de levage ou des colonnes
de levage & l'aide d'un niveau & bulle.

¢ Les plaques de base doivent étre calée le cas échéant
avec des cales adaptées (bandes de téle fines), afin
d‘assurer un montage parfaitement vertical de la co-
lonne ainsi que le contact de la plaque de base avec le
sol. Ces cales doivent étre positionnées sur une surface
large sous la plaque de base.

® le cas échéant, combler la cavité sous la plaque de
base avec une masse de compensation.

® Resserrer les chevilles & I'aide d'une clé dynamomé-
trique.

¥ Chaque cheville doit pouvoir étre serrée au
couple de serrage prescrit par le fabricant.
A un couple de serrage moins élevé, l'ex-
ploitation sire de la plateforme de levage
ne peut pas étre assuré.

® Llorsque la cheville est serrée au couple de serrage pres-
crit, la rondelle bombée est posée & plat sur la plaque
de base. Un assemblage chevillé fiable est ainsi assuré.

8.2.1 Montage électrique et branchement
de l'alimentation électrique

A) en utilisant le tube montant et transversal

® Détacher et/ou retirer les caches supérieurs des co-
lonnes.

® Passer le cdble comme indiqué dans le croquis (Fig. 23)
dans le tube montant et transversal de la plateforme de
levage et raccorder les connecteurs correspondants :

* Veiller notamment au bon contact des connecteurs en-
fichables.

® Lors du branchement des connecteurs enfichables sur la
plaque de téte, il convient de veiller a ce que les cébles
ne touchent pas les éléments en rotation.

® le cdble de commande du moteur & 7 conducteurs
(avec 2 connecteurs) est branché sur la plaque de téte
du cbté opérateur, posé dans le tube montant et le tube
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transversal jusque sur le coté opposé, puis branché au
connecteur de la plaque de téte du c6té opposé.

e le céble de potentiométre & 3 conducteurs (avec 2
connecteurs) est également posé dans le tube montant
et le tube transversal jusque sur le cété opposé, puis
branché au connecteur de la plaque de téte du cété
opposé.

® le cable dalimentation & 5 conducteurs (avec un
connecteur) sert & établir 'alimentation électrique de la
plaque de téte cété opérateur.

® Insérer avec précaution par le haut les téles de recouvre-
ment dans les tubes montants.

= Motorkabel 7-adrig
T motor cable
2
i Y __*__‘;\
g5 7/
If, S (N T
= § = Potentiometerkabel o
g2 .‘E 3-adrig 5
E @ £ potentiometer cable 2
53 T | £ 5w
2= 5 3 g o
STERTL i
& - =
g % 1} Tj; = =
.‘".‘ﬁ
Eh. ?
Bedienelement
operating unit

Figure 23 : Pose des cables en utilisant le tube montant et transversal

B) Sans utilisation du tube montant et trans-
versal

e || est possible de poser le cable d'alimentation et les
cdbles électriques dans le sol. Il est possible de renon-
cer au tube montant et transversal (pont de cables) entre
les deux colonnes.

Réaliser des fondations selon le plan 6348 _INTEGRA-
TION (chapitre 3.4). L'orifice pour les cables se trouve
respectivement dans la plaque de base

® les cdbles sont posés dans la gaine intégrée aux co-
lonnes.

® Lors du montage de la plateforme de levage, il convient
de veiller a ce que les cables ne soient pas endomma-
gés lors de l'installation des colonnes.

e Avant le montage des colonnes, passer les cables dans
la gaine vide posée dans les fondations. Déplacer en-
suite les colonnes sur I'emplacement de montage. Pas-
ser les cables par l'orifice dans la plaque de base et
les tirer & travers la colonne jusqu’a la téte de colonne.
Redresser les colonnes avec précaution afin de ne pas
plier ou coincer les cébles.

® Brancher les cables conformément au dessin (Fig. 24).

® Lors du branchement des connecteurs enfichables sur la
plaque de téte, il convient de veiller & ce que les cables
ne touchent pas les éléments en rotation.

® Veiller notamment au bon contact des connecteurs en-

fichables.

=
0
Motor 2

00
Motor 1
)
L

Potentiometer 1

1

Potentiometer 2

|

Bedienelemen
operating unit

Potentiometerkabel
5-adrig

I \\Y

4

e

Figure 24 : Pose des cables sans utilisation du tube montant et trans-
versal

Netzkabel 5-adrig
power supply

Motorkabel 7-adrig
motor cable

8.3 Montage du bras porteur

8.3.1 Montage et graissage des bras por-
teurs

La procédure pour le montage des bras de support est la
suivante :

Graisser le support
du bras porteur avec
une graisse polyva-
lente sans acide

Positionner le bras
porteur
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Graisser le trou
supérieur

Graisser le trou
inférieur

Boulon avec circlip
supérieur

Accrocher les bou-
lons

Mettre le circlip en

bas

Sécurité inférieure
du symbole de
support

Mussbavum

L'axe du bras porteur doit étre sé-
curisé des deux cétés, sinon il n’y
a pas de liaison fiable entre le cha-
riot de levage et le bras porteur.

ATTENTION : NE PAS graisser les
dents du disque denté et du seg-
ment denté !

De la saleté pourrait s’incruster
dans la graisse et influéencer le
fonctionnement du dispositif d’arrét.

8.3.2 Verification de la fonction de sécurité
Aprés le montage des bras porteurs, il faut vérifier la fonc-
tion d’encliquetage.

les dents du segment denté et de la rondelle dentée
doivent s’enclencher facilement, le segment denté doit
s'engager complétement dans la rondelle dentée (voir il-
lustration).

Segment de dent
(barre de traction)

Vis de rondelle & dents

(4 x M8)

Rondelle &
dents

Remarque 1: Pour des raisons techniques, il peut arri-
ver qu’une dent du segment denté repose sur la rondelle
dentée lors du blocage et que la sécurité du bras articulé
ne soit donc pas verrouillée. Un léger mouvement horizon-
tal du bras porteur doit alors enclencher le verrouillage.

Remarque 2: le blocage est réglé et vérifié en usine
lors de 'assemblage final.

Si, lors du montage du bras porteur, le verrouvillage ne
s’enclenche que difficilement, il peut étre réajusté sur place
par un spécialiste. Pour cela, il faut d‘abord desserrer les
quatre vis de la rondelle dentée. Le faible jeu existant entre
la rondelle dentée et les symboles du bras porteur suffit gé-
né-ralement & augmenter |'écart entre les dents et & rendre
le verrouillage plus souple. Ensuite, il faut fixer & nouveau
les vis de la rondelle dentée et les serrer avec un couple de
25 Nm.
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8.4 Mise en service

(@] . . . .

]I Avant la mise en service, il convient d'effectver
le contréle de sécurité initial (utiliser le formulaire
Contréle de sécurité initial).

Si la plateforme de levage est installée par un spécialiste
(monteur formé en usine), celui<i effectue le contréle de
sécurité. Si l'installation est réalisée par I'exploitant, le
contrdle de sécurité doit étre confié & un spécialiste.

Le spécialiste certifie le fonctionnement irréprochable de
la plateforme de levage sur le rapport de montage et le
formulaire pour le contréle de sécurité initial, puis valide
la plateforme de levage pour I'exploitation.

Il Aprés la mise en service, il convient de compléter le
rapport de montage et de le retourner au fabricant
dans les meilleurs délais.

8.5 Changement du lieu d‘installation

Pour modifier le lieu d'implantation, les conditions préalables

doivent étre réalisées en fonction des directives d'implanta-

tion. Le changement de lieu d‘implantation doit étre réalisé

selon la séquence suivante :

® Amener le chariot de levage & mi-hauteur.

e Débrancher du secteur le cable d‘alimentation élec-
trique de la plateforme de levage.

® Débrancher les cdbles électriques entre les deux co-
lonnes.

e Démonter les bras porteurs (retirer les circlips des axes
de bras porteurs,

® extraire les axes des bras porteurs et retirer le bras por-
teur).

* Démonter les fixations par chevilles.

® Transporter la colonne de levage avec un moyen de
levage adapté (par ex. une grue, un chariot de manu-
tention, efc.) avec précaution vers le nouveau lieu d'im-
plantation.

* Montage de la plateforme de levage conformément au
mode opératoire d'installation et de chevillage de la
premiére mise en service

Utiliser des chevilles neuves. Les

chevilles usagées ne sont plus utili-
sables.
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8.6 Sélection des chevilles

8.6.1 Sélection des chevilles Liebig sans revétement de sol (chape, carrelage)
(Applicable a 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Diameétre des trous 22 mm dans la plaque de base

Oberkante l'ertigfussboden

Top edge concrete floor
Grundrahmen

baseplate
piéee

bord supéricur du plancher fini

Tragender Beten
carrying concrete
béton portant

‘..A

5 (55
Sele! oteloleletolelelels,
5% 0
Sl 4 R X HHIRILR XA
Spreizteil des Diibels R0 X 500
& - 2SRRI
Expansion pont of bol Ry
partie expansible de la cheville X R R A R I KA HIKY
LSS REAIIRRARITRIHLS
50 SRR AR
B RS
e &
Diibelbohrung, RN X HA AR XXX AR RHHA]

L0000,

bolt hole
alésage de la cheville

Chevilles Liebig

Type de cheville BM12-20/80/40

Profondeur de percage (mm)a 100

Profondeur d’ancrage min. (mm) b 80

Epaisseur du béton (mm) ¢ Voir le plan de fondations actuel
Diamétre de percage (mm) d 20

Epaisseur de la piéce (mm) e 0-40

Qualité du béton Min. C20/25 armature normale '
Nombre de chevilles (pces) En fonction du type de plateforme de levage
Couple de serrage des chevilles 70 Nm

(*) Epaisseur min. du béton pour I'utilisation des chevilles indiquées ci-dessus, dans le cas contraire, les indications
dans les plans de fondations s‘appliquent.

Des chevilles équivalentes de fabricants de chevilles renommés peuvent étre utilisées, & condition de respecter les
consignes des fabricants respectifs.

(1) Déclaration : Armature normale

Il s’agit d’une armature normale lorsque I'entraxe des barres d‘armature dans la zone des chevilles pour un diamétre
de barres de = 10 mm = 150 mm ou pour un diamétre de barres < 10 mm = 100 mm.
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8.6.2 Sélection des chevilles Liebig par rapport au revétement de sol (chape, carrelage)
(Applicable a 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Diameétre des trous 22 mm dans la plaque de base

Oberkante Fertiglussboden

Grundrahmen Top edge conerete floor

bascplate
picee bord supérieur du plancher fini

Histrich/Flicsenboden
Wash Floor/tile floor -
alre en ciment ou carrelage

Tragender Belon
carrying concrele =
béton portant

Spreizteil des Dilbels
Lixpansion point of bolt &
partic expansible de la cheville 3¢ 2 ! L

Diibelbohrung
bolt hole

alésage de la chevi

Chevilles Liebig

Type de cheville BM12-20/80/65 BM12-20/80/100 BM12-20/80/140
Profondeur de percage (mm)a 100 100 100

Profondeur d’ancrage min. (mm) b 80 80 80
Epaisseur du béton (mm) ¢ Voir le plan de fondations actuel

Diamétre de percage (mm) d 20 20 20

Epaisseur de la piéce (mm)e+f 40-65 65-100 100-140
Qualité du béton Min. C20/25 armature normale !

Nombre de chevilles (pces) En fonction du type de plateforme de levage

Couple de serrage des chevilles 70 Nm 70 Nm 70 Nm

(*) Epaisseur min. du béton pour |'utilisation des chevilles indiquées ci-dessus, dans le cas contraire, les indications
dans les plans de fondations s‘appliquent.

Des chevilles équivalentes de fabricants de chevilles renommés peuvent étre utilisées, & condition de respecter les
consignes des fabricants respectifs.

(1) Déclaration : Armature normale

Il s’agit d’une armature normale lorsque |‘entraxe des barres d’armature dans la zone des chevilles pour un diamétre
de barres de = 10 mm = 150 mm ou pour un diamétre de barres < 10 mm = 100 mm.
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8.6.3 Fischer-cheville
Tinst Q

S

Marquage de
la profondeur
d‘ancrage

Skizze Fischerdibel

fischer-cheville

Montage

sous réserve des modifications!

SMART LIFT
2.30 SL-
2.35 SLb
2.40 sL*

type de cheville

FH 18 x 100/100 B
Order No. 972230

Profondeur minimale dancrage (mm)  het

100

Epaisseur du béton (mm) c Voir le plan de fondations actuel
Diamétre de I'alésage (mm) do 18
moment d"une force (Nm) Mo 80
Longueur totale (mm) | 230
fil M M12
nombre des piéces a 12
b 16

Des chevilles des autres marques (autorisées) peuvent aussi étre choisies en respetant les directives du fabricant.
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8.6.4 Chevilles a injection Hilti

Markierung der

Min. C20/25 armature normale
|

Verankerungstiefe

. Verankerungstiefe h ; = Bohrlochtiefe h,

Bauteildicke h

sous réserve des modifications!

Chevilles a injection Hilti

Grundplattenstérke t,

SMART LIFT
2.30 SL-
2.35 sLb
2.40 sL*

Sol en béton

sans revétement de sol (par ex. carrelage, chape, etc.)

Mortier

HITHY 200-A

type de cheville

HIT-V-5.8 M12x200

Profondeur minimale dancrage (mm) het 165
épaisseur des composants (mm) Huin Voir le plan de fondations actuel
Diameétre de I'alésage (mm) do 14
épaisseur des attaches (mm) Hix max.20
moment d"une force (Nm) Tinst 40
Longueur totale (mm) | 200
fil M 12
nombre des piéces a 12
b 16
Support Support : Béton fissuré, C20/25, fc, wbe=25,00 N/mm?, h=195,0mm,
Temp. kurz/lang: 40/24°C
Installation Installation : Percage : au marteau perforateur, condition d'installation : sec
Armature Absence d'armature ou écartement des barres = 150 mm (tous &) ou

> 100 mm (D < 10 mm). Absence d'armature sur la longueur de bord.
Présence d’une armature contre les fissures selon EOTA TR 029, 5.2.2.6.

Respecter les instructions figurant dans la notice de montage du fabricant
de chevilles. En cas de présence d’un revétement de sol (chape/carre-
lage), il convient d'utiliser des chevilles plus longues.

Des chevilles des autres marques (autorisées) peuvent aussi étre choisies en respetant les directives du fabricant.
Si I'épaisseur de fondation indiquée dans le plan des fondations ne suffit pas, un spécialiste de la statique doit é&tre
contacté. Il est possible d'utiliser en alternative un cadre de base ou un étrier auxiliaire.
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Mussbavum

8.7 Cadre d’embase/Brides de fixation
Si I'épaisseur de la fondation indiquée dans le plan de génie civil nest pas suffisante, il est possible d'utiliser un cadre
d’embase ou des brides de fixation.

mind. 170 mm
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9 Controle de sécurité

Le contrdle de sécurité est nécessaire pour assurer la si-
reté d'exploitation de la plateforme de levage. Il doit étre
réalisé :

1

=

=o

. Avant la premiére mise en service suite au montage de

la plateforme de levage
Utiliser le formulaire « Contréle de sécurité initial »

. Aprés la premiére mise en service réguliérement & in-

tervalles d'un an au maximum.
Utiliser le formulaire « Contréle de sécurité récurrent »

. Aprés les modifications de la structure de la plateforme

de levage.
Utiliser le formulaire « Contréle de sécurité exception-
nel »

Lles contréles initial et récurrents doivent étre réalisés
par un spécialiste. Nous recommandons de procéder
simultanément & une intervention de maintenance.

Aprés les modifications de la structure (par ex. une mo-
dification de la capacité de levage ou de la hauteur
de levage) et suite a des réparations majeures sur des
éléments porteurs (par ex. des opérations de soudage],
le contréle par un expert est nécessaire (contréle de
sécurité exceptionnel).

Le présent carnet de contrdle contient des plans de contréle

a
la

copier pour le contréle de sécurité. Utiliser le formu-
ire correspondant, consigner |'état de la plateforme de

levage controlée et conserver le formulaire entiérement
complété dans le présent carnet de contrdle.

9

.1 Notice de montage du blocage de la

baguette de retenue

Pour SMART LIFT 2.30 SL
Pour SMART LIFT 2.35 SL
Pour SMART LIFT 2.40 SL

178

Ecrou de levage

Ecrou de blocage

Crémaillére

Crochet de retenue

Ovutils nécessaires

1 : Pied de biche
2 :Clé Allen 6 mm
3 : Clé Allen 3 mm

1T

Fournitures

: .

R
Vis M8 2x  Baguette de guidage 2x Corniére de fixation 2x
Ecrou 2x
Rondelle 2x

Systeme de blocage SL
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A) Préparation D) Metire en place les corniéres de fixation
Assurez-vous qu‘aucune charge ne se trouve sur la plate- “ Corniére de fixation

forme de levage

B) Dévisser les carters en téle

?

Clé Allen 3 mm

E) Si nécessaire , positionner la crémaillére
avec un pied de biche

Pied de biche

C) Relever les bras porteurs, puis isoler la
plateforme du secteur électrique ou verrouil-
ler lVinterrupteur
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F) Placer la baguette de guidage sur le palier G) Fixer la baguette de guidage a I'aide de la
de broche et la glisser par de dessous dans vis M8

la corniére de fixation . .
Veiller & ce que la baguette de guidage et le trou oblong

Baguette de guidage affleurent ou que la baguette de guidage dépasse lége-
rement du bord.

Clé Allen 6 mm
ﬁ Vis M8, Ecrou, Rondelle
©

H) Contréle visuel

Effectuer un nouveau contréle visuel pour s‘assurer que
rien ne se soit décalé lors du serrage de la vis.

La baguette de guidage et la corniére de fixation restent
montées sur la plateforme de levage.

¥ Monter le blocage de baguette de retenue
sur les deux colonnes !
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9.2 Controle de sécurité initial avant la mise en service

7l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification  Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiiiiiiiiiee e [ N O e O
Notice d'emploi abrégée apposée sur la colonne ................c......... [ IR O e O
Indication de la capacité de Evcge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé...............ccccoiiiiiiiii [ O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ...........oevveiiieieeeseiiinn.. O, [ O
Identification « Lever / ABQiSSer » .....ooveeeeeeeeeiieeeeeeeeeeee [ [ O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......ccveeviieiiieiiieiiiecieee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage d DEL ..........ccccoooviiiiiiiii [ [ ]
Sectionneur principal cadenassable sur site............................. [ O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amoviblej................ [ R [ R ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc .........ccccooviiiiiiiienne [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............ccccceieiiiiiiiiieennne, [ O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ O e O
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ R O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O, O e O
Contréle du tube de broche...........ccccoooiiiiiii [ O O e O
Etat de la peinture .........oooiiiiiiiiiiiie e O e O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ...l [ [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............coceiiviiiinii.n, O, O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation .............ccccooee.. [ O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cooooiiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O, O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... [ O e O
Etat, téle de blocage sur MINFMAX ..., [ R O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ O e O
Etat des carters ..........oouiiiiiiiiiiiiciicc e [ O O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ R O e O
Etat du témoin d’usure de I'écrou de levage.............cccoooien. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue .............ccceeeennnn O, O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... [ O e O
Etat du sol en béton (fissures)...........ccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee, [ O e, |
Etat des cdbles électriques............oooviiiiiiiiiiiiiciiie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O, O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. [ O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ R O e O
Stabilité de la plateforme de levage ...l [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage...........c..ccooviiiiinnnn, [ O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire |

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :

Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le

O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de I'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :

(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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9.3 Controle de sécurité récurrent et maintenance

1l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification ~ Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiieiiiiiiieee e O e O e O
Notice d‘emploi abrégée apposée sur la colonne ..............ccc.cc..... [ RN O e O
Indication de la capacité de r;voge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé................ccooeeiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ............eeeeeiieeieesieiiienn, O O e O
Identification « Lever / ABQiSSer » ......oovveeeeeeeeeieeeeeeeeeeen, O O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......covviiviiiiiiiiiecieeeee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage & DEL ..........ccccoooviiiiiii [ T O e ]
Sectionneur principal cadenassable sur site................ccccol O e O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amovible)................ [ T O e ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc..........ccceevviiiiiiiiinn, [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............cccccooevviiiiiiiennnnn. O e O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ T O e a
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ T O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O e O e O
Contréle du tube de broche............ccccooiiiiiiii O e O e O
Etat de la peinture ........ccooviiiiiiiii e [ RN O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ..o, [ R [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............cooeiiiviiienn.. O e O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation ...............c....cce... O e O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cccooooiiiiiiiiiii [ RN O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O e O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... O e O e O
Etat, téle de blocage sur MINEFMAX ..., [ T O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ T O e O
Etat des Carters .........coouviiiiiiiiiiiieic e O e O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ RN O e O
Etat du témoin dusure de |'écrou de levage.............ccccooooii. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue ............cccceeeeenne. O e O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... O e O e O
Etat du sol en béton (fissures)..........ccccceiiiiiiiiiiiiiiiiiiicee [ I [ I |
Etat des cables électriques...........ccooiiiiiiiiiiiiiiceie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O e O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. O e O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ RN O e O
Stabilité de la plateforme de levage ..., [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage............ccccooeiiiiiiiii. O e O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire !

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de l'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

7l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification  Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiiiiiiiiiee e [ N O e O
Notice d'emploi abrégée apposée sur la colonne ................c......... [ IR O e O
Indication de la capacité de Evcge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé...............ccccoiiiiiiiii [ O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ...........oevveiiieieeeseiiinn.. O, [ O
Identification « Lever / ABQiSSer » .....ooveeeeeeeeeiieeeeeeeeeeee [ [ O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......ccveeviieiiieiiieiiiecieee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage d DEL ..........ccccoooviiiiiiiii [ [ ]
Sectionneur principal cadenassable sur site............................. [ O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amoviblej................ [ R [ R ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc .........ccccooviiiiiiiienne [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............ccccceieiiiiiiiiieennne, [ O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ O e O
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ R O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O, O e O
Contréle du tube de broche...........ccccoooiiiiiii [ O O e O
Etat de la peinture .........oooiiiiiiiiiiiie e O e O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ...l [ [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............coceiiviiiinii.n, O, O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation .............ccccooee.. [ O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cooooiiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O, O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... [ O e O
Etat, téle de blocage sur MINFMAX ..., [ R O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ O e O
Etat des carters ..........oouiiiiiiiiiiiiciicc e [ O O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ R O e O
Etat du témoin d’usure de I'écrou de levage.............cccoooien. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue .............ccceeeennnn O, O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... [ O e O
Etat du sol en béton (fissures)...........ccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee, [ O e, |
Etat des cdbles électriques............oooviiiiiiiiiiiiiciiie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O, O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. [ O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ R O e O
Stabilité de la plateforme de levage ...l [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage...........c..ccooviiiiinnnn, [ O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire |

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de I'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

1l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification ~ Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiieiiiiiiieee e O e O e O
Notice d‘emploi abrégée apposée sur la colonne ..............ccc.cc..... [ RN O e O
Indication de la capacité de r;voge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé................ccooeeiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ............eeeeeiieeieesieiiienn, O O e O
Identification « Lever / ABQiSSer » ......oovveeeeeeeeeieeeeeeeeeeen, O O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......covviiviiiiiiiiiecieeeee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage & DEL ..........ccccoooviiiiiii [ T O e ]
Sectionneur principal cadenassable sur site................ccccol O e O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amovible)................ [ T O e ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc..........ccceevviiiiiiiiinn, [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............cccccooevviiiiiiiennnnn. O e O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ T O e a
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ T O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O e O e O
Contréle du tube de broche............ccccooiiiiiiii O e O e O
Etat de la peinture ........ccooviiiiiiiii e [ RN O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ..o, [ R [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............cooeiiiviiienn.. O e O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation ...............c....cce... O e O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cccooooiiiiiiiiiii [ RN O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O e O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... O e O e O
Etat, téle de blocage sur MINEFMAX ..., [ T O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ T O e O
Etat des Carters .........coouviiiiiiiiiiiieic e O e O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ RN O e O
Etat du témoin dusure de |'écrou de levage.............ccccooooii. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue ............cccceeeeenne. O e O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... O e O e O
Etat du sol en béton (fissures)..........ccccceiiiiiiiiiiiiiiiiiiicee [ I [ I |
Etat des cables électriques...........ccooiiiiiiiiiiiiiiceie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O e O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. O e O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ RN O e O
Stabilité de la plateforme de levage ..., [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage............ccccooeiiiiiiiii. O e O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire !

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de l'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

7l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification  Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiiiiiiiiiee e [ N O e O
Notice d'emploi abrégée apposée sur la colonne ................c......... [ IR O e O
Indication de la capacité de Evcge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé...............ccccoiiiiiiiii [ O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ...........oevveiiieieeeseiiinn.. O, [ O
Identification « Lever / ABQiSSer » .....ooveeeeeeeeeiieeeeeeeeeeee [ [ O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......ccveeviieiiieiiieiiiecieee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage d DEL ..........ccccoooviiiiiiiii [ [ ]
Sectionneur principal cadenassable sur site............................. [ O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amoviblej................ [ R [ R ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc .........ccccooviiiiiiiienne [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............ccccceieiiiiiiiiieennne, [ O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ O e O
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ R O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O, O e O
Contréle du tube de broche...........ccccoooiiiiiii [ O O e O
Etat de la peinture .........oooiiiiiiiiiiiie e O e O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ...l [ [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............coceiiviiiinii.n, O, O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation .............ccccooee.. [ O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cooooiiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O, O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... [ O e O
Etat, téle de blocage sur MINFMAX ..., [ R O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ O e O
Etat des carters ..........oouiiiiiiiiiiiiciicc e [ O O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ R O e O
Etat du témoin d’usure de I'écrou de levage.............cccoooien. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue .............ccceeeennnn O, O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... [ O e O
Etat du sol en béton (fissures)...........ccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee, [ O e, |
Etat des cdbles électriques............oooviiiiiiiiiiiiiciiie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O, O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. [ O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ R O e O
Stabilité de la plateforme de levage ...l [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage...........c..ccooviiiiinnnn, [ O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire |

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de I'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

1l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification ~ Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiieiiiiiiieee e O e O e O
Notice d‘emploi abrégée apposée sur la colonne ..............ccc.cc..... [ RN O e O
Indication de la capacité de r;voge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé................ccooeeiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ............eeeeeiieeieesieiiienn, O O e O
Identification « Lever / ABQiSSer » ......oovveeeeeeeeeieeeeeeeeeeen, O O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......covviiviiiiiiiiiecieeeee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage & DEL ..........ccccoooviiiiiii [ T O e ]
Sectionneur principal cadenassable sur site................ccccol O e O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amovible)................ [ T O e ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc..........ccceevviiiiiiiiinn, [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............cccccooevviiiiiiiennnnn. O e O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ T O e a
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ T O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O e O e O
Contréle du tube de broche............ccccooiiiiiiii O e O e O
Etat de la peinture ........ccooviiiiiiiii e [ RN O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ..o, [ R [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............cooeiiiviiienn.. O e O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation ...............c....cce... O e O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cccooooiiiiiiiiiii [ RN O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O e O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... O e O e O
Etat, téle de blocage sur MINEFMAX ..., [ T O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ T O e O
Etat des Carters .........coouviiiiiiiiiiiieic e O e O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ RN O e O
Etat du témoin dusure de |'écrou de levage.............ccccooooii. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue ............cccceeeeenne. O e O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... O e O e O
Etat du sol en béton (fissures)..........ccccceiiiiiiiiiiiiiiiiiiicee [ I [ I |
Etat des cables électriques...........ccooiiiiiiiiiiiiiiceie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O e O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. O e O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ RN O e O
Stabilité de la plateforme de levage ..., [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage............ccccooeiiiiiiiii. O e O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire !

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de l'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant

186 OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.8_DE-EN-FR-ES-T - Teile-Nr.: 0000524



Controle de sécurité récurrent et maintenance

7l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification  Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiiiiiiiiiee e [ N O e O
Notice d'emploi abrégée apposée sur la colonne ................c......... [ IR O e O
Indication de la capacité de Evcge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé...............ccccoiiiiiiiii [ O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ...........oevveiiieieeeseiiinn.. O, [ O
Identification « Lever / ABQiSSer » .....ooveeeeeeeeeiieeeeeeeeeeee [ [ O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......ccveeviieiiieiiieiiiecieee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage d DEL ..........ccccoooviiiiiiiii [ [ ]
Sectionneur principal cadenassable sur site............................. [ O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amoviblej................ [ R [ R ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc .........ccccooviiiiiiiienne [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............ccccceieiiiiiiiiieennne, [ O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ O e O
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ R O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O, O e O
Contréle du tube de broche...........ccccoooiiiiiii [ O O e O
Etat de la peinture .........oooiiiiiiiiiiiie e O e O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ...l [ [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............coceiiviiiinii.n, O, O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation .............ccccooee.. [ O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cooooiiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O, O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... [ O e O
Etat, téle de blocage sur MINFMAX ..., [ R O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ O e O
Etat des carters ..........oouiiiiiiiiiiiiciicc e [ O O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ R O e O
Etat du témoin d’usure de I'écrou de levage.............cccoooien. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue .............ccceeeennnn O, O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... [ O e O
Etat du sol en béton (fissures)...........ccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee, [ O e, |
Etat des cdbles électriques............oooviiiiiiiiiiiiiciiie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O, O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. [ O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ R O e O
Stabilité de la plateforme de levage ...l [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage...........c..ccooviiiiinnnn, [ O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire |

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de I'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

1l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification ~ Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiieiiiiiiieee e O e O e O
Notice d‘emploi abrégée apposée sur la colonne ..............ccc.cc..... [ RN O e O
Indication de la capacité de r;voge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé................ccooeeiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ............eeeeeiieeieesieiiienn, O O e O
Identification « Lever / ABQiSSer » ......oovveeeeeeeeeieeeeeeeeeeen, O O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......covviiviiiiiiiiiecieeeee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage & DEL ..........ccccoooviiiiiii [ T O e ]
Sectionneur principal cadenassable sur site................ccccol O e O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amovible)................ [ T O e ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc..........ccceevviiiiiiiiinn, [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............cccccooevviiiiiiiennnnn. O e O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ T O e a
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ T O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O e O e O
Contréle du tube de broche............ccccooiiiiiiii O e O e O
Etat de la peinture ........ccooviiiiiiiii e [ RN O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ..o, [ R [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............cooeiiiviiienn.. O e O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation ...............c....cce... O e O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cccooooiiiiiiiiiii [ RN O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O e O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... O e O e O
Etat, téle de blocage sur MINEFMAX ..., [ T O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ T O e O
Etat des Carters .........coouviiiiiiiiiiiieic e O e O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ RN O e O
Etat du témoin dusure de |'écrou de levage.............ccccooooii. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue ............cccceeeeenne. O e O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... O e O e O
Etat du sol en béton (fissures)..........ccccceiiiiiiiiiiiiiiiiiiicee [ I [ I |
Etat des cables électriques...........ccooiiiiiiiiiiiiiiceie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O e O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. O e O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ RN O e O
Stabilité de la plateforme de levage ..., [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage............ccccooeiiiiiiiii. O e O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire !

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de l'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

7l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification  Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiiiiiiiiiee e [ N O e O
Notice d'emploi abrégée apposée sur la colonne ................c......... [ IR O e O
Indication de la capacité de Evcge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé...............ccccoiiiiiiiii [ O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ...........oevveiiieieeeseiiinn.. O, [ O
Identification « Lever / ABQiSSer » .....ooveeeeeeeeeiieeeeeeeeeeee [ [ O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......ccveeviieiiieiiieiiiecieee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage d DEL ..........ccccoooviiiiiiiii [ [ ]
Sectionneur principal cadenassable sur site............................. [ O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amoviblej................ [ R [ R ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc .........ccccooviiiiiiiienne [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............ccccceieiiiiiiiiieennne, [ O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ O e O
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ R O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O, O e O
Contréle du tube de broche...........ccccoooiiiiiii [ O O e O
Etat de la peinture .........oooiiiiiiiiiiiie e O e O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ...l [ [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............coceiiviiiinii.n, O, O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation .............ccccooee.. [ O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cooooiiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O, O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... [ O e O
Etat, téle de blocage sur MINFMAX ..., [ R O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ O e O
Etat des carters ..........oouiiiiiiiiiiiiciicc e [ O O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ R O e O
Etat du témoin d’usure de I'écrou de levage.............cccoooien. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue .............ccceeeennnn O, O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... [ O e O
Etat du sol en béton (fissures)...........ccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee, [ O e, |
Etat des cdbles électriques............oooviiiiiiiiiiiiiciiie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O, O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. [ O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ R O e O
Stabilité de la plateforme de levage ...l [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage...........c..ccooviiiiinnnn, [ O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire |

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de I'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

1l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification ~ Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiieiiiiiiieee e O e O e O
Notice d‘emploi abrégée apposée sur la colonne ..............ccc.cc..... [ RN O e O
Indication de la capacité de r;voge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé................ccooeeiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ............eeeeeiieeieesieiiienn, O O e O
Identification « Lever / ABQiSSer » ......oovveeeeeeeeeieeeeeeeeeeen, O O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......covviiviiiiiiiiiecieeeee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage & DEL ..........ccccoooviiiiiii [ T O e ]
Sectionneur principal cadenassable sur site................ccccol O e O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amovible)................ [ T O e ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc..........ccceevviiiiiiiiinn, [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............cccccooevviiiiiiiennnnn. O e O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ T O e a
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ T O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O e O e O
Contréle du tube de broche............ccccoo